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代
々
鋳
物
に
携
わ
っ
て
３
０
０
年 

時
代
の
ニ
ー
ズ
に
応
え
て
進
化
を
図
る

今
年
創
業
１
４
６
年
を
迎
え
る
鋳
物
工
場

を
、
埼
玉
県
川
口
市
で
代
々
営
ん
で
き
た
永

瀬
家
。
そ
の
４
世
代
目
に
当
た
る
の
が
永
瀬

勇
さ
ん
で
す
。
川
口
市
は
古
く
か
ら
鋳
物
業

が
盛
ん
な
と
こ
ろ
で
、
創
業
者
が
4
代
続
い

た
鋳
物
屋
か
ら
独
立
し
た
た
め
に
、
そ
の
歴

史
は
約
３
０
０
年
に
も
わ
た
り
ま
す
。

「
鋳
物
業
は
粘
土
が
適
度
に
混
じ
っ
て
い
る

砂
が
必
要
だ
っ
た
の
で
川
の
そ
ば
で
発
展
し

て
き
ま
し
た
。
川
口
で
は
鋳
物
を
製
造
す
る

の
に
適
切
な
砂
が
手
に
入
っ
た
の
で
す
」

機
械
込
造
型
工
は
、
金
属
を
鋳
物
に
鋳
造

す
る
こ
と
が
仕
事
で
す
。
鋳
物
は
、
溶
か
し

た
金
属
を
砂
で
つ
く
っ
た
型
に
流
し
込
ん
で

つ
く
り
ま
す
。
砂
型
を
使
う
の
は
、
溶
か
し

た
金
属
の
高
温
に
耐
え
る
素
材
が
ほ
か
に
な

い
か
ら
だ
そ
う
で
す
。

「
鉄
で
つ
く
っ
た
型
に
鉄
を
流
し
込
ん
だ
ら

型
は
溶
け
て
し
ま
い
、
く
っ
つ
い
て
し
ま
い

ま
す
。
一
方
、
砂
型
は
高
純
度
の
も
の
だ
と

融
点
は
１
６
０
０
度
に
も
達
し
ま
す
。
鉄
は

１
４
０
０
度
。
２
０
０
度
も
高
い
か
ら
耐
え

ら
れ
る
ん
で
す
よ
」

鋳
物
と
い
う
と
鉄
瓶
や
鍋
や
釜
な
ど
の
日

用
品
を
思
い
浮
か
べ
ま
す
が
、
日
常
生
活
の

な
か
で
目
に
す
る
機
会
は
ほ
と
ん
ど
な
く
な

り
ま
し
た
。
現
在
も
日
用
品
を
製
造
し
て
い

る
業
者
は
い
ま
す
が
、
工
業
製
品
の
製
造
が

中
心
に
な
っ
て
い
ま
す
。

「
鋳
物
に
は
重
い
、
さ
び
る
、
割
れ
る
と
い

う
欠
点
が
あ
る
た
め
、
日
用
品
は
ア
ル
ミ
や

ス
テ
ン
レ
ス
に
と
っ
て
代
わ
ら
れ
ま
し
た
。

で
も
、
栓
抜
き
や
マ
ン
ホ
ー
ル
の
蓋
、
レ
ー

ル
の
ポ
イ
ン
ト
切
り
替
え
や
踏
切
の
遮
断
機

の
装
置
は
鋳
物
で
す
。
注
目
さ
れ
づ
ら
い
と

こ
ろ
で
は
あ
り
ま
す
が
、
生
活
に
役
立
っ
て

い
る
ん
で
す
よ
。
し
か
も
、
実
は
鋳
物
技
術

は
ど
ん
ど
ん
進
化
し
て
い
る
ん
で
す
。ス
マ
ー

ト
フ
ォ
ン
や
液
晶
テ
レ
ビ
も
、
鋳
物
技
術
が

あ
れ
ば
こ
そ
高
性
能
の
製
品
が
製
造
で
き
て

スマホなど先進的工業製品の製造を
陰で支える伝統的な鋳物の技

溶
か
し
た
金
属
を
砂
型
に
流
し
込
ん
で
製
造
す
る
の
が
鋳
物
で
す
。

か
つ
て
は
鍋
や
釜
な
ど
の
日
用
品
が
主
流
で
し
た
が
、時
代
の
変
化
に
と
も
な
い
、

現
在
は
工
業
製
品
が
中
心
と
な
る
な
ど
、鋳
物
は
新
た
な
進
化
を
遂
げ
て
い
ま
す
。

約
３
０
０
年
前
か
ら
鋳
物
業
に
携
わ
っ
て
き
た
家
業
を
引
き
継
ぐ
永
瀬
勇
さ
ん
に
、

鋳
物
の
現
在
と
そ
の
技
術
の
継
承
に
つ
い
て
お
聞
き
し
ま
し
た
。

ながせ・いさむ
1947年、埼玉県生まれ。芝
浦工業大学電子工学科卒業
後、株式会社永瀬留十郎工
場に入社。現在、技術顧問と
して後進の指導に注力してい
る。特級鋳造技能士、金属
溶解技能士1級（鋳鉄）など多
くの資格を取得。2008年、
川口産業技術・技能者大賞、
09年、滝沢賞（日本鋳造協
会）、14年、技能功労知事
賞を受賞。16年、「現代の
名工」に選定される。

福島喜美子＝取材・文　原恵美子=撮影

永瀬 勇

現場で若手と打ち合わせ中の
永瀬さん。2人のそばに重ねて
ある箱は、金属を入れる前の
上下の砂型が合わさったもの。
ガス抜きをするために赤いスト
ロー状のものを差し込んである
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機
き
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か い

込
ご め

造
ぞ う

型
け い

工
こ う 金属を鋳物に鋳造する仕事をてがける。加熱して溶かした金属を砂型に流し込み、冷

えて固まった後、型から取り出して金属製品を製造する。現在は、工業用鋳物の製造が
主流となっている。

(C) 2017 日本医療企画.
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い
る
こ
と
を
知
ら
な
い
人
が
多
い
の
で
は
な

い
で
し
ょ
う
か
」

伝
統
的
な
鋳
物
と
先
進
的
な
工
業
製
品
。

そ
の
ギ
ャ
ッ
プ
に
驚
か
さ
れ
ま
す
が
、
進
化

し
て
い
る
の
は
、
鋳
物
の
優
れ
た
特
性
が
評

価
さ
れ
て
い
る
か
ら
だ
と
い
い
ま
す
。
時
代

の
要
請
に
応
え
て
、
永
瀬
さ
ん
の
工
場
の
現

在
の
メ
イ
ン
製
品
は
、
半
導
体
の
Ｉ
Ｃ
を
製

造
す
る
露
光
装
置
と
液
晶
の
露
光
装
置
で
す
。

「
液
晶
パ
ネ
ル
を
製
造
し
て
い
る
機
械
は
鋳

物
で
で
き
て
い
ま
す
。
半
導
体
は
ミ
ク
ロ
ン

の
世
界
で
す
か
ら
、
精
密
さ
を
実
現
す
る
た

め
に
は
、
製
造
時
に
振
動
が
起
き
て
は
い
け

ま
せ
ん
。
鉄
板
は
叩
く
と
い
つ
ま
で
も
振
動

が
続
き
ま
す
が
、
鋳
物
の
場
合
は
振
動
が
す

ぐ
に
収
ま
る
と
い
う
利
点
が
あ
り
ま
す
」

工
業
製
品
が
主
流
に
な
っ
て
い
る
鋳
物
業

で
す
が
、
川
口
市
は
伝
統
的
な
美
術
工
芸
鋳

物
の
技
術
の
伝
承
に
も
取
り
組
ん
で
い
ま
す
。

約
50
年
前
に
川
口
鋳
金
工
芸
研
究
会
が
発
足

し
、
永
瀬
さ
ん
は
会
長
を
兼
務
。
美
術
工
芸

鋳
物
を
制
作
し
て
い
る
人
が
少
な
い
現
状
の

な
か
で
、
同
会
で
は
教
室
を
開
い
て
制
作
指

導
を
し
、
作
品
展
も
催
し
て
い
ま
す
。

特
級
鋳
造
技
能
士
と
し
て 

後
進
の
育
成
に
力
を
注
ぐ

永
瀬
さ
ん
が
、
今
後
取
り
組
み
た
い
と
考

え
て
い
る
の
は
、
昔
の
鋳
物
業
者
が
行
っ
て

き
た
手
作
業
で
鋳
造
す
る
技
術
の
継
承
で
す
。

「
今
は
コ
ン
ピ
ュ
ー
タ
で
製
造
で
き
る
か
ど

う
か
を
確
認
し
て
か
ら
取
り
か
か
り
ま
す
が
、

昔
は
、
自
分
の
技
術
と
経
験
だ
け
で
製
造
し

て
い
ま
し
た
。
今
の
ほ
う
が
相
当
ラ
ク
な
の

に
、
現
代
の
技
術
を
も
っ
て
し
て
も
、
昔
の

人
が
手
作
業
で
つ
く
っ
て
い
た
鋳
物
の
再
現

が
で
き
な
い
ん
で
す
よ
。
図
面
は
残
っ
て
い

る
の
で
形
は
わ
か
る
。
で
も
、
鋳
造
の
方
法

が
継
承
さ
れ
て
い
な
い
の
で
、
ど
う
や
っ
て

つ
く
る
の
か
が
わ
か
ら
な
い
。
昔
の
人
の
努

力
と
発
想
力
は
す
ご
か
っ
た
ん
で
す
」

技
術
の
継
承
も
、
後
進
の
育
成
の
一
環
で

す
。
永
瀬
さ
ん
は
川
口
市
で
３
人
し
か
い
な

い
特
級
鋳
造
技
能
士
で
、
14
年
間
に
わ
た
り

技
能
検
定
受
験
に
向
け
た
講
師
と
し
て
も
活

動
し
て
い
ま
す
。

「
鋳
物
業
の
二
大
作
業
は
溶
解
と
型
込
め
で

す
か
ら
、
冶
金（
金
属
に
関
す
る
技
術
と
理
論

を
含
む
幅
広
い
学
問
技
術
領
域
）に
つ
い
て
の

知
識
が
必
要
と
さ
れ
ま
す
。
昔
と
違
っ
て
高

精
度
の
製
品
を
求
め
ら
れ
る
こ
と
か
ら
、
冶

金
に
つ
い
て
十
分
に
わ
か
っ
て
い
な
い
と
、

お
客
さ
ま
の
要
望
に
応
え
ら
れ
ま
せ
ん
し
、

壁
に
ぶ
つ
か
っ
た
と
き
乗
り
越
え
ら
れ
ま
せ

ん
」進

化
を
遂
げ
た
現
代
の
鋳
物
業
は
、
機
械

を
使
う
こ
と
が
多
く
、
機
械
を
扱
う
た
め
の

知
識
な
ど
学
ぶ
こ
と
が
幅
広
く
あ
る
と
い
い

ま
す
。
永
瀬
さ
ん
は
、
昨
年
、
金
属
溶
解
技

能
士
１
級（
鋳
鉄
）の
資
格
も
取
得
。
経
験

に
お
ご
る
こ
と
な
く
ス
キ
ル
ア
ッ
プ
に
貪
欲

に
取
り
組
ん
で
い
ま
す
。

●株式会社永瀬留十郎工場　住所：埼玉県川口市金山町15-9　電話：048-222-2044

1  金属を流し込む砂型は、製造するものに合わせて形をつくる。
上型と下型で1セットとなっており、上下を合わせて、そのなかに
溶かした金属を流し込む

2  現場から離れ、指導する立場にある永瀬さんは、今後は後進
の育成に役立ちたいという

3  製造する数量が少ないものは、発泡スチロールで枠をつくり、
それを砂型に埋めこみ形をつくり、そこに溶かした金属を流し込む

4  砂型の主原料である砂は、高精度の製品をつくる要である。永
瀬さんの工場では純度99.8%のオーストラリア・パース産の砂を
使用。粒子が丸いため、極めてサラサラしている

5  永瀬さんの工場では、創業当時からさまざまな部品などの工業製
品のほか、日用品も手がけていた。かつて寺社に防火用として設
置されていた天水桶も、そのひとつ。明治22年に初代が製造。
厚さ約6㎜程度だが、100年以上たっても、ひび割れひとつない

6  これは製品のパーツ。奥は砂型から出てきた状態のもので、手
前が余分な部分を切り離した完成品。切り離した部分は再溶解し
てリサイクルする

7  砂型に、溶かした金属を流し込んでいる
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(C) 2017 日本医療企画.




