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設
備
の
不
具
合
を
見
逃
さ
ず 

対
処
を
後
回
し
に
し
な
い
こ
と
が
重
要

製
鉄
業
界
一
筋
に
歩
ん
で
き
た
大
関
利
行

さ
ん
は
、
製
鋼
分
野
の
設
備
保
全
に
お
け
る

ベ
テ
ラ
ン
。
缶
や
自
動
車
な
ど
に
使
わ
れ
る

薄
板
や
キ
ッ
チ
ン
な
ど
に
使
わ
れ
る
ス
テ
ン

レ
ス
鋼
板
の
製
造
を
行
っ
て
い
る
製
鉄
所
に

長
年
勤
務
し
て
い
ま
す
。

鉄
鋼
を
製
造
す
る
多
く
の
プ
ロ
セ
ス
の
中

で
、
大
関
さ
ん
が
担
当
し
て
い
る
の
は
、
製せ

い

銑せ
ん（

鉄
鉱
石
に
含
ま
れ
て
い
る
鉄
分
を
取
り

出
す
）の
次
の
工
程
で
あ
る
製
鋼
と
連
続
鋳

造
で
す
。
製
鋼
と
は
、
製
銑
で
ど
ろ
ど
ろ
に

溶
け
た
鉄
は
か
た
く
て
も
ろ
い
た
め
、
炭
素

な
ど
の
不
純
物
を
取
り
除
い
て
、
強
い
鋼
に

す
る
こ
と
。
連
続
鋳
造
と
は
、
溶
け
た
状
態

の
鋼
を
、
冷
や
し
て
厚
い
板
状
に
か
た
め
る

こ
と
で
す
。
大
関
さ
ん
は
、
そ
の
二
つ
の
工

程
で
使
わ
れ
る
設
備
の
保
守
・
管
理
の
責
任

者
と
し
て
製
鋼
・
連
続
鋳
造
全
体
を
統
括
し

て
き
ま
し
た
。

「
保
守
・
管
理
と
は
、
設
備
の
機
能
を
維
持

し
て
い
く
こ
と
で
す
。
故
障
し
て
止
ま
っ
て

し
ま
う
と
操
業
が
ス
ト
ッ
プ
し
て
し
ま
い
ま

す
し
、
設
備
の
不
具
合
に
よ
っ
て
作
業
員
を

危
険
に
さ
ら
す
こ
と
に
も
な
り
か
ね
ま
せ

ん
。日
々
の
点
検
が
何
よ
り
重
要
な
ん
で
す
」

設
備
の
重
要
度
に
よ
っ
て
日
常
点
検
、
週

に
1
回
、
月
に
1
回
な
ど
の
定
期
的
な
点
検

を
行
い
、
計
器
で
測
定
し
た
デ
ー
タ
を
し
っ

か
り
見
る
こ
と
で
不
具
合
を
確
認
し
ま
す
。

そ
れ
に
加
え
て
大
関
さ
ん
は
、見
る
、触
る
、

聞
く
、
嗅
ぐ
な
ど
五
感
を
使
っ
た
状
態
把
握

も
行
っ
て
い
ま
す
。

「
た
と
え
ば
、
設
備
に
温
度
計
を
当
て
て
数

値
を
確
認
す
る
だ
け
で
な
く
、
直
接
手
で
も

触
り
ま
す
。
計
器
で
測
定
し
た
数
値
と
自
分

の
感
覚
と
を
比
較
し
て
状
態
を
判
断
す
る
わ

け
で
す
が
、
こ
れ
に
は
経
験
の
積
み
重
ね
が

必
要
で
す
」

五感も使いつつしっかりと数字を見る
製鋼分野の保守・管理のプロ

製
鉄
所
で
製
造
さ
れ
る
鋼
板
は
、私
た
ち
の
暮
ら
し
を
支
え
て
い
ま
す
。

大
関
利
行
さ
ん
は
、製
鉄
所
勤
務
40
年
の
ベ
テ
ラ
ン
。

現
在
は
、製
鋼
・
鋳
造
分
野
の
保
守
・
管
理
の
エ
キ
ス
パ
ー
ト
と
し
て
、

細
心
の
注
意
で
機
械
・
設
備
の
点
検
に
あ
た
っ
て
い
ま
す
。

五
感
を
使
い
つ
つ
、し
っ
か
り
と
数
字
で
も
確
認
し
な
が
ら
行
う

抜
け
の
な
い
点
検
法
に
は
驚
か
さ
れ
ま
す
。

おおぜき・としゆき
1956年、北海道生まれ。75
年、旭川工業高校を卒業後、
旧川崎製鉄（現JFEスチール
株式会社）に入社、企画部設
計課に配属。79年、設備部
西工場整備課（現製鋼設備
室）に異動。2007年、同部
製鋼設備室統括、11年、同
部第2製銑設備室統括に就
任。14年、同部保全技術室
の主任部員。同時に、テクニ
カルエキスパート（技能伝承者）
に就任。15年、「現代の名工」
に選定される。

福島美喜子＝取材・文

大関利行

レールを流れてくるのは、鋼板
に加工する前の段階である鉄
の塊（スラブ）。スムーズに流れ
ているかどうかを高い位置から
確認する

22

製鋼工
溶鉱炉で製造されたどろどろに溶けた鉄は、炭素が多く、不純物がかなり含まれている。
粘りのある鉄に変えるため、転炉を使って精錬を施し不純物を取り除くのが製鋼工の仕事である。
また、これらにかかわる機械・設備の整備を行うこともある。

(C) 2017 日本医療企画.
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3
カ
月
に
1
回
程
度
、
ラ
イ
ン
が
停
止
す

る
と
き
に
行
う
点
検
で
は
、
設
備
の
摩
耗
な

ど
、
運
転
し
て
い
る
と
き
は
見
ら
れ
な
い
部

分
を
チ
ェ
ッ
ク
し
ま
す
。

五
感
で
判
断
し
て
い
る
設
備
は
あ
り
ま
す

が
、
こ
の
先
シ
ス
テ
ム
に
よ
る
数
値
化
を
進

め
て
い
き
ま
す
。

点
検
は
、
単
に
不
具
合
の
有
無
を
確
認
す

る
だ
け
で
は
あ
り
ま
せ
ん
。
い
つ
も
と
違
う

こ
と
に
気
づ
い
た
ら
、
ど
こ
に
異
常
が
あ
る

か
を
探
り
、
原
因
を
特
定
す
る
必
要
が
あ
り

ま
す
。

「
不
具
合
が
起
き
て
い
る
こ
と
を
示
す
も
の

の
ひ
と
つ
に
振
動
の
変
化
が
あ
り
、
そ
の
際

は
潤
滑
油
が
少
な
く
な
い
か
、
ボ
ル
ト
が
緩

ん
で
い
な
い
か
な
ど
を
チ
ェ
ッ
ク
し
ま
す
。

原
因
が
特
定
で
き
な
い
と
き
は
、
設
備
を
分

解
す
る
場
合
も
あ
り
ま
す
。
変
化
に
気
づ
か

ず
放
置
し
て
お
く
と
、
不
具
合
が
悪
化
し
故

障
に
つ
な
が
っ
た
り
、
大
き
な
ト
ラ
ブ
ル
に

つ
な
が
り
か
ね
ま
せ
ん
。
設
備
の
故
障
は
人

間
が
つ
く
っ
て
い
る
よ
う
な
も
の
な
ん
で
す

か
ら
、ち
ょ
っ
と
し
た
変
化
も
見
逃
さ
な
い
、

後
回
し
に
し
な
い
こ
と
を
常
に
心
が
け
て
点

検
に
あ
た
っ
て
い
ま
す
」

変
化
に
気
づ
き
原
因
を
特
定
し
た
ら
、
そ

の
後
の
対
処
法
に
つ
い
て
判
断
を
下
す
の
も

大
関
さ
ん
の
仕
事
で
す
。

「
ど
こ
ま
で
使
え
る
の
か
、
今
す
ぐ
分
解
し

て
修
理
す
る
の
か
、
新
し
く
取
り
替
え
る
の

か
な
ど
の
判
断
を
す
る
必
要
が
あ
る
ん
で

す
」保

守
・
管
理
の
仕
事
は
、
設
備
を
点
検
し

て
不
具
合
や
故
障
に
対
処
す
る
こ
と
だ
け
で

は
あ
り
ま
せ
ん
。
設
備
の
寿
命
を
延
ば
し
た

り
、
機
能
を
ア
ッ
プ
さ
せ
る
こ
と
に
よ
っ
て

作
業
性
・
効
率
性
・
保
全
性
を
向
上
さ
せ
る

こ
と
に
、
最
終
的
な
目
的
が
あ
り
ま
す
。
自

身
が
取
り
組
ん
だ
こ
と
で
そ
の
目
的
が
実
現

し
、
会
社
に
貢
献
で
き
た
と
き
に
最
も
や
り

が
い
を
感
じ
る
と
い
い
ま
す
。

若
手
と
中
堅
ク
ラ
ス
へ
の 

技
能
継
承
に
尽
力

大
関
さ
ん
は
、
現
在
テ
ク
ニ
カ
ル
エ
キ
ス

パ
ー
ト（
技
能
伝
承
者
）と
し
て
、
若
手
と

中
堅
ク
ラ
ス
に
、
豊
か
な
経
験
に
よ
っ
て

培
っ
て
き
た
技
能
を
継
承
し
て
い
ま
す
。

現
場
で
は
、
ま
ず
自
身
が
や
っ
て
み
せ
、

次
い
で
彼
ら
に
一
人
で
や
ら
せ
る
と
い
う
よ

う
に
丁
寧
な
指
導
を
心
が
け
て
い
ま
す
。
点

検
や
対
処
法
の
判
断
だ
け
で
な
く
、
機
械
交

換
の
工
事
が
必
要
に
な
っ
た
場
合
の
そ
の
工

事
計
画
の
立
て
方
や
さ
ま
ざ
ま
な
機
器
の
発

注
な
ど
、
必
要
な
デ
ス
ク
ワ
ー
ク
も
一
つ
ひ

と
つ
基
本
か
ら
指
導
し
て
い
ま
す
。

「
若
手
に
基
本
的
な
こ
と
を
教
え
る
の
は
先

輩
が
や
る
べ
き
こ
と
。
そ
の
た
め
に
今
、
中

堅
ク
ラ
ス
を
指
導
し
て
い
る
わ
け
で
す
。
3

〜
5
年
後
に
は
、
若
手
も
中
堅
ク
ラ
ス
も
成

長
し
て
い
る
で
し
ょ
う
。
そ
の
姿
を
こ
の
眼

で
見
る
こ
と
が
今
の
目
標
で
す
ね
」

●JFE スチール 株式会社 東日本製鉄所 【千葉地区】 住所：千葉県千葉市中央区川崎町1番地　電話：043-262-2024

1  スラブが流れてくるレールサイドに立ち、ベアリングとギ
アの音に耳を傾け、不具合がないかをチェック

2  大関さんは、若手と中堅クラスを対象に技能の継承に
努めている

3  技能を伝承するテクニカルエキスパートの腕章

4  点検作業するときは腰に安全帯を装着。ポケットにはメ
ジャー、懐中電灯、軍手が入っている。両サイドに下げた
道具は、高さ2m以上の場所で作業するとき、落下しない
ように手すりなど引っかけるもの

5  機械の振動をチェックするのも重要な点検作業のひと
つ。直接手で触って、振動の有無を確認する

6  溶鉱炉で溶かされたどろどろの鉄から不純物を取り除い
てできた鋼は、レールを流れながら徐々に固まってくる。そ
れを切断すると羊羹状になり、これをスラブという。スラブ
を圧延機で延ばし、さまざまなタイプの鋼板に仕上げる

7  計器がずらりと並んでいる前に立って、数値に異常がな
いかを確認する。設備の動作・数値、どちらででもチェッ
クできることが必要とされる
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(C) 2017 日本医療企画.




