職種：生産技術　　職務：仕様・工程設計

【概要】

　仕様・工程設計とは、顧客の要求事項をもとに仕様及び工程の設計、必要に応じてジグの設計を行う仕事である。

【仕事の内容】

表面処理の仕様・工程設計やジグの設計を職務とし、以下の業務を実施する。

1 表面処理の仕様・工程設計：顧客の要求事項をもとに表面処理の仕様及び工程の

設計を行う。

2 ジグの設計・製作　　　　：製品の使用に応じて、陽極酸化する品物の支持及び

通電のために用いるジグの設計及び製作を行う。

【求められる経験・能力】

（1） 仕様・工程設計の仕事を行うための学歴要件や必要最低経験年数はない。ただし、多くの場合、高等工業専門学校や大学もしくは大学院等において、電気及び電気化学、経営工学等の基礎を身につけていることが前提となる。また、経験者募集の場合には、募集分野に関する一定の実務経験や実績が要求される。

（2） 設計を効果的に行うためには、製造部門をはじめとした他部門との緊密な連携が極めて重要になる。このため、生産技術者には、関係する各工程の担当者とコミュニケーションを図り、連携して効率的に作業を進める能力も求められる。

（3） また、生産技術者の仕事は製造現場の作業内容や作業標準に係わる仕事であるため、製造現場の安全衛生に対する配慮が不可欠である。また、効率的な生産システム実現のため、コスト管理など生産管理に関する知識も求められる。

【関連する資格・検定等】

· 技能検定〔厚生労働省　職業能力開発促進法〕

アルミニウム陽極酸化処理（１級・２級）

· アルミニウム表面処理通信教育講座〔軽金属製品協会〕

　　皮膜品質評価コース、硬質コース、陽極酸化処理コース

　・全日本能率連盟登録資格称号〔社団法人日本能率協会〕

　　　IE士、IE士(補)

【労働省職業分類（小分類）との対応】

　　０４１　金属精錬・材料技術者

　　０７１　その他の技術者

５５６　めっき工
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