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คํานํา 
ในช่วงไม่กีปี่ทีผ่่านมา ความนิยมในงานเชือ่มค่อยๆ เปลีย่นจากการเชือ่มแก๊สเป็นการเชือ่มอารก์ 

แต่ถงึในปัจจุบันในงานตัดก็ยังมักเป็นการตัดดว้ยแก๊ส (gasu setudan) นอกจากนี้ 

การเชือ่มแก๊สยังคงใชใ้นหลายๆ ไซตก์่อสรา้ง เนื่องจากอุปกรณ์นัน้เรียบง่ายและสามารถใชร้่วมกับการตัดได ้

และมีแสงวาบอ่อนกว่าการเชือ่มอารก์ อย่างไรก็ตาม แก๊สอะเซทลินี (asechiren) 

ทีใ่ชใ้นการเชือ่มแก๊สมีอันตรายทําใหเ้กดิอุบัตเิหตุรา้ยแรง เช่น ระเบดิหรือเพลงิไหม ้ฯลฯ 

ไดห้ากมีการจัดการทีผ่ดิพลาด เนื่องจากสามารถเกดิระเบดิไดด้ว้ยการกระแทกหรือไฟฟ้าสถติเพียงเล็กนอ้ย 

ในช่วงไม่กีปี่ทีผ่่านมา ผลติภัณฑท์ีคํ่านึงถงึความปลอดภัยไดค้่อยๆ แพร่หลายมากขึน้ รวมถงึอุปกรณ์ต่างๆ 

เช่น ภาชนะบรรจุแก๊สอะเซทลิีน (asechiren) หรือออกซเิจน (sanso), อุปกรณ์ปรับแรงดัน (aturyoku 

chousei ki), หัวพ่น (tochi) เชือ่ม ฯลฯ อย่างไรก็ตาม หากมวีธิจีัดการภาชนะ, วธิีใชอุ้ปกรณ์ปรับแรงดัน 

(aturyoku chousei ki) หรือหัวพ่น (tochi) เชือ่ม ฯลฯ ที่ไม่เหมาะสม 

ก็อาจนําไปสู่การเกดิอุบัตเิหตุรา้ยแรงไดเ้ช่นกัน  

ในความเป็นจรงิ นอกเหนือจากแผลไฟไหมท้ี่เกดิจากการเชือ่มแก๊ส ฯลฯ แลว้ ยังเกดิอุบัตเิหตุ เช่น 

การแตกออก (haretu) / ระเบดิ / เพลงิไหม ้ฯลฯ ระหว่างการเชือ่ม 

รวมถงึยังมขีอ้กังวลเกี่ยวกับการเกดิโรคจากการประกอบอาชพี เช่น โรคฝุ่ นจับปอด (jinpai) ฯลฯ 

ในปีงบประมาณ 2018 มอีุบัตเิหตุบาดเจ็บและเสยีชวีติซึง่มีสาเหตุจากอุปกรณ์เชือ่มแก๊สทีต่อ้งหยุดงานตัง้แต่ 4 

วันขึน้ไปถงึ 82 ครัง้ 

(จากคํานําในคู่ม ือ) 
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บทที ่1 อุปกรณ์ท ีใ่ชใ้นการเชือ่มแก๊ส ฯลฯ 
1.1 ทฤษฎพี ืน้ฐานของการเชือ่มแก๊ส ฯลฯ 

1.1.1 พืน้ฐานของการเชือ่ม / ตดัดว้ยแก๊ส 
- ลกัษณะพเิศษของการเชือ่มแก๊ส (คู ่มอืหนา้ 2) 

ขอ้ดีและขอ้เสยีของการเช ือ่มแก๊สเมือ่เทียบกับการเชือ่มอารก์มดีังนี้ 

 

● ขอ้ด  ี

- อุปกรณ์มีความเรียบง่าย ไม่ตอ้งใชไ้ฟฟ้า จงึสามารถทํางานไดทุ้กทีเ่พียงมีแหล่งจ่ายแก๊ส 

(ถังแก๊ส (bonbe)) 

- หากไม่จําเป็นตอ้งเช ือ่มโลหะเป็นวัสดุขอ้ต่อ ก็สามารถเช ือ่มโดยไม่ตอ้งใชล้วดเช ือ่มได  ้

- เกดิรังสอีัลตราไวโอเลต, ไอระเหย (hyumu) หรือเม็ดโลหะกระเด็น (supatta) 

(อนุภาคหรือฝุ่ นโลหะหลอมละลายทีก่ระเด็นระหว่างงานตัดหรืองานเชือ่ม) 

ที่สรา้งความเสยีหายนอ้ย 

 

● ขอ้เสยี 

- อุณหภูมขิองแหล่งความรอ้นตํ่า 

- ใชเ้วลานานในการใหค้วามรอ้นจนกว่าโลหะจะละลาย 

- ทําใหส้่วนทีเ่ช ือ่มรอ้นเกนิเฉพาะส่วนไดย้าก 

- เกดิแรงเครียด (Strain) สูง 

- ขอบเขตที่ไดร้ับผลของความรอ้นกวา้ง 

- ไม่เหมาะสําหรับการเช ือ่มโลหะที่แตกต่างกันหรือวัสดุแผ่นหนา 

 

 

 
- ลกัษณะพเิศษของการตดัดว้ยแก๊ส (gasu setudan) (คู ่มอืหนา้ 2) 

เนื่องจากการตัดดว้ยแก๊ส  (gasu setudan)   เป็นการทําออกซไิดซโ์ลหะ จงึสามารถตัดไดเ้ฉพาะวัสดุ 

ประเภทเหล็กที่ออกซไิดซด์ว้ยอุณหภูมกิารเผาไหมข้องแก๊ส ฯลฯ เท่านั้น อย่างไรก็ตาม หากเป็นวัสดุซ ึง่ทํา 

ออกซไิดซท์ีอุ่ณหภูมกิารเผาไหมข้องแก๊ส ก็จะสามารถตัดไดแ้มเ้ป็นวัสดุแผ่นหนา 
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1.1.2 ประวตัขิองการเชือ่ม / ตดัดว้ยแก๊ส 
- ระบบฝึกอบรมทกัษะ (คู ่มอืหนา้ 4) 

จากมุมมองของการป้องกันความเสยีหายในการทํางาน จงึไดม้ีการเริม่ "ระบบฝึกอบรมทักษะการเชือ่ม 

แก๊ส" ตามกฎหมายมาตรฐานแรงงานในปี 1967 โดยเป็นคุณสมบัตทิีจํ่าเป็นเพื่อทําหนา้ที่งานเชือ่มแก๊ส ซึง่ 

กฎหมายและคําสั่งทีต่อ้งยดึถือนัน้เปลี่ยนเป็นกฎหมายความปลอดภัยและอาชวีอนามัยแรงงาน   (roudou 

anzen eiseihou) ตัง้แต่ปี 1972 จนกระท่ังถงึในปัจจุบัน 

 

 

 
- ระบบใบอนุญาตหวัหนา้งานเชือ่มแก๊ส (gasu yousetu sagyou shuninsha) (คู ่มอืหนา้ 
4) 

ระบบ "ใบอนุญาตช่างเชือ่มอะเซทลินี  (asechiren)"   ไดจ้ัดตัง้ขึน้ในปี 1947 ซึง่กฎหมายมาตรฐาน 

แรงงานไดบ้ังคับใช ้โดยเป็นคุณสมบัตทิีจํ่ากัดการทํางานจากมุมมองของความปลอดภัยและอาชวีอนามัย 

แรงงาน 

ดังนัน้  จงึตอ้งแต่งตัง้ผูท้ี่ไดร้ับใบอนุญาตช่างเชือ่มอะเซทลินี  (asechiren) จากผูอํ้านวยการกอง 

มาตรฐานแรงงานประจําจังหวัดเป็นหัวหนา้งานเชือ่ม  เพื่อทําหนา้ที่งานจัดการอุปกรณ์เชือ่มอะเซทลิีน 

หลังจากนัน้ ตัง้แต่ปี 1972 ไดเ้ปลี่ยนเป็นระบบ "ใบอนุญาตหัวหนา้งานเชือ่มแก๊ส (gasu yousetu  

sagyou shuninsha)" 
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1.1.3 ภาพรวมของอนัตราย / การสรา้งความเสยีหายจากการเชือ่ม / 

ตดัดว้ยแก๊ส 
- อนัตรายจากการเชือ่ม / ตดัดว้ยแก๊ส (คู ่มอืหนา้ 4) 

มีการเชือ่ม / ตัดดว้ยแก๊สเป็นประจําทุกวันในโรงงานและไซตก์่อสรา้งต่างๆ ฯลฯ อย่างไรก็ตาม การ 

เชือ่ม / ตัดดว้ยแก๊สเป็นงานซึง่ใชแ้ก๊สทีม่อีันตรายเพื่อสรา้งเปลวไฟอุณหภูมสิูง และอาจเกดิอุบัตเิหตุ 

รา้ยแรงไดห้ากไม่ระมัดระวังอย่างเพียงพอ จําเป็นทีจ่ะตอ้งทํางานโดยตระหนักถงึสิง่นี้อยู่เสมอ 

ออกซเิจน (sanso) และแก๊สตดิไฟที่ใชง้านมอีันตรายแฝงอยู่ ออกซเิจน (sanso) เผาไหมว้ัสดุตดิไฟ 

(kanensei no mono) อย่างรุนแรง ส่วนแก๊สตดิไฟก็เป็นสาเหตุของการระเบดิหรือเพลงิไหมเ้ช่นกัน 

ในความเป็นจรงิ อุบัตเิหตุทีเ่ปลวไฟอุณหภูมสิูงเกดิไวไฟต่อไอน้ําหรือแก๊ส ฯลฯ ที่ตดิไฟรอบๆ และเกดิ 

ระเบดิขึน้จากงานเชือ่มแก๊สเหล่านี้ยังคงไม่หมดไป นอกจากนี้ อุบัตเิหตุบาดเจ็บจากการสัมผัสวัสดุทีจ่ะทํา 

การเชือ่มซึง่มอีุณหภูมสิูงหรือเม็ดโลหะกระเด็น (supatta) ฯลฯ ก็เกดิขึน้จํานวนมาก 
 
 
 
- ความเสยีหายจากการเชือ่ม / ตดัดว้ยแก๊ส (คู ่มอืหนา้ 5) 

ไม่เพียงแต่การเชือ่มแก๊ส  หากกล่าวถงึการป้องกันความเสยีหายในการทํางาน  มักจะมุ่งเนน้ไปที่การ 

ป้องกันอุบัตเิหตุบาดเจ็บหรือเสยีชวีติ แต่ก็จําเป็นตอ้งระวังถงึการป้องกันโรคจากการประกอบอาชพีดว้ย 

หากสูดดมไอระเหย (hyumu) ซึง่เกดิจากการเชือ่มแก๊สปรมิาณมากในระยะเวลาสัน้ๆ อาจทําใหเ้กดิโรค 

ต่างๆ เช่น อาการไขจ้ากไอระเหย ฯลฯ ได ้นอกจากนี้ แมเ้พียงปรมิาณนอ้ยแต่หากสูดดมไอระเหย (hyumu) 

เป็นระยะเวลานาน ก็อาจทําใหเ้กดิโรครา้ยแรง เช่น โรคฝุ่ นจับปอด (jinpai) ฯลฯ 

รวมถงึ เปลวไฟของแก๊สยังทําใหเ้กดิรังสแีสงทีม่องเห็นได,้ รังสอีัลตราไวโอเลต หรือรังสอีนิฟราเรดที ่

แรง อาจทําใหเ้กดิความเสยีหายกับดวงตาหรือผวิหนังได ้
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1.2 อุปกรณ์ท ีใ่ชใ้นการเชือ่มแก๊ส ฯลฯ 

1.2.1 อุปกรณ์ท ีใ่ชใ้นการเชือ่ม / ตดัดว้ยแก๊ส (คูม่อืหนา้ 6) 
 

 
 

หัวเชือ่มตอ้งใชรุ้่นที่เหมาะสมตามประเภทหรือแรงดันของแก๊สตดิไฟ ไม่สามารถใชร้่วมกับแก๊สตดิไฟ 

อื่นๆ ได ้

นอกจากนี้ หากเปลี่ยนท่อเป่า (suikan) และหัวทพิ (higuchi) ของอุปกรณ์ทีใ่ชใ้นการเช ือ่ม (ดูภาพ 

1-1) เป็นรุ่นสําหรับตัด  จะสามารถตัดดว้ยแก๊ส (gasu setudan) ได  ้

  

โซ ่สําหรบัป้องก ั
นการพลิกควํ ่า 

แกส๊เช ื ้
อเพลิง 

ออกซเิจน 
(sanso) 

ภาพ 1-1 อุปกรณ์ทีใ่ชส้ําหรับการตัดดว้ยแก๊ส (gasu setudan) / เช ือ่มดว้ยแก๊ส 

(1) อุปกรณ์ปรับแรงดัน (aturyoku chousei ki) 
สําหรับออกซเิจน (sanso) 

(2) อุปกรณ์ปรับแรงดัน (aturyoku chousei ki) 
สําหรับแก๊สเช ือ้เพลงิ 

(3) สาย (housu) ออกซเิจน (sanso) (สนีํ้าเงนิ) 

(4) สาย (housu) แก๊สเช ือ้เพลงิ (สแีดงหรือสสีม้) 

(5) หัวเชือ่มหรือเครื่องตัด (setudanki) (ท่อเป่า 
(suikan) และหัวทพิ (higuchi)) 

(* ภาพเป็นตัวอย่างเครื่องตัด (setudanki)) 

(6) วาล์วเซฟตีแ้บบแหง้ (kanshiki anzen ki) 
  

 

     
  

เอกสารที ่มา: แก ไ้ขบางส่วนจากภาพแนวทางด า้นเทคนิคของ Japan Organization 

of Occupational Health and Safety 
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1.2.2 หวัพ่น (tochi) (คูม่อืหนา้ 7) 

อุปกรณ์ที่ใชเ้ปลวไฟแก๊ส รวมถงึอาร์กแก๊สปกคลุมหรืออาร์กพลาสมา ฯลฯ เพื่อทํางานใหค้วามรอ้น,  

เชือ่ม, ตัด ฯลฯ โลหะ (วัสดุทีจ่ะทําการเชือ่ม / ตัด) ดว้ยมือ ฯลฯ เรียกว่า "หัวพ่น (tochi)" ภาพ 1-2 ตัวอย่าง 

หัวพ่น (tochi) (เครื่องตัด (setudanki) สําหรับแรงดันต่ํา) 

หัวเชือ่มสําหรับการเชือ่มและเครื่องตัด (setudanki) สําหรับตัดดว้ยแก๊ส (gasu setudan) เป็นหัวพ่น 

(tochi) ทีผ่สมแก๊สตดิไฟและออกซเิจน (sanso) ใหเ้กดิการเผาไหมเ้พื่อใหค้วามรอ้นวัสดุโลหะ บางครัง้ 

เรียกว่า โบลว์ไพพ ์(Blow pipe) เบอร์เนอร ์(Burner) หัวเชือ่มหรือเครื่องตัด (setudanki) เหล่านี้ประกอบ 

ขึน้จากท่อเป่า (suikan) และหัวทพิ (higuchi) 
 
 

 
(อนุเคราะห์โดย NISSAN TANAKA CORPORATION) 

 
 
  

ภาพ 1-2: เครื่องตัดสําหรับแรงดันตํ่า 

เอกสารที่มา: NISSAN TANAKA CORPORATION 
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- หวัเชือ่มสําหรบัการเชือ่มแก๊ส (คู ่มอืหนา้ 9) 
 

 
(อนุเคราะห์โดย KOIKE SANSO KOGYO CO. LTD) 

 
 
 
 
- เคร ือ่งตดัสําหรบัการตดัดว้ยแก๊ส (gasu setudan) (คู ่มอืหนา้ 10) 
 

 
(อนุเคราะห์โดย KOIKE SANSO KOGYO CO. LTD) 

  

ภาพ 1-4 หัวเช ือ่มแบบ B (แบบฝรั่งเศส) 
เอกสารที่มา: KOIKE SANSO 
KOGYO CO. LTD 

ปลายหัวพ่น 

หัวทพิ 
(higuchi) 

น็อตสําหรับท่อแก๊สผสม 

ท่อแก๊สผสม 
วาล์วออกซเิจน 

(sanso) 
วาล์วแก๊สเช ือ้เพลงิ ทางเขา้แก๊ส 

เช ือ้เพลงิ 

ภาพ 1-5 เครื่องตัด (setudanki) สําหรับแรงดันตํ่า (ผสมหัวพ่น (tochi)) 
(แบบฝรั่งเศส) 

เอกสารที่มา: KOIKE SANSO 
KOGYO CO. LTD 

ปลายหัวพ่น 

หัวทพิ 
(higuchi) 

ท่อแก๊สผสม 

ท่อออกซเิจนสําหรับตัด 
(setudan sanso) 

ตัวผสม วาล์วออกซเิจนสําหรับให  ้
ความรอ้นเบื ้องตน้ก่อนเช ือ่ม 

วาล์วออกซเิจนสําหรับตัด 

วาล์วแก๊สเช ือ้เพลงิ 
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1.2.3 หวัทพิ (higuchi) 
- ประเภทของแก๊สตดิไฟและหวัทพิ (higuchi) (คู ่มอืหนา้ 14) 

เนื่องจากแก๊สตดิไฟมคีุณสมบัตแิตกต่างกันไปตามประเภทหัวทพิ (higuchi) จงึมีโครงสรา้งที่แตกต่าง 

กันไปตามแก๊สตดิไฟแต่ละชนิด 

ดังที่แสดงในตาราง 1-3 อะเซทลินี (asechiren) จุดระเบดิไดง้่ายและมีความเร็วในการเผาไหมสู้งกว่าโพ 

รเพน (puropan) ซึง่เป็นส่วนประกอบหลักของแก๊ส LPG (LPG) ดังนั้น เพื่อป้องกันไฟยอ้นกลับ จงึตอ้งทํา 

ใหไ้ฟพุ่งออกมาจากหัวทพิ (higuchi) ดว้ยความเร็วสูงพรอ้มๆ กับไม่ใหอุ้ณหภูมขิ ึน้สูงเท่าที่จะเป็นไปได ้ 

จนกว่าไฟพุ่งออกมาจากหัวทพิ (higuchi) 
 

 

 

 
 

- อนัตรายจากการใชแ้ก๊สตดิไฟผดิประเภท (คูม่อืหนา้ 16) 
เนื่องจากอะเซทลินี (asechiren) และแก๊สชนิดอื่นๆ มีความง่ายในการจุดตดิไฟและความเร็วในการเผา 

ไหมท้ี่แตกต่างกัน รูปทรงของหัวทพิ (higuchi) สําหรับอะเซทลิีน (asechiren) และหัวทพิ (higuchi) ของ 

แก๊สชนิดอืน่ๆ จงึแตกต่างกัน 

เนื่องจากอะเซทลิีน (asechiren) มคีวามเร็วในการเผาไหมสู้งกว่าแก๊สตดิไฟชนิดอื่นๆ หัวทพิ (higuchi) 

สําหรับอะเซทลิีน (asechiren) จงึมีโครงสรา้งทีทํ่าใหค้วามเร็วในการพุ่งออกสูงกว่าความเร็วในการเผา 

ไหม ้เพื่อป้องกันไฟยอ้นกลับ ดังนัน้ หากใชแ้ก๊สทีม่คีวามเร็วในการเผาไหมต่ํ้า เช่น แก๊ส LPG (LPG) ฯลฯ  

ดว้ยหัวทพิ (higuchi) สําหรับอะเซทลิีน (asechiren) เปลวไฟสําหรับใหค้วามรอ้นเบื้องตน้ก่อนเชือ่ม (yonetu en) 

จะออกห่างจากหัวทพิ (higuchi) หรือระเบดิออก (เปลวไฟจะดับ) 

ในทางกลับกัน เนื่องจากแก๊ส LPG (LPG) ฯลฯ มคีวามเร็วในการเผาไหมต่ํ้า จุดตดิไฟยาก จงึมีโครงสรา้ง 

ใหค้วามรอ้นแก๊สดว้ยหัวทพิ  (higuchi)   พรอ้มๆ  กับทําใหค้วามเร็วในการพุ่งออกชา้ลง  ดังนัน้  หากใชแ้ก๊ส  

อะเซทลินี (asechiren) ดว้ยหัวทพิ (higuchi) สําหรับแก๊สตดิไฟชนิดอื่นๆ จะเกดิไฟยอ้นกลับและเป็น 

อันตรายอย่างยิง่ 
  

最低着火温度
（酸素中）

【℃】

燃焼速度
（中性混合比）

【m/sec】
アセチレン 296 7.2
プロパン 470 2.7

表1-3：アセチレンガスとプロパンガスの燃焼速度

※数値は日本溶接協会「要説 熱切断加工の"Q&A"」(2012年)を参考にした。

ตาราง 1-3 ความเร็วในการเผาไหมข้องแก๊สอะเซท ิล ีน (asechiren) และแก๊สโพรเพน 
(puropan) 

อะเซท ิล ีน (asechiren) 

โพรเพน (puropan) 

อุณหภูมขิั น้ตํ ่าในการจุดไฟ 
(ในออกซเิจน (sanso)) 

ความเร็วในการเผาไหม  ้
(อัตราผสมที่เป็นกลาง) 

* : ค่าตัวเลขอ า้งอ ิงจาก ""Q & A" สรุปสาระสําคัญของการตัดและข ึน้รูปด ว้ยความรอ้น" (2012) ของ 
The Japan Welding Engineering Society 
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1.2.4 อุปกรณ์ปรบัแรงดนั (aturyoku chousei ki) และวาลว์เซฟตี ้ (anzen 

ki) 
- อุปกรณ์ปรบัแรงดนั (aturyoku chousei ki) (คู ่มอืหนา้ 17) 

หากไม่ตดิตัง้อุปกรณ์ปรับแรงดัน (aturyoku chousei ki) ที่เหมาะสมแลว้ จะไม่สามารถใชง้าน 

ออกซเิจน (sanso) หรือแก๊สตดิไฟซึง่ถูกเตมิอยู่ในภาชนะบรรจุได ้อุปกรณ์ปรับแรงดัน (aturyoku chousei ki) 

มไีวสํ้าหรับปรับแรงดันตน้ทางของถังแก๊ส (bonbe) ใหเ้หมาะสมกับการเชือ่มหรือตัด คุณสมบัตขิองวัสดุ, 

โครงสรา้ง ฯลฯ จะแตกต่างกันไปตามประเภท, แรงดัน, อัตราการไหล ฯลฯ ของแก๊ส 

จงึตอ้งพจิารณาคุณสมบัตขิองแก๊สและเงื่อนไขการใชง้านใหด้ ีและเลือกอุปกรณ์ที่เหมาะสม 

 

 
- ส ิง่ท ีค่วรทราบในการใชอุ้ปกรณ์ปรบัแรงดนั (aturyoku chousei ki) (คู ่มอืหนา้ 18) 

เวลาทําการเชือ่ม ฯลฯ วาล์วในอุปกรณ์ปรับแรงดัน (aturyoku chousei ki) จะตอ้งมีความมั่นคงและม ี

ช่องว่างระยะหนึ่ง อย่างไรก็ตาม กรณีที่เข็มของอุปกรณ์ปรับแรงดัน (aturyoku chousei ki) กระดกิถี่หรือมี 

เสยีงผดิปกตเิกดิขึน้จากอุปกรณ์ปรับแรงดัน (aturyoku chousei ki) ในขณะทีกํ่าลังปล่อยแก๊ส ให ้

ตรวจสอบการตัง้ค่าของอุปกรณ์ปรับแรงดัน (aturyoku chousei ki) และปิดวาล์วฝ่ังแรงดันต่ําครัง้หนึ่ง 

ก่อนจะเปิดอย่างชา้ๆ หากทําซํ้าหลายครัง้แลว้ยังเกดิเหตุการณ์แบบเดยีวกัน ใหห้ยุดใชง้านและส่งซ่อมแซม 
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- อุปกรณ์ปรบัแรงดนั (aturyoku chousei ki) สําหรบัอะเซทลินี (asechiren)  
(คู ่มอืหนา้ 19) 

อุปกรณ์ปรับแรงดัน (aturyoku chousei ki) สําหรับแก๊สอะเซทลินี (asechiren) ตอ้งใชอุ้ปกรณ์เฉพาะ 

สําหรับอะเซทลิีน (asechiren) อนึ่ง ยังมีประเภททีม่วีาลว์เซฟตี้แบบแหง้ (kanshiki anzen ki) ในตัวใช ้

กันอย่างแพร่หลาย 

ดังที่แสดงในภาพ 1-17 ปากหัววาลว์ของถังแก๊ส (bonbe) จะกดยดึดว้ยชิน้ส่วนยดึและไม่ใชส้กรู ดังนัน้ 

จงึไม่สามารถเผลอไปยดึกับภาชนะบรรจุออกซเิจน (sanso) ได ้

อนึ่ง อะเซทลินี (asechiren) อาจทําปฏกิริยิากับทองแดง, เงนิ หรือสารประกอบเหล่านั้นและเกดิเป็น  

Metal acetylide Metal acetylide สามารถจุดระเบดิไดเ้องตามธรรมชาต ิและอาจเป็นสาเหตุใหเ้กดิการ 

ระเบดิจากการสลายตัวของอะเซทลินี (asechiren) ได ้ดังนัน้ กฎหมายความปลอดภัยและอาชวีอนามัย 

แรงงานจงึกําหนดว่าหา้มใช ้"ทองแดง" หรือ "สิง่ทีม่ีทองแดงเกนิ 70%" ในบรเิวณซึง่ตอ้งสัมผัสกับ 

อะเซทลินี (asechiren) อนึ่ง ภาชนะบรรจุ ฯลฯ ซึง่ใชต้ามกฎหมายรักษาความปลอดภัยจากแก๊สแรงดันสูง 

หา้มใชส้ิง่ทีม่ทีองแดงเกนิ 62% 
 
 

 
(อนุเคราะห์โดย NISSAN TANAKA CORPORATION) 

  

ภาพ 1-17: อุปกรณ์ปรับสําหรับแก๊สอะเซทลินี (asechiren) 

เอกสารที่มา: NISSAN TANAKA CORPORATION 
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- อุปกรณ์ปรบัแรงดนั (aturyoku chousei ki) สําหรบัออกซเิจน (sanso) (คู ่มอืหนา้ 20) 
อุปกรณ์ปรับแรงดัน (aturyoku chousei ki) สําหรับออกซเิจน (sanso) ตอ้งใชอุ้ปกรณ์เฉพาะสําหรับออกซเิจน 

(sanso) 

ดังที่แสดงในภาพ 1-18 ปากหัววาลว์ของอุปกรณ์ปรับแรงดัน (aturyoku chousei ki) ของออกซเิจน (sanso) 

จะเป็นสกรูเกลยีวขวา เพื่อไม่ใหส้ามารถตดิตัง้กับถังแก๊ส (bonbe) ของแก๊สตดิไฟได ้

นอกจากนี้ ยังหา้มหล่อลืน่อุปกรณ์ปรับแรงดัน (aturyoku chousei ki) สําหรับออกซเิจน (sanso) ดว้ย 

ปากหัววาลว์ของถังแก๊ส (bonbe) ออกซเิจน (sanso) ม ี 2 ประเภท คือ แบบเยอรมนีซ ึง่เป็นสกรูตัวผู ้

และแบบฝรั่งเศสซึง่เป็นสกรูตัวเมยี อุปกรณ์ปรับแรงดัน (aturyoku chousei ki) ออกซเิจน (sanso) 

จะเขา้กับแคปเหล่านี้ ดังที่แสดงในภาพ 1-18 จะมีแบบน็อตยดึที่เป็นสกรูตัวเมยี (Cap nut) 

และแบบสกรูยดึที่เป็นสกรูตัวผู ้จะไม่สามารถใชง้านอย่างนัน้ร่วมกันได ้จงึตอ้งใชข้อ้ต่อสําหรับแปลงทีม่จํีาหน่ายอยู่ 

แบบน็อตยดึส่วนใหญ่จะแพร่หลายอยู่ในภูมภิาคคันโต (แถบโตเกยีว) และแบบสกรูยดึส่วนใหญ่จะ 

แพร่หลายอยู่ในภูมภิาคคันไซ (แถบโอซากะ, เกียวโต) ดังนัน้ จําเป็นตอ้งระมัดระวังเมื่อไปทํางานนอกสถานที่ประจํา 

ฯลฯ 
 
 

 
(อนุเคราะห์โดย KOIKE SANSO KOGYO CO. LTD) 

  

ภาพ 1-18: สกรูยดึอุปกรณ์ปรับสําหรับออกซเิจน (sanso) 

แบบน็อตยดึ (แบบเยอรมนี) แบบสกรูยดึ (แบบฝรั่งเศส) 

เอกสารที่มา: KOIKE SANSO KOGYO CO. LTD 
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- วาลว์เซฟตี ้(anzen ki) (การเชือ่ม / ตดัดว้ยแก๊สและไฟยอ้นกลบั) (คู ่มอืหนา้ 20) 
ในการเชือ่มแก๊ส หากไม่จัดการแก๊สตดิไฟและออกซเิจน (sanso) อย่างเหมาะสม อาจเกดิเหตุการณ์ที่เรียกว่า 

"ไฟยอ้นกลับ" ซึง่เปลวไฟจะยอ้นเขา้สู่ดา้นในของหัวเชือ่มหรือสาย (housu) วาลว์เซฟตี้ (anzen ki) 

(อุปกรณ์ป้องกันไฟยอ้นกลับ (gyakka boushi souchi)) จงึเป็นอุปกรณ์สําหรับหยุดไฟยอ้นกลับ 

หากวาลว์เซฟตี ้ (anzen ki) ทํางานอย่างเหมาะสม จะหยุดไฟยอ้นกลับได ้ แต่ในกรณีดังกล่าว 

ไฟยอ้นกลับยังเขา้ไปจนถงึสาย (housu) แก๊สหรือหัวเชือ่มจนถงึวาล์วเซฟตี ้ (anzen ki) 

ซึง่อาจเกดิเขม่าเกาะดา้นในและลุกไหมใ้นภายหลัง ไม่เพียงแต่สรา้งความเสยีหายใหก้ับอุปกรณ์เท่านัน้ นอกจากนี้ 

หากเกดิเหตุการณ์ซึง่ความเร็วของไฟยอ้นกลับสูงกว่าความเร็วเสยีงที่เรยีกว่า "การระเบดิรุนแรง (Detonation)" 

อาจเกดิคลื่นกระแทกและสาย (housu) ฯลฯ อาจแตกออก (haretu) หรือจุดระเบดิได ้

ยิง่ไปกว่านัน้ หากวาล์วเซฟตี้ (anzen ki) ไม่ทํางาน เปลวไฟจะยอ้นกลับไปจนถงึภาชนะบรรจุแก๊ส 

ซึง่ส่งผลใหเ้กดิอุบัตเิหตุรา้ยแรง 

จําเป็นตอ้งพยายามไม่ใหเ้กดิไฟยอ้นกลับ อย่าคดิว่าไม่เป็นไรเพียงเพราะมวีาลว์เซฟตี ้(anzen ki) แลว้ 
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1.2.5 สาย (housu) สําหรบัการเชือ่ม 
- สภีายนอกของสาย (housu) แก๊สสําหรบัเชือ่ม / ตดั (คู ่มอืหนา้ 24) 

สขีองชัน้ยางภายนอกของสายยางสําหรับเชือ่ม - ตัด (yousetu ・  setudan you gomu housu) 

ไม่ไดถู้กกําหนดโดยกฎหมาย แต่มีการกําหนดไวต้ามประเภทของแก๊สในมาตรฐาน JIS K 6333 อนึ่ง มาตรฐาน 

JIS K 6333 นี้ระบุเป็น "สายยางสําหรับตัด" แต่คําศัพทท์ีว่่า "ตัด" นี้ จะหมายรวมถงึทัง้การเชือ่มและการตัด 

นอกจากนัน้ มาตรฐานนี้ยังใชก้ับสาย (housu) สําหรับแก๊สปกคลุมแบบ Inactive หรือ Active 

ของการเชือ่มอาร์กดว้ย 

ขอ้กําหนด JIS ไม่ใช่หนา้ทีต่ามกฎหมายและคําสั่ง แต่จําเป็นตอ้งปฏบิัตติามเพื่อใหทํ้างานไดอ้ย่างปลอดภัย สาย 

(housu) แก๊สมลีักษณะเฉพาะตามชนิดของแก๊ส จงึหา้มใชร้่วมกับสายแก๊สชนิดอื่นๆ 

 
- เคร ือ่งหมายแสดงสายยางสําหรบัเชือ่ม - ตดั (yousetu ・ setudan you gomu housu) 
(คู ่มอืหนา้ 24) 

มาตรฐาน JIS K 6333 กําหนดไวว้่าใหแ้สดงรายละเอียดต่อไปนี้บนสายยางสําหรับเช ือ่ม - ตัด 

(yousetu ・ setudan you gomu housu) ไม่เกนิทุกๆ 1 เมตร 

 

- เครื่องหมายผูผ้ลติหรือซัพพลายเออร  ์

- หมายเลขแสดงประเภทของสาย (housu) 

- แรงดันสูงสดุในการใชง้านซึง่แสดงเป็นหน่วย MPa 

- เสน้ผ่านศูนย์กลาง (ภายใน) ซึง่แสดงเป็นหน่วย mm 

- สัญลักษณ์แสดงประเภทของแก๊ส (ตาราง 1-5) 

- ปีที่ผลติ 
 

  

ガスの種類
の記号

ガスの種類
外面ゴム層の

色

ACE
アセチレン及び他の燃料用ガス（※）
（LPG、MPS、天然ガス及びメタンは除く）

赤

OXY 酸素 青
SLD 空気、窒素、アルゴン、二酸化炭素 黒
LMN LPG、MPS、天然ガス、メタン オレンジ

AFG
アセチレン、LPG、MPS、天然ガス、メタン及び
他の燃料ガス

赤とオレンジ

表1-5：ガスの種類の記号及び色識別（JIS K 6333）

　※　製造業者は、水素用途に対する適合性について検討しなければならない

[ตัวอย่างเครื่องหมายแสดง] 

 สามารถเขา้ใจความหมายต่างๆ ไดจ้ากสัญลักษณ์นี้ 
(1) ผูผ้ลติ ฯลฯ คือ "XYZ" 
(2) ประเภทของสาย (housu) คือ "ประเภทที่ 1" 
(3) แรงดันสูงสุดในการใชง้าน คือ 2MPa 
(4) เสน้ผ่านศูนย์กลาง (ภายใน) คือ 10mm 
(5) ประเภทของแก๊ส คือ ออกซเิจน (sanso) 
(6) ปีที ่ผลติ คือ ปี 2019 

สัญลักษณ์ 
ประเภทของ 
แก๊ส 

ประเภทของแก๊ส 
สีของชัน้ยาง 

ภายนอก 

แก๊สสําหรับอะเซทิล ีน (asechiren) และเช ือ้เพล ิงอ ื ่นๆ (*) 
(ไม่รวมแก๊ส LPG (LPG), MPS, แก๊สธรรมชาต ิและมีเทน) 

อากาศ, ไนโตรเจน, อาร ์กอน, คาร ์บอนไดออกไซด์ 

ออกซเิจน (sanso) 

แก๊ส LPG (LPG), MPS, แก๊สธรรมชาต ิ, ม ีเทน 

อะเซทิล ีน (asechiren), แก๊ส LPG (LPG), MPS, แก๊สธรรมชาต ิ, 
ม ีเทนและแก๊สเช ือ้เพล ิงอ ื ่นๆ 

* ผูผ้ล ิตตอ้งพิจารณาความเหมาะสมสําหรับการใชง้านไฮโดรเจน 

สีแดง 

สีนํ ้าเง ิน 

สีดํา 

สีสม้ 

สีแดงและส ีสม้ 

ตาราง 1-5: สัญลักษณ์และการจําแนกสี ประเภทของแก๊ส 
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1.2.6 ภาชนะบรรจุแก๊สชนดิตา่งๆ (ถงัแก๊ส (bonbe)) 

และอุปกรณ์กําเนดิแก๊สอะเซทลินี (asechiren) 
(1) เคร ือ่งหมายแสดงและสขีองภาชนะบรรจุแก๊สชนดิต่างๆ 
- ป้ายกํากบัการเตมิภาชนะบรรจุแก๊ส (คูม่อืหนา้ 27) 

ป้ายกํากับการเตมิจะตดิอยู่บนภาชนะบรรจุแก๊ส บนป้ายกํากับการเตมิ 

 

- ชือ่แก๊สเตมิ 

- แรงดันที่เตมิหรือมวลเวลาเตมิ 

- ปี-เดือน-วันทีเ่ตมิ / ตัวจําแนกล็อตการผลติ 

- ขอ้มูลตดิต่อสถานที่จําหน่าย (ผูข้าย) / ขอ้มูลตดิต่อสถานที่ผลติ (ผูผ้ลติ) 

- คุณสมบัตขิองแก๊สเตมิ 

- สิง่ทีค่วรระวังทั่วไป 

- คําอธบิายเก ีย่วกับส ิง่ที่สําคัญ 

 

ฯลฯ จะถูกระบุไว  ้
 

- สขีองภาชนะบรรจุแก๊ส (คู ่มอืหนา้ 28) 
ตามกฎหมาย ภาชนะบรรจุแก๊สประเภทถังแก๊ส (bonbe) จะถูกกําหนดดว้ยสทีีแ่สดงในตาราง 1-9 

ตามประเภทของแก๊สที่เตมิ ตามกฎหมาย ผวิของถังแก๊ส (bonbe) จะตอ้งมีสอีย่างนอ้ยครึง่หนึ่ง แต่ถังแก๊ส 

(bonbe) ของแก๊สแรงดันสูงเกือบทัง้หมดยกเวน้แก๊สสําหรับการแพทย์จะมีสเีต็มทัง้ใบ 

อนึ่ง ภาชนะทีม่ีปรมิาณไม่เกนิ 0.1 ลติร และภาชนะที่ใชโ้ดยไม่ไดปิ้ดผนึก อาจไม่ไดม้สีตีามที่ระบุนี้ นอกจากนี้ 

เวลาทํางานเชือ่มในต่างประเทศ เช่น ประเทศจีน ฯลฯ ควรคํานึงว่าสขีองถังแก๊สอาจแตกต่างจากในประเทศญี่ปุ่ น 
 

  

充填ガス 容器の色
酸素 　黒色　■
アセチレン 　褐色　■
水素 　赤色　■
液化炭酸ガス 　緑色　■
液化アンモニア 　白色　□
液化塩素 　黄色　■
その他のガス
（LPGなど）

　灰色　■

表1-9：ガス容器の色
แก๊สเต ิม 

ตาราง 1-9: ส ีของภาชนะบรรจุแก๊ส 

สีของภาชนะ 

ออกซ ิเจน (sanso) 

อะเซท ิล ีน (asechiren) 

ไฮโดรเจน 

แอมโมเนียเหลว 

แก๊สคาร ์บอนเหลว 

คลอรีนเหลว 

แก๊สอ ื ่น ๆ 
(เช่น แก๊ส LPG (LPG) 
ฯลฯ) 

สีดํา 

สีนํ ้าตาล 

สีแดง 

สีขาว 

สีเข ียว 

สีเหล ือง 

สีเทา 
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(2) ถงัแก๊ส (bonbe) อะเซทลินี (asechiren) 

- โครงสรา้งภายในของถงัแก๊ส (bonbe) อะเซทลินี (asechiren) (คู ่มอืหนา้ 28) 
แก๊สอะเซทลิีน (asechiren) เป็นสารที่ไม่เสถียรและมีอันตราย หากเตมิเขา้ไปในถังแก๊ส (bonbe) ดว้ยแรงดันสูงอย่างนั้น ดังนั้น 

โครงสรา้งภายในของถังแก๊ส (bonbe) อะเซทลิีน (asechiren) จึงแตกต่างจากถังแก๊ส (bonbe) สําหรับแก๊สชนิดอื่นๆ อย่างมาก 

ดังที่แสดงในภาพ 1-25 ถังแก๊สสําหรับแก๊สอะเซทลิีน (asechiren you no gasubonbe) 

จะมีของแข็งที่ชุบแอซีโทนหรือไดเม็ทธลิฟอร์มาร์ไมด ์ (DMF) ไวภ้ายในถังแก๊ส (bonbe) สิง่นี้เรียกว่า "วัสดุมีรูพรุน" 

ปัจจุบันมักจะใชเ้ป็นแคลเซยีมซลิเิกต จําเป็นตอ้งผ่านการทดสอบที่สมาคมรักษาความปลอดภัยจากแก๊สแรงดันสูงเป็นผูด้ําเนินการ 

การเตมิอะเซทลิีน (asechiren) ทําไดโ้ดยวธิีการละลายในไดเม็ทธลิฟอร์มาร์ไมด ์ (DMF) หรือแอซีโทนที่ชุบไวใ้นวัสดุมีรูพรุน 

ดันั้น หากวางถังแก๊ส (bonbe) อะเซทลิีน (asechiren) นอนลง แอซีโทนหรือไดเม็ทธลิฟอร์มาร์ไมด  ์ (DMF) 

อาจรั่วไหลออกมาจากในวัสดุมีรูพรุน จึงจําเป็นตอ้งตัง้ไวใ้หต้รง เวลาที่ถังแก๊สพลกิคว่ํา อย่าเพิ่งใชท้ันทีหลังจากตัง้ขึ้น 

พยายามรอใหผ้่านไปสักระยะหนึ่งก่อนแลว้จึงใชง้าน นอกจากนี้ หา้มวางถังแก๊ส (bonbe) ที่ใชอ้ะเซทลิีน (asechiren) 

หมดแลว้นอนลงเช่นกัน 
 
 

 
  

วาล์วถังแก๊ส แคป 

ปลั๊กหลอมละลาย 

ตัวถังภาชนะ 

วัสดุม ีร ูพรุน 

รูระบายอากาศ 

ซีลยางโอร ิง (O-Ring) 

ปะเก็นเช ือก  
(Gland packing) 

 

Gland nut 

แกน (Spindle) 

วาล์วเซฟตี้แบบ 
ปลั๊กหลอมละลาย 

ช่องจ่ายแก๊ส 

ปะเก็น (Packing) 

ฟิลเตอร ์ 

เอกสารที่มา: แนวทางดา้นเทคนิคของ Japan Organization of Occupational Health and Safety 

ภาพ 1-25: ภาชนะบรรจุอะเซทลิีน (asechiren) และวาลว์ถังแก๊ส 
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・  ลกัษณะเด่นของรูปร่างภายนอกของถงัแก๊ส (bonbe) อะเซทลินี (asechiren) 
(คู ่มอืหนา้ 29) 

ปากหัววาลว์ของถังแก๊ส (bonbe) อะเซทลินี (asechiren) เรียกว่าแบบ In-row และไม่มีสกรู (มีปะเก็น 

(Packing) ยางธรรมชาตติดิอยู่) จงึจะขันยดึดว้ยชิน้ส่วนยดึฝ่ังอุปกรณ์ปรับแรงดัน (aturyoku chousei ki) 

นอกจากนี้ ยังมีปล๊ักหลอมละลาย (yousen) ที่ไหล่ถัง เพื่อใหโ้ลหะผสมละลายทีอุ่ณหภูมตัิง้แต่ 105°C 

ขึน้ไปและแก๊สที่อยู่ภายในจะพุ่งออกมา เพื่อป้องกันไม่ใหถ้ังแก๊ส (bonbe) แตกออก (haretu) 

เมื่อแรงดันภายในสูง 
 
 
 
(3) ถงัแก๊ส (bonbe) แก๊สตดิไฟชนดิอ ืน่ๆ (คู ่มอืหนา้ 30) 

บรรจุโพรเพน (puropan) / บวิเทน ฯลฯ ลงในถังแก๊ส (bonbe) ดว้ยสถานะของเหลวแรงดันสูง 

เน่ืองจากมสีภาพเป็นของเหลว หากเปิดวาลว์ถังแก๊สขณะทีว่างนอนลง ของเหลวจะไหลไปที่ทางฝ่ังหอ้ง 

แรงดันตํ่าภายในอุปกรณ์ปรับ และแรงดันฝ่ังแรงดันตํ่าจะสูงขึน้ ซึง่อาจทําใหเ้กดิการทํางานทีผ่ดิปกตไิด ้

ปากหัววาลว์ของถังแก๊ส (bonbe) แก๊สตดิไฟ (และฮเีลียม) เป็นสกรูเกลียวซา้ย ยกเวน้แอมโมเนีย ฯลฯ 
 

 
 

(4) ถงัแก๊สออกซเิจน (sanso bonbe) (คู ่มอืหนา้ 30) 
บรรจุออกซเิจน (sanso) ทีใ่ชใ้นการเชือ่มลงในถังแก๊สออกซเิจน (sanso bonbe) 

ดว้ยสถานะก๊าซที่แรงดันต่ํากว่า 15 MPa เล็กนอ้ย ถังแก๊สออกซเิจน (sanso bonbe) โดยทั่วไปจะค่อนขา้งหนัก 

เพราะผลติขึน้อย่างหนาและแข็งแรงเพื่อทนต่อแรงดันสูง 

ปากหัววาลว์ของถังแก๊สออกซเิจน (sanso bonbe) (ปากเตมิ) เป็นสกรูเกลียวขวาซึง่ตรงขา้มกับแก๊สตดิไฟ 

ออกซเิจน (sanso) ทําหนา้ทีช่่วยใหส้ิง่ของลุกไหม ้แมป้รมิาณเพียงเล็กนอ้ย หากเป้ือนเขา้กับเสน้ทาง 

การไหลของน้ํามัน ฯลฯ ก็จะเผาไหมอ้ย่างรุนแรงและเป็นอันตรายอย่างยิง่ 
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(5) อุปกรณ์รวมแก๊ส 

- อุปกรณ์เชือ่มรวมแก๊ส หมายถงึ (คู ่มอืหนา้ 30) 
 

 

 
 
 

- การจดัการอุปกรณ์เชือ่มรวมแก๊ส (คู ่มอืหนา้ 32) 
กรณีที่จะทํางานเชือ่ม, ตัด (เชือ่ม) หรือใหค้วามรอ้นโลหะโดยใชอุ้ปกรณ์รวมแก๊ส จะตอ้งแต่งตัง้หัวหนา้งานเชือ่มแก๊ส 

(gasu yousetu sagyou shuninsha) 
 

  

อุปกรณ์ปรับแรงดัน 
(aturyoku chousei ki) 

เอกสารที ่มา: แนวทางดา้นเทคนิคของ 
Japan Organization of Occupational Health and Safety 

วาล์ว 
เซฟตี้ 

ไปยังโรงงาน 

ท่อ ท่อเช ื ่อมต่อ 

ภาพ 1-28: ภาพแนวคดิของอุปกรณ์รวมแก๊สออกซเิจน (sanso) 
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1.3 การจดัการอุปกรณ์ท ีใ่ชใ้นการเชือ่มแก๊ส ฯลฯ 

1.3.1 คุณสมบตั ิ(คูม่อืหนา้ 33) 

หา้มดําเนินหนา้ที่งานต่างๆ เช่น การเชือ่มแก๊ส ฯลฯ หากไม่มคีุณสมบัต ิ เช่น 

เป็นผูท้ีผ่่านการฝึกอบรมทักษะการเชือ่มแก๊ส ฯลฯ อนึ่ง การเชือ่มโลหะผสม (Brazing) ดว้ยหัวพ่น (tochi) 

แก๊สที่ไม่ใชอ้อกซเิจน (sanso) ไม่จําเป็นตอ้งมคีุณสมบัตเิป็นพเิศษ 

นอกจากนี้ ยังมีการจํากัดอายุ หา้มใหบุ้คคลที่มอีายุต่ํากว่า 18 ปีทําหนา้ที่งานเชือ่มแก๊ส 

(ขอ้บังคับมาตรฐานแรงงานเด็ก มาตรา 8 ขอ้ 29) อนึ่ง หา้มมอบหมายหนา้ที่งานเชือ่มบอยเลอร ์ (Boiler) 

ใหก้ับบุคคลทีม่ ีอายุต่ํากว่า 18 ปี ทัง้การเชือ่มอาร์กและการเชือ่มแก๊ส 
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1.3.2 ถงัแก๊ส (bonbe) และอุปกรณ์กําเนดิอะเซทลินี (asechiren) 
(1) ส ิง่ท ีค่วรระวงัในการขนยา้ยถงัแก๊ส (bonbe) 

- ส ิง่ท ีค่วรระวงัเวลาขนส่งยานพาหนะ (คู ่มอืหนา้ 34) 
ภาชนะบรรจุแก๊สตดิไฟทีใ่ชใ้นการเชือ่ม ตอ้งขนยา้ยโดยตัง้ตรงหรือเอยีงเสมอ และยดึเขา้กับอุปกรณ์ 

เฉพาะหรือยานพาหนะโดยตรง อนึ่ง ถังแก๊สออกซเิจน (sanso bonbe) หากเป็นแก๊สเหลว (ekika gasu) 

จะวางตัง้เรียงกัน และหากเป็นแก๊สบีบอัดจะวางนอนเรียงกัน 

ตําแหน่งในการบรรทุกถังแก๊ส (bonbe) ควรเยื้องมาทางดา้นหนา้ของยานพาหนะ และห่างจากกันชน 

ทา้ยอย่างนอ้ย 30 ซม. เพื่อป้องกันไม่ใหภ้าชนะแตกออก (haretu) เวลาถูกชนจากดา้นหลัง 

นอกจากนี้ หา้มวางถังแก๊สทิง้ไวอย่างนั้นเป็นเวลานาน เมื่อมาถงึจุดหมายปลายทาง 
 
 

- ส ิง่ท ีค่วรระวงัในการขนยา้ยภายในโรงงาน ฯลฯ (คู ่มอืหนา้ 36) 
การขนยา้ยถังแก๊ส (bonbe) ภายในโรงงานหรือไซต์ก่อสรา้ง พยายามขนยา้ยโดยใชร้ถขนยา้ยถังแก๊ส (bonbe) 

โดยเฉพาะ หา้มใชร้ถขนยา้ยถังแก๊ส (bonbe) ที่เอาสายรัดหรือเชอืกรัดสําหรับยดึหลุดออก 

หา้มลากหรือหมุนถังแก๊ส (bonbe) โดยไม่ใชร้ถขนยา้ยถังแก๊ส (bonbe) อนึ่ง อาจเห็นว่าบางครัง้มีการวางถังแก๊ส 

(bonbe) ตัง้ขึน้ เอียงเล็กนอ้ยและกลิง้ เพื่อขนยา้ยในระยะทางใกล ้ๆ  แต่ไม่แนะนําใหใ้ชว้ธิีการขนยา้ยดังกล่าว 

กรณีที่ขนยา้ยดว้ยมือ หา้มขนยา้ยโดยถือส่วนวาล์วของภาชนะ นอกจากนี้ กรณีที่ขนยา้ยไปชัน้อื่นในอาคารที่มีลฟิต  ์

ใหใ้ชล้ฟิต  ์หา้มขนยา้ยทางบันได 
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(2) วธิใีชถ้งัแก๊ส (bonbe) 

- วธิใีชถ้งัแก๊ส (bonbe) (คู ่มอืหนา้ 36) 
เวลาใชถ้ังแก๊ส (bonbe) ใหตั้ง้ตรงหรือเอยีง และยดึเขา้กับอุปกรณ์เฉพาะหรือผนังของอาคาร ฯลฯ ดว้ยโซ่ 

ฯลฯ 

หลังจากตดิตัง้อุปกรณ์ปรับแรงดัน (aturyoku chousei ki) ฯลฯ แน่นแลว้ ค่อยๆ เปิดวาลว์ของถังแก๊ส 

(bonbe) ชา้ๆ ดว้ยอุปกรณ์เฉพาะ หา้มใชป้ระแจเลื่อน นอกจากนี้ ระวังว่ามีแก๊สบางประเภททีห่า้มเปิดจนสุด 

เมื่อเปิดวาลว์กะทันหัน อากาศที่เหลืออยู่ภายในอุปกรณ์ปรับแรงดัน (aturyoku chousei ki) 

จะถูกบีบอัดจนรอ้นจัด และอาจกลายเป็นแหล่งจุดระเบดิจนอุบัตเิหตุระเบดิได ้ อนึ่ง ตอ้งระวังว่าอะเซทลินี 

(asechiren) สามารถระเบดิไดแ้มไ้ม่มีออกซเิจน (sanso) 

ทิง้อุปกรณ์ (ประแจ) ทีใ่ชสํ้าหรับเปิดปล๊ักไวเ้ช่นนั้นจนกว่าจะใชง้านเสร็จ 
 
 
 

- ส ิง่ท ีค่วรทราบเวลาใชถ้งัแก๊ส (bonbe) (คู ่มอืหนา้ 37) 
ระวังเรื ่องต่อไปนี้เวลาใชถ้ังแก๊ส (bonbe) 

 

[ส ิง่ทีค่วรทราบเวลาใชถ้ังแก๊ส (bonbe)] 

- ตอ้งยดึถังแก๊ส (bonbe) ไว  ้

- หา้มใชข้ณะทีอ่ยู่บนกระบะบรรทุกของรถสําหรับขนยา้ย 

- ไม่ยดึดว้ยส่วนคอของถังแก๊ส (bonbe) 

- ไม่สัมผัสถังแก๊สออกซเิจน (sanso bonbe) ดว้ยถุงมอืทีเ่ป้ือนนํ้ามัน นอกจากนี้ 

พยายามไม่วางวัตถุประเภทนํ้ามันไวใ้กลก้ับถังแก๊ส (bonbe) 
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(3) ส ิง่ท ีค่วรระวงัเวลาเลกิใช ้/ คนื 

- การคนืภาชนะบรรจุแก๊ส ฯลฯ (คู ่มอืหนา้ 37) 
ภาชนะบรรจุแก๊สซึง่บรษัิทฯ ซือ้เองหรือเช่าจากผูผ้ลติแก๊ส แต่ส่วนใหญ่จะเป็นการเช่าจากผูผ้ลติแก๊ส 

ดังนั้น จงึตอ้งส่งคืนใหก้ับผูผ้ลติแก๊สหลังจากใชง้านแลว้ 

นอกจากนี้ กรณีทีซ่ ือ้ภาชนะเองและไม่ตอ้งการใชแ้ลว้ ตอ้งตดิต่อไปยังซัพพลายเออรห์รือขอ้มูลตดิต่อที ่

ระบุอยู่บนภาชนะเพื่อขอใหม้ารับคืน หา้มวางทิง้ไวภ้ายในโรงงานอย่างนัน้ หรือกําจัดเป็นขยะอุตสาหกรรม 

ทั่วไป การตัดภาชนะบรรจุแก๊สออกซเิจน (sanso) หรือแก๊สตดิไฟเป็นอันตรายอย่างยิง่ หา้มทําเช่นนี้อย่าง 

เด็ดขาด 

กรณีทีไ่ม่ทราบซัพพลายเออรแ์ละไม่มขีอ้มูลตดิต่อระบุอยู่บนภาชนะ ตอ้งปรกึษากับสมาคมรักษาความ 

ปลอดภัยจากแก๊สแรงดันสูงประจําจังหวัด 
 
 
 

- ส ิง่ท ีค่วรระวงัเวลาคนืภาชนะบรรจุแก๊ส (คู ่มอืหนา้ 37) 
ผูผ้ลติแก๊สมักกําหนดไวใ้นขอ้ตกลง (สัญญากับผูซ้ ือ้แก๊ส) ว่าใหส้่งคนืภาชนะบรรจุแก๊สโดยไม่ใชแ้ก๊สจน 

หมด เพราะหากใชแ้ก๊สจนหมด แรงดันของถังแก๊ส (bonbe) จะเท่ากับความกดอากาศ และอากาศสกปรก 

อาจเขา้ไปภายในภาชนะได ้ดังนัน้ จงึตอ้งคนืภาชนะบรรจุแก๊สไปยังผูผ้ลติโดยไม่ใชแ้ก๊สจนหมด 

ในความเป็นจรงิ จะเป็นการดหีากส่งคนืเมื่อแรงดันฝ่ังแรงดันสูงของอุปกรณ์ปรับแรงดัน (aturyoku 

chousei ki) เท่ากับแรงดันระดับต่ําสุดของเครื่องวัดแรงดัน 
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1.3.3 อุปกรณ์ปรบัแรงดนั (aturyoku chousei ki) 

(1) การตดิต ัง้อุปกรณ์ปรบัแรงดนั (aturyoku chousei ki) (คู ่มอืหนา้ 41) 
ขัน้ตอนตดิตัง้อุปกรณ์ปรับแรงดัน (aturyoku chousei ki) เขา้กับถังแก๊ส (bonbe) ชนิดต่างๆ มดีังนี้ 
 

[ขัน้ตอนการตดิตัง้อุปกรณ์ปรับแรงดัน (aturyoku chousei ki)] 

(1) กําจัดฝุ่ น ฯลฯ 

- สําหรบัถงัแก๊สออกซเิจน (sanso bonbe): ก่อนตดิตัง้อุปกรณ์ปรับแรงดัน (aturyoku chousei ki) 

ใหเ้ปิดวาล์วประมาณคร ึง่รอบ ปล่อยทิง้ไวเ้ช่นนั ้นประมาณ 1 วนิาที แลว้เป่าฝุ่ นออกจากช่องเตมิดว้ยแก๊ส 

- สําหรบัถงัแก๊ส (bonbe) แก๊สตดิไฟ: เช็ดช่องเตมิดว้ยผา้ขี้ร ิว้ 
 

(2) ตรวจสอบปะเก็น (Packing) 

ตรวจสอบว่าตดิตัง้ปะเก็น (Packing) ไดป้กตแิละไม่มีร่องรอยเสียหาย 
 

(3) ตดิตัง้เครื ่องวัดแรงดัน 

- สําหรบัถงัแก๊สออกซเิจน (sanso bonbe): อย่าหันช่องปล่อยแก๊สเขา้หาตนเอง 

ปรับตําแหน่งใหม้องเห็นเครื ่องวัดแรงดันไดง้่าย และตดิตัง้ใหเ้กลียวของฝั่งอุปกรณ์ปรับหมุนเขา้อย่างนอ้ย 

5 เกลียวข ึน้ไป ในขัน้ตอนนี้ จะใชเ้ครื ่องมือตดิตัง้เฉพาะ 

หา้มใชป้ระแจเลื่อน เพราะอาจไม่พอดกีับน็อตหรือทําใหเ้กลียวเสียหายได  ้
 

- สําหรบัถงัแก๊ส (bonbe) อะเซทลินี (asechiren): อย่าหันช่องปล่อยแก๊สเขา้หาตนเอง 

ปรับตําแหน่งใหม้องเห็นเครื ่องวัดแรงดันไดง้่าย และกดยดึดว้ยช ิน้ส่วนยดึ ในขัน้ตอนนี้ 

หากขันสกรูไม่แน่นอาจเป็นสาเหตุของแก๊สรั ่วได ้หรือในทางตรงกันขา้ม หากขันสกรูแน่นเกนิไป ปะเก็น 

(Packing) จะเสียหายและเป็นสาเหตุของแก๊สรั ่วไดเ้ช่นกัน 
 

(4) ตรวจสอบยืนยันมือจับสําหรับปรับ 

หากตดิตัง้อย่างถูกตอ้ง ตรวจสอบว่ามือจับสําหรับปรับไดห้ันไปทางซา้ยจนสุดและคลายอยู่ 

โดยไม่ใหเ้ครื ่องวัดแรงดันหันตรงกับตําแหน่งเยื ้องกับอุปกรณ์ปรับ อนึ่ง เมื ่อคลายมือจับสําหรับปรับ 

แก๊สจะไม่ไหล ตอ้งระวังว่าจะตรงกันขา้มกับก๊อกนํ้าประปา 
 

(5) เปิดวาล์ว 

ถัดมา เปิดวาล์วของถังแก๊ส (bonbe) ชา้ๆ หา้มเปิดทันทีทันใด หากหมุนวาล์วยาก ใหเ้คาะมือจับเปิด-

ปิดดว้ยฝ่ามือเบาๆ ปล่อยมือจับไวเช่นนั ้นหลังจากเปิดวาล์วเสร็จ 
 

- สําหรบัถงัแก๊สออกซเิจน (sanso bonbe): เปิดวาล์วแก๊สจนสุด 

- สําหรบัถงัแก๊ส (bonbe) อะเซทลินี (asechiren): หมุน 1 ครั ง้คร ึง่ (อย่าเปิดจนสุด) 
 

(6) ตรวจสอบแก๊สรั ่ว 

ถัดมา ใชน้ํ ้าสบู่ ฯลฯ เช็ดส่วนเช ือ่มต่อ แลว้ทําการตรวจสอบแก๊สรั ่วดว้ยสายตาอย่างนอ้ยจาก 2 ทศิทาง 

โดยตรวจสอบยืนยันว่าไม่มีฟองเกดิข ึน้ 
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(2) กรณีท ีพ่บความผดิปกตกิบัอุปกรณ์ปรบัแรงดนั (aturyoku chousei ki) 

- แรงดนัฝั่งแรงดนัตํ ่าสูงข ึน้ (คู ่มอืหนา้ 42) 
หากวาล์วบรเิวณอุปกรณ์ปรับเป้ือนฝุ่ น แก๊สอาจรั่วไหลจากฝ่ังแรงดันสูงไปยังฝ่ังแรงดันต่ํา แมว้่าม ื

อจับสําหรับปรับจะคลายเต็มทีก่็ตาม ในกรณีเช่นนี้ จะเกดิเหตุการณ์ที่เรียกว่า "แก๊สรั่ว (ไหลออก)" 

ซึง่แรงดันฝ่ังแรงดันต่ําจะค่อยๆ สูงขึน้ในขณะทีไ่ม่ไดใ้ชแ้ก๊ส 

หากเกดิแก๊สรั่ว (ไหลออก) ใหห้ยุดใชง้านอุปกรณ์ปรับนั้นทันท ีและรอ้งขอใหผู้ผ้ลติหรือรา้นจําหน่ายทํา 

การซ่อมแซม 
 
(3) ขอ้ควรระวงัในการใชอุ้ปกรณ์ปรบัแรงดนั (aturyoku chousei ki) (คู ่มอืหนา้ 43) 

เวลาใชอุ้ปกรณ์ปรับแรงดัน (aturyoku chousei ki) ตอ้งระวังส ิง่ต่างๆ ดังต่อไปนี้ 
 

[ส ิง่ทีต่อ้งคํานึงเวลาใชอุ้ปกรณ์ปรับแรงดัน (aturyoku chousei ki)] 

(1) เมือ่ไม่ใชง้าน ใหห้มุนมอืจับสําหรับปรับไปทางซา้ยจนสุดเพื่อคลายออก 

(2) หา้มทาจาระบีหรือนํ้ามันกับแต่ละส่วนของอุปกรณ์ปรับ 

และหา้มใชง้านดว้ยมอืหรือถุงมอืทีเ่ป้ือนนํ้ามัน โดยเฉพาะอย่างย ิง่ 

หา้มไม่ใหนํ้้ามันเป้ือนบนอุปกรณ์ปรับแรงดัน (aturyoku chousei ki) ออกซเิจน (sanso) 

(3) หากสกรูยดึของอุปกรณ์ปรับแรงดัน (aturyoku chousei ki) เสยีหาย หา้มฝืนตดิตัง้ 

(4) หา้มเคลื่อนยา้ยถังแก๊ส (bonbe) โดยทีต่ดิตัง้อุปกรณ์ปรับแรงดัน (aturyoku chousei ki) 

กับถังแก๊ส (bonbe) อยู่ 

(5) หากแรงดันของอะเซทลิีน (asechiren) ลดลงระหว่างการทํางาน 

ใหต้รวจสอบปรมิาณที่เหลอืของถังแก๊ส (bonbe) 

(6) เมือ่เสร็จงานหรือพักชั่วคราว ใหปิ้ดวาล์วของถังแก๊ส (bonbe) 

และหมุนมอืจับสําหรับปรับไปทางซา้ยจนสดุเพื่อคลายออก 

(7) หา้มแยกช ิน้ส่วนหรือซ่อมแซมอุปกรณ์ปรับแรงดัน (aturyoku chousei ki) 
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1.3.4 หวัเชือ่ม ฯลฯ 
(1) การตดิต ัง้ (คู ่มอืหนา้ 43) 

ขัน้ตอนเชือ่มต่ออุปกรณ์ปรับแรงดัน (aturyoku chousei ki) กับหัวเช ือ่ม ฯลฯ มดีังนี้ 
 

[ขัน้ตอนเชือ่มต่ออุปกรณ์ปรับแรงดัน (aturyoku chousei ki) กับหัวเช ือ่ม] 

(1) ก่อนเช ือ่มต่อ ใหต้รวจสอบว่าสาย (housu) ไม่เส ือ่มสภาพหรือฉีกขาด 

(2) ตรวจสอบยืนยันว่าไม่มีขยะ, แมลงหรือนํ้าภายในสาย (housu) 

(3) ตรวจสอบยืนยันว่าวาล์วของท่อเป่า (suikan) ปิดอยู่ 

(4) ใชส้าย (housu) สน้ํีาเงนิสําหรับออกซเิจน (sanso) และสาย (housu) สแีดงสําหรับอะเซทลิีน 

(asechiren) หา้มใชส้าย (housu) สําหรับประเภทแก๊สทีแ่ตกต่างกันร่วมกัน 

(5) หากมอีุปกรณ์เชือ่มต่อแบบวันทัชตดิอยู่ที่ปลายทัง้สองขา้งของสาย (housu) 

ใหเ้ชือ่มต่อฝ่ังขาออกของอุปกรณ์ปรับแรงดัน (aturyoku chousei ki) กับท่อเป่า (suikan) ใหส้นิท 

อนึ่ง อุปกรณ์แบบวันทัชจะมีโครงสรา้งที่ไม่สามารถเชือ่มต่ออุปกรณ์ปรับแรงดัน (aturyoku chousei 

ki) สําหรับออกซเิจน (sanso) กับสาย (housu) สําหรับอะเซทลิีน (asechiren) ได ้

ในขัน้ตอนนี้ หากไม่มวีาล์วเซฟตี้แบบแหง้ (kanshiki anzen ki) ตดิอยู่บนอุปกรณ์ปรับแรงดัน 

(aturyoku chousei ki) ของแก๊สตดิไฟ ใหต้ดิตัง้วาล์วเซฟตี้แบบแหง้ (kanshiki anzen ki) 

ทางฝ่ังสาย (housu) ของแก๊สตดิไฟ 

(6) เมื่อเชือ่มต่อเสร็จทัง้หมดแลว้ ใหตั้ง้แรงดันออกซเิจน (sanso) ไวท้ี่ประมาณ 0.3 - 0.5 MPa 

และตรวจสอบแก๊สรั่วโดยใชน้ํ้าสบู่ ฯลฯ เมื่อตรวจสอบแก๊สออกซเิจน (sanso) รั่วเสร็จแลว้ 

ใหตั้ง้แรงดันของแก๊สตดิไฟไวท้ี่ประมาณ 0.03 - 0.05 MPa และตรวจสอบแก๊สรั่วดว้ยวธิีเดียวกัน 

(7) หากไม่มีแก๊สรั่ว ใหเ้ปิดวาลว์แก๊สตดิไฟของท่อเป่า (suikan) 2 - 3 วนิาทเีพื่อปล่อยแก๊ส และทําซํ้า 

2 ครัง้ ถัดมา เปิดวาลว์แก๊สออกซเิจน (sanso) ประมาณ 5 วนิาทีเพื่อปล่อยออกซเิจน (sanso) 

ในสภาพทีปิ่ดวาลว์แก๊สตดิไฟ เพื่อไล่อากาศทีม่ีอยู่ภายในสาย (housu) 

ในขัน้ตอนนี้ ตอ้งระวังอย่าสูดดมแก๊สโดยตรง เพราะไม่สามารถกล่าวไดว้่าออกซเิจน (sanso) 

บรสิุทธิไ์ม่เป็นอันตรายต่อร่างกายมนุษย ์

(8) ลําดับสุดทา้ย ปิดวาล์วของท่อเป่า (suikan) ปิดวาล์วของถังแก๊ส (bonbe) คลายอุปกรณ์ปรับแรงดัน 

(aturyoku chousei ki) จนสุด แลว้รอประมาณ 5 นาท ีหลังจากนัน้ 

ตรวจสอบแรงดันฝ่ังแรงดันสูงและฝ่ังแรงดันต่ําของอุปกรณ์ปรับแรงดัน (aturyoku chousei ki) 

หากแรงดันฝ่ังใดฝ่ังหนึ่งตกลงแสดงว่าเกดิแก๊สรั่ว หากแรงดันฝ่ังแรงดันสูงตกลง 

แรงดันฝ่ังแรงดันต่ําสูงขึน้ แสดงว่าส่วนวาล์วของอุปกรณ์ปรับแรงดัน (aturyoku chousei ki) 

เสยีหายอยู่ จําเป็นตอ้งซ่อมแซมในทัง้สองกรณี 
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(2) การจุดตดิไฟและปรบัเปลวไฟ 

- การปรบัแรงดนัฝั่งแรงดนัตํ ่าของอุปกรณ์ปรบัแรงดนั (aturyoku chousei ki) 
(คู ่มอืหนา้ 44) 

ปรับแรงดันฝ่ังแรงดันตํ่าตามขัน้ตอนต่อไปนี้ 
 
 
 

[ขัน้ตอนการปรับแรงดันฝ่ังแรงดันตํ่า] 

(1) ตรวจสอบอกีครัง้ว่าวาล์วของท่อเป่า (suikan) ปิดอยู่ 

(2) ค่อยๆ หมุนมอืจับสําหรับปรับออกซเิจน (sanso) และแก๊สตดิไฟ ดว้ยอุปกรณ์ปรับแรงดัน 

(aturyoku chousei ki) เพื่อปรับแรงดันฝ่ังแรงดันตํ่า แรงดันทีเ่หมาะสมจะแตกต่างไปตามหัวทพิ 

(higuchi) ซึง่จะระบุไวใ้นคู่ม ือของผูผ้ลติหัวทพิ (higuchi) ฯลฯ โดยทั่วไป จะเท่ากับ 0.2 - 0.3 

MPa สําหรับออกซเิจน (sanso) และ 0.02 - 0.03 MPa สําหรับแก๊สตดิไฟ 
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- การจุดตดิไฟและปรบัเปลวไฟ (คู ่มอืหนา้ 44) 
ทําการจุดตดิไฟและปรับเปลวไฟตามขัน้ตอนต่อไปนี้ 

 
 
 

[ขัน้ตอนการจุดตดิไฟและปรับเปลวไฟ] (สําหรับการเช ือ่ม) 

(1) สวมอุปกรณ์ป้องกันสําหรับการเช ือ่ม และแว่นตาตัดแสงสําหรับการเช ือ่มแก๊สอย่างเหมาะสม 

(2) เปิดวาล์วแก๊สตดิไฟของท่อเป่า (suikan) 

(2) จุดตดิไฟดว้ยอุปกรณ์จุดไฟโดยเฉพาะ (ไฟแช็คสําหรับงานเชือ่ม (yousetu you raita)) 

(4) เปิดวาลว์ออกซเิจนสําหรับใหค้วามรอ้นเบื้องตน้ก่อนเชือ่มโดยเร็วเท่าที่จะเป็นไปได ้ควบคุมวาลว์ 

แก๊สตดิไฟ, ออกซเิจน (sanso) ตามลําดับ ใหไ้ดเ้ปลวไฟสฟ้ีาขาว ในขัน้ตอนนี้ พยายามทําใหส้่วนส ี

ขาวรูปกรวยของเปลวไฟแก๊ส (เปลวไฟส่วนโคนสขีาว (จุดสขีาว)) ซึง่เกดิบรเิวณหัวทพิ (higuchi) 

ออกมาจากหัวทพิ (higuchi) ตามภาพ 1-30 (2) เปลวไฟสภาพที่เหมาะสมในเวลานี้ เรียกว่าเปลวไฟ 

กลาง หรือเปลวไฟมาตรฐาน 
 

 
 

(อนุเคราะห์โดย KOIKE SANSO KOGYO CO. LTD) 
  

ภาพ 1-30: การปรับเปลวไฟ 

(1) เปลวไฟหลังจุดตดิไฟทันที (เปลวไฟคาร์บวิไรซงิ) (2) หลังจากปรับปริมาณออกซเิจน (sanso) แลว้ 
(เปลวไฟมาตรฐาน) 

เอกสารที่มา: KOIKE SANSO KOGYO CO. LTD 
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(3) การเชือ่มและการตดั 

- การเชือ่ม (คู ่มอืหนา้ 45) 
ขัน้ตอนการเช ือ่มมดีังนี้ 

 
 
 

[ขัน้ตอนการเช ือ่มแก๊ส] 

(1) ตัง้วัสดุที่จะทําการเช ือ่มในสภาพต่อชน 

(2) ใหร้ะยะห่างผวิของวัสดุทีจ่ะทําการเชือ่มกับปลายเปลวไฟส่วนโคนสขีาวห่างประมาณ 2-3 มม. 

ใหค้วามรอ้นปลายดา้นหนึ่งของรอยต่อชนวัสดุทีจ่ะทําการเชือ่ม ผ่านไปสักพักหนึ่ง 

ผวิของวัสดุที่จะทําการเชือ่มซึง่สัมผัสกับเปลวไฟจะเปลีย่นเป็นสแีดง 

และเกดิบ่อหลอมละลายอยู่ตรงกลาง บ่อหลอมละลายจะดูเหมือนส่องแสง 

กรณีซึง่วัสดุที่จะทําการเชือ่มทัง้สองชิน้ไม่ประสานตดิกัน ใหป้ระสานตดิกันโดยการเพิม่ลวดเชือ่ม 

(3) เมื่อปลายดา้นหนึ่งของรอยต่อชนวัสดุที่จะทําการเชือ่มประสานตดิกันแลว้ 

ใหเ้ชือ่มปลายฝ่ังตรงขา้มของรอยต่อชนในลักษณะเดยีวกัน 

เพื่อเป็นยดึรอยต่อชนของวัสดุที่จะทําการเชือ่มไวช้ั่วคราว ซึง่เรียกว่าการเชือ่มยดึ (Tack welding) 

ในการเชือ่มวัสดุแผ่นบาง สามารถป้องกันไม่ใหเ้กดิแรงเครียด (Strain) สูงได ้

โดยการเพิม่จํานวนจุดเชือ่มยดึ (Tack welding) 

(4) ถัดมา สรา้งบ่อหลอมละลายที่ปลายดา้นหนึ่งของรอยต่อชนวัสดุทีจ่ะทําการเชือ่ม 

และทําการเชือ่มพรอ้มๆ กับขยับหัวพ่น (tochi) ไปทางรอยต่อชนโดยใหบ้่อหลอมละลายมีขนาดคงที ่

อนึ่ง ในการเชือ่มวัสดุแผ่นบาง พยายามอย่าเพิม่ลวดเชือ่มมากเกนิความจําเป็น ในทางตรงกันขา้ม 

กรณีซึง่วัสดุที่จะทําการเชือ่มมีความหนาของแผ่น 

ใหห้ลอมวัสดุทีจ่ะทําการเชือ่มทีตํ่าแหน่งใกลกั้บเปลวไฟส่วนโคนสขีาว และเชือ่มพรอ้มๆ 

กับเพิม่ลวดเชือ่ม 
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- การตดั (คู ่มอืหนา้ 45) 
ขัน้ตอนการตัดมดีังนี้ 

 

[ขัน้ตอนการตัดดว้ยแก๊ส (gasu setudan)] 

(1) ตัง้วัสดุที่จะทําการตัด 

(2) ลําดับแรกใชเ้ปลวไฟสําหรับใหค้วามรอ้นเบื้องตน้ก่อนเชือ่ม (yonetu en) 

ใหเ้ปลวไฟส่วนโคนสขีาวสัมผัสกับบรเิวณทีต่อ้งการตัด จนวัสดุที่จะทําการตัดเกดิความรอ้นเป็นสแีดง 

- กรณีที่จะตัดจากผวิขอบ ใหใ้ชเ้ปลวไฟ 50 - 80% สัมผัสกับผวิขอบ 

และใหค้วามรอ้นจนผวิของวัสดุทีจ่ะทําการตัดกลายเป็นสแีดง 

หากวัสดุทีจ่ะทําการตัดเกดิความรอ้นเป็นสแีดง ใหเ้ปิดวาลว์ออกซเิจนสําหรับตัดอย่างนอ้ย 1 

รอบขึน้ไป ในขัน้ตอนนี้เปลวไฟจะเป็นเปลวไฟคารบ์วิไรซงิ 

พยายามปรับวาล์วออกซเิจนสําหรับใหค้วามรอ้นเบื้องตน้ก่อนเชือ่มใหเ้ป็นเปลวไฟกลาง 

- กรณีทีต่อ้งการตัดวัสดุที่จะทําการตัดจากส่วนอืน่ทีไ่ม่ใช่ขอบ ใหว้างท่อเป่า (suikan) 

ตัง้ฉากตรงจุดเดยีวกับแนวทีต่อ้งการตัด และเป่าเปลวไฟใหค้วามรอ้นเบื้องตน้ก่อนตัด 

จังหวะซึง่บรเิวณที่ใหค้วามรอ้นเบื้องตน้ก่อนตัดเปลีย่นเป็นสแีดงหรือสเีหลือง ใหเ้อียงท่อเป่า 

(suikan) เล็กนอ้ย (ประมาณ 15 องศา) เพื่อปล่อยออกซเิจนสําหรับตัด (setudan sanso) 

และเจาะรูบนวัสดุทีจ่ะทําการตัด ในขัน้ตอนนี้ ค่อยๆ ปล่อยออกซเิจนสําหรับตัด (setudan sanso) 

ออกมาชา้ๆ ในอัตราส่วน 1 รอบต่อ 1 วนิาที 

(3) ค่อยๆ ขยับไปตามแนวทีต่อ้งการตัด โดยเอยีงท่อเป่า (suikan) เล็กนอ้ย ในขัน้ตอนนี้ 

ใหร้ะวังเพื่อรักษาระยะห่างระหว่างหัวทพิ (higuchi) กับวัสดุที่จะทําการตัดคงที ่

และขยับไปดว้ยความเร็วคงที ่ใหเ้ม็ดโลหะกระเด็น (supatta) ซึง่เกดิจากการตัดตกลงดา้นล่างตรงๆ 

- อนึ่ง การเอียงท่อเป่า (suikan) เล็กนอ้ย เพราะหากวางตัง้ฉาก เม็ดโลหะกระเด็น (supatta) 

อาจเขา้ไปในหัวทพิ (higuchi) ได  ้

- หากเม็ดโลหะกระเด็น (supatta) ดูเหมือนจะกระเด็นในทศิทางตรงขา้มกับทศิการตัด 

แสดงว่าการขยับเร็วเกนิไป นอกจากนี้ หากจะเชือ่มตดิใหม่ก็จะชา้เกนิไป อนึ่ง 

หากความเร็วในการตัดสูงเกนิไป จะเรียกว่าการเจียระไนและไม่สามารถตัดไดอ้ย่างสมบูรณ์ 
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- ส ิง่ท ีค่วรระวงัระหว่างทํางานเชือ่ม / ตดั 
กรณีท ีม่เีสยีงผดิปกตจิากทอ่เป่า (suikan) (คู ่มอืหนา้ 46) 

หากไดย้นิเสยีงคลกิเป็นครัง้คราวหลังจุดตดิไฟ แสดงว่าอาจขันหัวทพิ (higuchi) ไวไม่แน่นหรือหัวทพิ 

(higuchi) อาจมรี่องรอยเสยีหาย ใหดั้บไฟทันทีและขันหัวทพิ (higuchi) ใหแ้น่น 

หากไม่หายใหเ้ปลีย่นหัวทพิ (higuchi) 

หากมีเสยีงแปะๆ จากท่อเป่า (suikan) ระหว่างทํางานเชือ่มหรือตัด เป็นไปไดว้่ากําลังเกดิไฟยอ้นกลับ 

หยุดงานในทันท ีทําความสะอาด, ขันหัวทพิ (higuchi) ใหม, ตรวจสอบแก๊สรั่ว ฯลฯ อนึ่ง 

สาเหตุของไฟยอ้นกลับ อาจมดีังต่อไปนี้ 
 
 

[สาเหตุของไฟยอ้นกลับ] 

 อัตราส่วนแก๊สผสมระหว่างออกซเิจน (sanso) และแก๊สตดิไฟเปลี่ยนไป 

 ส ิง่แปลกปลอม เช่น เม็ดโลหะกระเด็น (supatta) ฯลฯ เขา้ไปในหัวทพิ (higuchi) 

 ปลายของหัวทพิ (higuchi) ถูกกัน้ไว ้เช่น ชนเขา้กับวัสดุที่จะทําการเชือ่ม / ตัด ฯลฯ 

 อุณหภูมขิองหัวทพิ (higuchi) สูงข ึน้ 

 การขันหัวทพิ (higuchi) ไม่แน่นพอ 

 มอีากาศเขา้ไปในระบบจ่ายแก๊สตดิไฟ 
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- วธิดีบัไฟ (คู ่มอืหนา้ 47) 
เมื่อจะดับไฟ ใหปิ้ดวาลว์ออกซเิจนสําหรับใหค้วามรอ้นเบื้องตน้ก่อนเชือ่ม แลว้จงึปิดแก๊สเชือ้เพลงิ 

กรณีทีทํ่างานตัด ใหปิ้ดวาล์วออกซเิจนสําหรับตัด (setudan sanso), ออกซเิจน (sanso) 

ใหค้วามรอ้นเบือ้งตน้ก่อนเชือ่ม และแก๊สเชือ้เพลงิตามลําดับ กรณีที่ไฟดับระหว่างทํางานเชือ่ม / ตัด 

ใหปิ้ดวาลว์ตามลําดับเดียวกันทันที 

อย่างไรก็ตาม หากเกดิไฟยอ้นกลับระหว่างทํางาน 

ใหปิ้ดวาลว์ออกซเิจนสําหรับใหค้วามรอ้นเบื้องตน้ก่อนเชือ่มทันท ีจากนัน้ปิดวาลว์แก๊สเชือ้เพลงิ 

และปิดวาล์วออกซเิจนสําหรับตัดเป็นลําดับสุดทา้ย ถัดมา ปิดวาล์วภาชนะบรรจุแก๊สออกซเิจน (sanso) / 

เชือ้เพลงิ และคลายมือจับสําหรับปรับแรงดัน (aturyoku chousei handoru) 

กรณีทีไ่ดด้ับไฟเนื่องจากไฟยอ้นกลับ 

ใหห้าสาเหตุที่เกดิและวางมาตรการป้องกันก่อนที่จะเริม่ทํางานอีกครัง้ 

หา้มเริม่ทํางานอีกครัง้โดยไม่สามารถสรุปสาเหตุที่เกดิได ้
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1.3.5 หวัทพิ (higuchi) 
- การเลอืกหวัทพิ (higuchi) (คู ่มอืหนา้ 47) 

จําเป็นตอ้งเลือกหัวทพิ (higuchi) อย่างเหมาะสมตามคู่มือของผูผ้ลติ ฯลฯ 

ตามประเภทของแก๊สตดิไฟทีใ่ชแ้ละความหนาของวัสดุทีจ่ะทําการเชือ่ม 
 
 
 

- วธิตีดิต ัง้หวัทพิ (higuchi) (คู ่มอืหนา้ 47) 
ขัน้ตอนการตดิตัง้หัวทพิ (higuchi) มีดังนี้ 

 

[ขัน้ตอนการตดิตัง้หัวทพิ (higuchi)] 

(1) ตรวจสอบว่าช ิน้ส่วนสัมผัสระหว่างหัวทพิ (higuchi) 

กับท่อเป่า (suikan) ไม่มีร่องรอยเสยีหาย 

และไม่มเีศษหรือนํ้ามันตดิอยู่ 

(2) หมุนน็อตตัวเมีย (น็อตปะเก็น (Packing)) ตามภาพ 1-31 

กลับจนสุด (จนชนกับส่วนหกเหลีย่มของตัวอุปกรณ์) 

(3) ขันหัวทพิ (higuchi) เขา้กับท่อเป่า (suikan) จนสุด 

(4) ขันส่วนหกเหลี่ยมของตัวอุปกรณ์หัวทพิ (higuchi) 

ใหแ้น่นดว้ยประแจเฉพาะ หากใชป้ระแจเลือ่นในขัน้ตอนนี้ 

น็อตของท่อดา้นนอกอาจหมุนได ้

ดังนั ้นจงึไม่ควรใชป้ระแจเลื่อน 

(5) หมุนน็อตตัวเมียดว้ยมือจนกว่าจะรูส้กึตงึ 

(6) หมุนน็อตตัวเมียดว้ยประแจเฉพาะ เวลาตดิตัง้ครัง้แรกควรหมุน 1/2 

และการตดิตัง้ครัง้ทีส่องเป็นตน้ไปควรหมุนประมาณ 1/4 
 
 

 
- วธิทีําความสะอาดหวัทพิ (higuchi) (คู ่มอืหนา้ 49) 

เมื่อทําการเช ือ่มหรือตัด ปลายของหัวทพิ (higuchi) อาจอุดตันจากเม็ดโลหะกระเด็น (supatta) 

ในกรณีเช่นนั ้น ใหท้ําความสะอาดดว้ยเข็มสําหรับทําความสะอาดหัวทพิ (higuchi) 

  

(อนุเคราะห์โดย KOIKE SANSO KOGYO CO. LTD) 

ภาพ 1-31: การต ิดตั ง้หัวท ิพ 
(higuchi) 

เอกสารท ี ่มา: KOIKE SANSO KOGYO CO. LTD 

น็อตตัวเม ีย 

ส่วนหกเหลี ่ยมของ

ตัวอุปกรณ์ 

ประแจเฉพาะ 



 

36 

 

1.3.6 สาย (housu) 
- การตดิต ัง้ขอ้ต่อแบบวนัทชั (คู ่มอืหนา้ 50) 

สาย (housu) สําหรับการเชือ่มแก๊สมักจะถูกจําหน่าย 2 เสน้สําหรับออกซเิจน (sanso) 

และสําหรับแก๊สตดิไฟ เป็น 1 ชุดซึง่ปลายสองดา้นมขีอ้ต่อแบบวันทัชที่แสดงในภาพ 1-36 ตดิอยู่ 

เมื่อซือ้สาย (housu) และขอ้ต่อแบบวันทัชแยกกัน และจะยดึขอ้ต่อแบบวันทัชทีป่ลายทัง้สองดา้นของสาย 

(housu) ใหทํ้าดังต่อไปนี้ 
 

[ขัน้ตอนการยดึขอ้ต่อแบบวันทัชเขา้กับปลายทัง้สองดา้นของสาย (housu)] 

(1) ยดึดว้ยที่รัดสาย (housu bando) ใหแ้น่น ในขัน้ตอนนี้ หา้มใชนํ้้ามันหรือจาระบ,ี ฝืนบดิ, 

ขูดผวิดา้นใน หรือเคาะเพื่อทําใหอ้่อนลง 

(2) เสยีบขอ้ต่อสาย (housu) ใหแ้น่น จุ่มลงในถังนํ้าและเพิม่แรงดันประมาณ 2 

เท่าของแรงดันสูงสดุในการใชง้านเป็นเวลา 5 นาทีดว้ยไนโตรเจนหรืออากาศแหง้ 

(เฉพาะส ิง่ทีไ่ม่ม ีนํ้ามันผสม) และตรวจสอบว่าไม่มีการรั ่วหรือขอ้ต่อหลุด 
 
 
 

 
(อนุเคราะห์โดย NISSAN TANAKA CORPORATION) 

  

ภาพ 1-36: ตัวอย่างขอ้ต่อแบบวันทัชสําหรับการเช ือ่มแก๊ส 

เอกสารที่มา: NISSAN TANAKA CORPORATION 
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- การตรวจสอบสาย (housu) แก๊สดว้ยสายตา (คู ่มอืหนา้ 51) 
ทําการตรวจสอบรายการต่อไปนี้ดว้ยสายตาก่อนใชง้าน โดยเฉพาะอย่างยิง่ตอ้งระวังว่าหากสาย (housu) 

ออกซเิจน (sanso) เกดิไฟยอ้นกลับแมเ้พียงครัง้เดยีว เขม่าจะเกาะอยู่ดา้นใน 

และเมื่อเกดิไฟยอ้นกลับอีกครัง้อาจทําใหเ้กดิการลุกไหมอ้ย่างรุนแรงได ้
 

[รายการตรวจสอบดว้ยสายตาก่อนใชง้าน] 

 รอยแตกถงึชัน้เสรมิแรงของผวิสาย (housu) 

 สกึหรอหรือบวม 

 เกดิการเปลี่ยนส ี/ แข็ง 

 ชิน้ส่วนขอ้ต่อครูดกัน 

 หากเป็นสาย (housu) ออกซเิจน (sanso) ตรวจสอบส ิง่แปลกปลอมภายใน (เช่น 

เศษขยะ, แมลง ฯลฯ) 
 

หากมสีิง่ผดิปกตแิมเ้พียงจุดเดยีว ใหเ้ปลี่ยนสาย (housu) ใหม่โดยไม่ตอ้งซ่อมแซม 

หา้มซ่อมแซมบรเิวณที่สาย (housu) รั่วดว้ยเทปฉนวน ฯลฯ 
 
 
 

- ขอ้ควรระวงัในการใชส้าย (housu) แก๊ส (คู ่มอืหนา้ 52) 
เวลาใชส้าย (housu) แก๊ส ตอ้งระวังส ิง่ต่อไปนี้พอสมควร 

 

[ส ิง่ทีค่วรระวังเวลาใชส้าย (housu) แก๊ส] 

 หา้มใชโ้ดยโคง้งอเท่ากับหรือตํ่ากว่ารัศมีโคง้งอตํ่าสุด 

 หา้มใชโ้ดยแขวนไวท้ ี่ส ่วนคอของถังแก๊ส (bonbe) หรือไหล่ของคนงาน 

 หา้มทานํ้ามันและไขมันที่สาย (housu) 

 หา้มซ่อมแซมและใชส้ายที่ม ีร่องรอยเสยีหาย 

 หา้มแขวนเก็บไวบ้นตะปู 

 หา้มเก็บไวใ้นสถานที่ซ ึง่เกดิโอโซน 
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1.3.7 การตรวจสอบอุปกรณ์ท ีใ่ชใ้นการเชือ่มแก๊ส 
- ความจําเป็นในการตรวจสอบอุปกรณ์ท ีใ่ชใ้นการเชือ่มแก๊ส (คู ่มอืหนา้ 52) 

หลังจากซือ้ 

อุปกรณ์ที่ใชใ้นการเช ือ่มแก๊สจะเส ือ่มสภาพตามการใชง้านประจําวันหรือระยะเวลาที่ผ่านไป ดังนั ้น 

จงึจําเป็นตอ้งดําเนินการตรวจสอบอุปกรณ์เหล่านี้เป็นประจําทุกวัน พรอ้มๆ กับใชม้าตรการต่างๆ เช่น 

ตรวจสอบโดยผูผ้ลติหรือเลกิใช ้ฯลฯ เมื่อผ่านอายุการใชง้านหนึ่งดังที่แสดงในตาราง 1-17 
 

 
 
  

表1-17：各種溶接に用いる機器の廃棄またはメーカによる点検の時期
2回目以降の点検

開始時期 期間 期間
吹管 製造年月後 5年 メーカの指定する期間
圧力調整器 製造年月後 7年 メーカの指定する期間
乾式安全器 使用開始後 3年 メーカの指定する期間

資料：労働安全衛生総合研究所技術指針

対象機器
最初の点検

ตาราง 1-17: ระยะเวลาในการเล ิกใชอุ้ปกรณ์ที ่ใชใ้นการเช ื ่อมชนิดต่างๆ หรือระยะเวลาตรวจสอบโดยผูผ้ล ิต 

อุปกรณ์ที ่ตอ้ง 
ตรวจสอบ 

การตรวจสอบครัง้แรก การตรวจสอบตั ง้แต่ครั ง้ท ี ่ 2 เป็นตน้ไป 

ช่วงเวลาเร ิ ่มตน้ ระยะเวลา ระยะเวลา 

ระยะเวลาที่ผู ผ้ล ิตกําหนด 

อุปกรณ์ปรับแรงดัน 
(aturyoku chousei ki) 

ระยะเวลาที่ผู ผ้ล ิตกําหนด 

ท่อดูด 

วาล ์วเซฟตี ้แบบแหง้ 
(kanshiki anzen ki) 

ระยะเวลาที่ผู ผ้ล ิตกําหนด 

หลังจากเด ือน-ปีท ี ่ผล ิต 

หลังจากเร ิ ่มใช  ้

หลังจากเด ือน-ปีท ี ่ผล ิต 

5 ปี 

3 ปี 

7 ปี 

เอกสารที ่มา: แนวทางดา้นเทคนิคของ Japan Organization of Occupational Health and Safety 
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- การตรวจสอบท่อเป่า (suikan) (หวัพ่น (tochi)) ฯลฯ 
รายการตรวจสอบโดยผูป้ระกอบการ (คูม่อืหนา้ 53) 

จําเป็นตอ้งกําหนดรายการตรวจสอบตามตาราง 1-18 ล่วงหนา้และตรวจสอบท่อเป่า (suikan) 

ใหเ้รียบรอ้ย การตรวจสอบประจําวัน (nichijou tenken) ใหดํ้าเนินการก่อนเริม่งานของวันนั้นๆ 

และการตรวจสอบประจําเดือนใหดํ้าเนินการตรวจสอบเป็นประจําทุกๆ ระยะไม่เกนิ 1 เดือน 
 

 
  

点検項目 点検箇所 点検内容 日常点検
毎月の

定期点検
本体、ホース、継
手台及びパイプ

ひび割れや腐食がない
か

● ●

パイプ等 破損又は変形がないか ● ●
火口の当り部、
ホース継手台の当
り部

傷や変形はないか ● ●

火口 変形又は溶損がないか ● ●
バルブ シート漏れはないか ● ●
火口の取付け部 ガス漏れはないか ●
バルブや部品の取
付け部

外部漏れはないか ●

火炎
スムーズに調整できる
か

● ●

切断酸素気流 正常か ● ●

外観検査

気密検査

火炎状態の
確認

表1-18：点検項目（例）ตาราง 1-18: รายการตรวจสอบ (ตัวอย่าง) 

รายการตรวจสอบ 

ตรวจสอบสภาพ 
ภายนอก 

ตรวจสอบความ 
ผนึกของอากาศ 

การตรวจสอบย ืน 
ยันสภาพเปลวไฟ 

ตัวอ ุปกรณ์, สาย (housu), 
ขอ้ต่อ และท่อ (Pipe) 

ส่วนท ี ่ตรวจสอบ รายละเอ ียดท ี ่ตรวจสอบ 
การตรวจสอบ 

ประจําวัน 
(nichijou 
tenken) 

 
การตรวจสอบ 
ประจําเด ือน 

วาล ์ว ฯลฯ 

หัวท ิพ (higuchi) 

ส่วนสัมผัสหัวท ิพ (higuchi), 
ส่วนสัมผัสฐานขอ้ต่อสาย 
(housu) 

ส่วนท ี ่ต ิดตั ้งวาล ์วหรือช ิน้ 
ส่วน 

ส่วนย ึดหัวท ิพ (higuchi) 

วาล ์ว 

เปลวไฟ 

กระแสการไหลของออกซ ิเจน
สําหรับตัด (setudan sanso) 

ม ีรอยแตกหรือส ึกหรอหรือไม่? 

ม ีความเส ียหายหรือผ ิดรูปหรือไม่? 

ผ ิดรูปหรือละลายเส ียหายหรือไม่? 

ม ีร่องรอยเส ียหายหรือผ ิดรูปหรื
อไม่? 

ม ีการรั ่วไหลสู ่ภายนอกหรือไม่? 

ม ีแก๊สรั ่วหร ือไม่? 

แผ่นเปิดปิดวาล ์วรั ่วหร ือไม่? 

สามารถปรับไดอ้ย่างราบรื ่นหรือไม่? 

ปกต ิหร ือไม่? 
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- การตรวจสอบอุปกรณ์ปรบัแรงดนั (aturyoku chousei ki) ฯลฯ 
รายการตรวจสอบโดยผูป้ระกอบการ (คูม่อืหนา้ 54) 

จําเป็นตอ้งกําหนดรายการตรวจสอบตามตาราง 1-19 

ล่วงหนา้และตรวจสอบอุปกรณ์ปรับแรงดัน (aturyoku chousei 

ki) ใหแ้น่นอน การตรวจสอบประจําวัน (nichijou tenken) 

ใหดํ้าเนินการก่อนเริม่งานของวันนั้นๆ 

และการตรวจสอบประจําปีใหดํ้าเนินการตรวจสอบเป็นประจําทุกๆ 

ระยะไม่เกนิ 1 ปี 
 

 
 

  

点検項目 点検箇所 点検内容 日常点検
毎月の

定期点検
本体、カバー ひび割れや腐食がないか ● ●
入口継手、出口継手、圧
力計

破損又は変形がないか ● ●

入口継手と容器弁との接
合部及びねじ

傷、変形、気味の付着等
はないか

● ●

圧力計のケース 変形がないか ● ●
指針の位置 ゼロ点に戻っているか ● ●
①入口継手ねじ込み部
②高圧圧力計ねじ込み部
③バックキャップねじ込
み部

圧力調整ハンドルを緩め
た状態でガスを供給し、
石鹸水で確認してガス漏
れはないか

● ●

出口
ガス漏れ（出流れ）はな
いか

● ●

④本体とカバーねじ込み
部
⑤低圧圧力計ねじ込み部
⑥出口継手ねじ込み部
⑦安全弁部

出口を閉止した状態で仕
様圧力に設定し、石鹸水
で確認してガス漏れはな
いか

● ●

●

●
圧力低下の
確認

●
使用状態でガスを流したとき、高圧圧力計の低下が
ないか

表1-9：点検項目（例）

外観検査

気密検査

仕様圧力範
囲の確認

ガスを供給し、圧力調整ハンドルを操作して最高圧
力までの設定が正常に行えるか
安全弁放出口からのガス漏れはないか

ภาพ 1-40: ช ื ่อแต่ละส่วนของอุปกรณ์ปรับแรงดัน 
(aturyoku chousei ki) 

เคร ื ่องวัดแรงดันฝั ่ ง 
แรงดันตํ ่า เคร ื ่องวัดแรงดันฝั ่ งแรงดันสูง 

ขอ้ต่อขาออก 
ขอ้ต่อขาเขา้ 

สกรูเกล ียวเต็ม 
น็อต 

ตาราง 1-19: รายการตรวจสอบ (ตัวอย่าง) 

รายการตรวจสอบ 

ตรวจสอบสภาพ 
ภายนอก 

ตรวจสอบความ
ผนึกของอากาศ 

การตรวจสอบยืนยัน
ขอบเขตแรงดันตาม
สเป็ค 

ตัวอุปกรณ์, ตัวครอบ 

ส่วนที ่ตรวจสอบ รายละเอ ียดที ่ตรวจสอบ 
การตรวจสอบ 

ประจําวัน 
(nichijou 
tenken) 

การตรวจสอบ 
ประจํา 

ทุกเด ือน 

ส่วนเช ื ่อมต่อและสกรูระหว่างข อ้ต่อขาเข  ้
ากับวาล ์วถังแก๊ส 

(1) ส่วนที ่ข ันเกล ียวข อ้ต่อขาเข า้ 
(2) 

ส่วนที่ขันเกลียวเครื่องวัดแรงดันแรงดัน
สูง 

(3) ส่วนที ่ข ันเกล ียว Back cap 

ตัวเคสของเครื ่องวัดแรงดัน 

จ่ายแก๊ส, ควบคุมม ือจับสําหรับปรับแรงดัน (aturyoku chousei handoru) 
และตั ้งค่าจนถ ึงแรงดันสูงสุดไดต้ามปกต ิหร ือไม่? 

(4) 
ส่วนที่ขันเกลียวตัวอุปกรณ์และตัวครอบ 

(5) 
ส่วนที่ขันเกลียวเครื่องวัดแรงดันแรงดัน
ตํ่า 

(6) ส่วนที ่ข ันเกล ียวข อ้ต่อขาออก 
(7) ส่วนวาล ์วเซฟตี ้ 

ทางออก 

มีรอยแตกหรือส ึกหรอหรือไม่? 

มีความเส ียหายหรือผ ิดรูปหรือไม่? 

จ่ายแก๊สโดยคลายมือจับสําหรับปรับแรงดัน 
(aturyoku chousei handoru) 
และตรวจสอบดว้ยนํ ้ าสบู ่ 
แล ว้พบว่าม ีแก๊สรั ่วหร ือไม่? 

มีร่องรอยเส ียหาย, ผ ิดรูป, 
รอยเปื้ อนเล็กๆ น อ้ยๆ ฯลฯ หรือไม่? 

มีแก๊สรั ่ว (ไหลออก) หรือไม่? 

ตัง้ค่าแรงดันใชง้านโดยปิดทางออก 
และตรวจสอบดว้ยน้ําสบู่ว่ามีแก๊สรั่วหรือไม่? 

การตรวจสอบว่าแรง
ดันลดลง 

ขอ้ต่อขาเข า้, ขอ้ต่อขาออก, 
เคร ื ่องวัดแรงดัน 

ตําแหน่งเข็มช ี ้ 

มีแก๊สรั ่วจากช่องทางออกของวาล ์วเซฟตี ้หร ือไม่? 

เคร ื ่องวัดแรงดันแรงดันสูงลดลง เวลาจ่ายแก๊สในสภาพใชง้านหรือไม่? 

ผิดรูปหรือไม่? 

กลับไปอยู ่ท ี ่จ ุดศูนย ์หร ือไม? 
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บทที ่2 ความรูพ้ ืน้ฐานเก ีย่วกบัแก๊สตดิไฟ / ออกซเิจน 
(sanso) 
2.1 ความรูพ้ ืน้ฐานเก ีย่วกบัออกซเิจน (sanso) 

2.1.1 บทนํา (คูม่อืหนา้ 57) 

ออกซเิจน (sanso) เป็นส ิง่จําเป็นสําหรับส ิง่มชีวีติจํานวนมากบนโลกในการดํารงชวีติและกจิกรรม 

ดังนั ้นบางครัง้อาจคดิไปว่ามีประโยชน์ต่อร่างกายมนุษย์ อย่างไรก็ตาม ออกซเิจน (sanso) 

ที่ม ีความเขม้ขน้สูงเป็นอันตรายอย่างย ิง่ พรอ้มๆ กับเป็นสารทีส่รา้งความเสยีหายต่อร่างกายมนุษย ์

ในทางกลับกัน หากความเขม้ขน้ตํ่า ก็จะมีผลเสยีอย่างรา้ยแรงต่อสุขภาพร่างกายมนุษย  ์

เรามักจะจัดการกับออกซเิจน (sanso) ง่ายๆ โดยไม่ตระหนักถงึอันตรายของมัน แต่จรงิๆ 

แลว้ตอ้งจัดการอย่างระมัดระวังเหมือนกับสารเคมอีันตรายอื่นๆ 
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2.1.2 อนัตรายของออกซเิจน (sanso) 
- ลกัษณะเด่นของออกซเิจน (sanso) (คู ่มอืหนา้ 57) 

ออกซเิจน (sanso) ไม่มีส,ี โปร่งแสงและไม่มีกลิน่ เนื่องจากออกซเิจน (sanso) บรสิุทธิห์นักกว่าอากาศ 

จงึอาจลอยต่ําอยู่ในหลุมเตี้ย ฯลฯ โดยไม่ทันสังเกตหรือรูส้กึ 

ออกซเิจน (sanso) มสี่วนช่วยอย่างมากใหส้ิง่ของลุกไหม ้

ดังนัน้แมส้ิง่ทีไ่ม่ไดเ้ผาไหมใ้นอากาศก็จะลุกไหมอ้ย่างรุนแรง กล่าวกันว่า 

หากผา้ดบิซึง่เป็นวัสดุของเสือ้ผา้เผาไหมใ้นอากาศทีม่ ีออกซเิจน (sanso) เพิม่ขึน้ 10% 

จะลุกไหมเ้หมือนฟิลม์เซลลูลอยด ์นอกจากนี้ ดังที่แสดงในตาราง 2-1 หากความเขม้ขน้ของออกซเิจน 

(sanso) เพิม่ขึน้ อุณหภูมจิุดระเบดิของสารต่างๆ จะลดลง ทําใหลุ้กไหมง้่ายขึน้ 

นอกจากนี้ อุณหภูมกิารเผาไหมใ้นออกซเิจน (sanso) จะสูงกว่าการเผาไหมใ้นอากาศ การเชือ่ม / 

ตัดดว้ยแก๊สก็ใชล้ักษณะเด่นนี้เช่นกัน ดังนั้น 

แผลไฟไหมจ้ากกรณีที่คลา้ยกับเวลาเสือ้ผา้ลุกไหมด้ว้ยออกซเิจน (sanso) เขม้ขน้ 

จงึมักจะรา้ยแรงกว่าสิง่เดียวกันนี้เกดิขึน้ในอากาศ 
 
 

 
 
 
- ตวัอย่างอุบตัเิหตุท ีเ่กดิจากออกซเิจน (sanso) แรงดนัสูง (คู ่มอืหนา้ 58) 

ในปี 2008 เกดิอุบัตเิหตุวาลว์ปรับแรงดันระเบดิขณะควบคุมถังแก๊สออกซเิจน (sanso bonbe) คนงาน 1 

รายไดร้ับบาดเจ็บ (แผลไฟไหม)้ สันนิษฐานว่าอุณหภูมฝ่ัิงแรงดันสูงของวาลว์ปรับแรงดันเพิม่ขึน้อย่างรวดเร็ว 

เนื่องจากเปิดวาลว์ทันททีันใด จงึทําใหข้ยะ เช่น เศษโลหะ ฯลฯ 

ทีม่น้ํีามันเป้ือนอยู่ภายในเกดิลุกไหมแ้ละระเบดิ 
 

  

ガソリン 灯油 重油 鋸屑 水素
空気中 383 432 424 310 585
酸素中 272 251 256 280 585

資料：駒宮功額「酸素の危険性と災害防止対策」〔産業安全研究所　所報1961年〕

表2-1：物質の発火温度（℃）ตาราง 2-1: อุณหภูม ิจุดระเบ ิดของสาร 

ในอากาศ 

ในออกซ ิเจน 
(sanso) 

นํ ้ ามันเบนซ ิน นํ ้ ามันก๊าด นํ ้ ามันเตา ข ี้เล ื ่อย ไฮโดรเจน 

เอกสารที ่มา: Kougaku Komamiya "อันตรายของออกซ ิเจน (sanso) และมาตรการป้องกันความเส ียหาย" 
(ทรัพย ์ส ินของสถาบันว ิจ ัยความปลอดภัยอ ุตสาหกรรม, ค.ศ.1961) 
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2.1.3 ความเสยีหายจากออกซเิจน (sanso) (คูม่อืหนา้ 59) 

จากรายการความเสยีหายต่อสุขภาพตามหมวดหมู่และการจําแนกตามระบบ GHS ทีดํ่าเนินการโดยรัฐบาล 

ออกซเิจน (sanso) ม ี"ความเป็นพษิต่อการสบืพันธุ"์ ตามหมวดที่ 2 และ 

"ความเป็นพษิต่ออวัยวะเป้าหมายเฉพาะ / ทัง้ร่างกาย (สัมผัสเพียงครัง้เดยีว)" ตามหมวดที ่3 

(ระคายเคืองทางเดนิหายใจ) ความหมายก็คือ 

ยอมรับว่าอาจเกดิความเป็นพษิต่อการสบืพันธุ์ในสัตวท์ี่สัมผัสกับออกซเิจน (sanso) 

รวมถงึหลังจากสัมผัสแลว้จะเกดิอาการต่างๆ เช่น ไอ, เจ็บปวด, หายใจตดิขัด หรือหายใจลําบาก ฯลฯ 

และขัดขวางการทํางานของระบบหายใจใหล้ดลง แต่จะฟ้ืนตัวเมื่อเวลาผ่านไประยะหนึ่ง 
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2.2 แก๊สตดิไฟ 

2.2.1 บทนํา 
(1) 3 องคป์ระกอบของการเผาไหมแ้ละขอ้ยกเวน้ (คู ่มอืหนา้ 60) 

หากแก๊สตดิไฟ, ไอน้ํา, ฝุ่ น ฯลฯ อยู่ในอากาศที่ความเขม้ขน้ระดับหนึ่ง 

อาจลุกไหมแ้ละระเบดิไดโ้ดยขึน้อยู่กับแหล่งจุดระเบดิ เพื่อใหว้ัตถุเผาไหมไ้ด ้จําเป็นตอ้งม ี"3 

องค์ประกอบของการเผาไหม"้ ไดแ้ก่ สิง่ที่เผาไหมไ้ด,้ ออกซเิจน (sanso) และแหล่งจุดระเบดิ 

หากไม่มีหนึ่งใน 3 องค์ประกอบนี้ จะไม่มีการเผาไหมเ้กดิขึน้  

การระเบดิเป็น "การเผาไหม"้ ทีรุ่นแรง ดังนัน้ โดยหลักการแลว้หากไม่มีหนึ่งใน 3 

องค์ประกอบของการเผาไหม ้จะไม่เกดิการระเบดิขึน้ 

อย่างไรก็ตาม อะเซทลินี (asechiren) ฯลฯ จะ "ระเบดิ" ไดถ้งึแมไ้ม่มีออกซเิจน (sanso) และแก๊สไซเลน 

(Silane) ฯลฯ จะจุดระเบดิไดเ้องตามธรรมชาตใินอากาศแมว้่าจะไม่มแีหล่งจุดระเบดิก็ตาม นอกจากนี้ 

ในช่วงไม่กีปี่ทีผ่่านมา ไฮโดรเจนซึง่ไดร้ับความนิยมในฐานะแก๊สตดิไฟสําหรับตัดดว้ยแก๊ส (gasu setudan) 

มพีลังงานขัน้ต่ําในการจุดไฟต่ํามาก ดังนัน้ เมื่อรั่วไหลไปในอากาศและถงึความเขม้ขน้ในช่วงการเผาไหม ้

ก็จะไม่สามารถหยุดการระเบดิดว้ยวธิกํีาจัดแหล่งจุดระเบดิไปไดจ้รงิๆ 
 
 
 

(2) ความเขม้ขน้ข ัน้ตํ ่าสุดท ีเ่กดิการระเบดิ (bakuhatu kagen kai) 
และความเขม้ขน้สูงสุดท ีเ่กดิการระเบดิ (คู ่มอืหนา้ 60) 

หากแก๊สตดิไฟรั่วไหลไปในอากาศ แก๊สนั้นจะไม่ระเบดิหากไม่อยู่ในช่วงความเขม้ขน้ระดับหนึ่ง 

ซึง่จะเรียกช่วงความเขม้ขน้นี้ว่า ช่วงของการเผาไหม ้(การระเบดิ) ฯลฯ 

กล่าวไดว้่าแก๊สทีม่คี่าความเขน้ขน้ขัน้ต่ํานอ้ยจะอันตรายกว่า 

เพราะสามารถถงึช่วงการระเบดิดว้ยปรมิาณเพียงเล็กนอ้ยหากรั่วไหลออกมา 
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(3) ความเร็วในการเผาไหม ้(คู ่มอืหนา้ 61) 
 
 

 
                            (อนุเคราะห์โดย KOIKE SANSO KOGYO CO. LTD) 

 
  

ภาพ 2-1: การเกดิผิวเปลวไฟ  
(เปลวไฟส่วนโคนสีขาว) 

ความเร็วในการเผาไหมข้องแก๊ส 

ความเร็วในการเผาไหมข้องแก๊ส ความเร็วในการเผาไหมข้องแก๊ส 

ความเร็วในการเผาไหมข้องแก๊ส 

เปลวไฟส่วน 
โคนส ีขาว 
(จุดส ีขาว) 

ความเร็วในการพุ ่งออกของแก๊ส 

เปลวไฟส่วนโคนส ีขาว 
(จุดส ีขาว) 

บร ิเวณที ่ไม่ตอบ 
สนอง (Dead band) 

ความเร็วในการพุ่งออก 
ของแก๊ส ความเร็วในการพุ่งออก 

ของแก๊ส 
ความเร็วในการพุ่ง 

ออกของแก๊ส 
[มาตรฐาน] ไหลออก ไฟยอ้นกลับ 

เอกสารที ่มา: KOIKE SANSO KOGYO CO. LTD 
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(4) พลงังานข ัน้ตํ ่าในการจุดไฟ 

- พลงังานข ัน้ตํ ่าในการจุดไฟ หมายถงึ (คู ่มอืหนา้ 63) 
เมื่อความเขม้ขน้ของแก๊สตดิไฟถงึขัน้ต่ําที่เกดิการระเบดิ แก๊สนั้นจะระเบดิหากมีพลังงานจํานวนหนึ่ง 

 
 
 

- แหล่งจุดระเบดิ (คู ่มอืหนา้ 63) 
พลังงานของไฟฟ้าสถติในร่างกายมนุษยก์็สามารถทําใหเ้กดิแก๊สระเบดิได ้

ขึน้อยู่กับสถานะของแก๊สตดิไฟนัน้ๆ 

นอกจากนี้ ภายในสถานทีทํ่างานยังมีแหล่งจุดระเบดิจํานวนมาก เช่น มอเตอรไ์ฟฟ้า, 

สะเก็ดไฟจากอุปกรณ์แก๊ส, วัตถุทีม่อีุณหภูมสิูง, ความรอ้นจากการเสยีดทาน 

และประกายไฟจากการกระแทก (*) ฯลฯ แมแ้ต่ในโรงงานท่ัวไปก็มีแหล่งจุดระเบดิมากมาย 

และยากที่จะกําจัดแหล่งจุดระเบดิทัง้หมดใหห้มดไปโดยไม่มองขา้ม จําเป็นตอ้งป้องกันแก๊สตดิไฟรั่วไหล 

เพื่อป้องกันอุบัตเิหตุระเบดิในงานเชือ่ม 

 

* ประกายไฟทีเ่กดิเวลาที่ทําเครื่องมือหรือช ิน้ส่วนโลหะหล่นลงบนพื้นคอนกรีต ฯลฯ 
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2.2.2แก๊สตดิไฟทีใ่ชใ้นการเชือ่ม ฯลฯ 
(1) คุณสมบตัทิางกายภาพ ฯลฯ (คู ่มอืหนา้ 65) 
 
 

 
 
 
  

アセチレン プロパン 水素
色及び臭い 無色・無臭のガス

である。溶接に使
用するアセチレン
には、容器に溶解
充てんするための
溶剤や不純物特有
の臭いがある。
（注1）

無色・無臭のガス
である。一般家庭
で用いられている
プロパンには着臭
剤をつけることが
高圧ガス保安法に
よって義務付けら
れているが、工業
用のLPGにはその
ような義務はな
い。

無色・無臭のガス
である。

化学式
ガス比重（注2） 0.895 1.6 0.07
沸点 -83.6℃ -42.1℃ -252.8℃
最低発火温度 305℃
その他 火炎温度は、他の

溶接用の可燃性ガ
スと比して高いた
め、ガス溶接には
適している

　　2：空気との重さの比。これが1より小さいと天井付近に滞留することが
　　　 あり、1より大きいとピットなどに滞留することがある。

　注1：この匂いは、家庭用のプロパンガスの臭いとはかなり異なる。

表2-6：溶接に用いられるガスの物理的性質等

C2H2 C3H8 H2

สีและกลิ ่น 

สูตรเคม ี 

อุณหภูม ิขั น้ตํ ่าในการจุดระเบ ิด 

ความถ่วงจําเพาะของแก๊ส 
(หมายเหตุ 2) 
จุดเด ือด 

อ ื ่นๆ 

อะเซทิล ีน (asechiren) 

เป็นแก๊สที่ไม่มีส  ี/ 
ไม่มีกลิ่น อะเซทลิีน 
(asechiren) 
ที่ใชใ้นการเชื่อมมีกลิ่นเฉพ
าะของตัวทําละลายและสิง่
สกปรกที่ใชใ้นการละลายแ
ละเติมภาชนะ 
(หมายเหตุ 1) 

เป็นแก๊สที่ไม่มีส  ี/ 
ไม่มีกลิ่น 
กฎหมายรักษาความปลอด
ภัยจากแก๊สแรงดันสูงกําห
นดใหต้อ้งเติมสารใหก้ลิ่น
ลงในโพรเพน (puropan) 
ที่ใชใ้นครัวเรือนทั่วไป 
แต่ไม่ไดก้ําหนดใหก้ับแก๊
ส LPG (LPG) 
สําหรับอุตสาหกรรม 

เป็นแก๊สที่ไม่มีส  ี/ 
ไม่มีกลิ่น 

โพรเพน (puropan) ไฮโดรเจน 

อุณหภูมิเปลวไฟสูงเมื่อเที
ยบกับแก๊สติดไฟสําหรับกา
รเชื่อมชนิดอื่นๆ 
จึงเหมาะสําหรับการเชือ่ม
แก๊ส 

หมายเหตุ 1: กลิน่นี้ค่อนขา้งแตกต่างจากกลิน่ของแก๊สโพรเพน (puropan) ในครัวเรือน 
2: อัตราส่วนน้ําหนักต่ออากาศ หากนอ้ยกว่า 1 อาจลอยสูงอยู่ใกลเ้พดาน และหากมากกว่า 1 

อาจลอยต่ําอยู่ในหลุม ฯลฯ 

ตาราง 2-6: คุณสมบัตทิางกายภาพของแก๊สที่ใชใ้นการเช ือ่ม ฯลฯ 
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(2) อนัตรายและการสรา้งความเสยีหาย 

- อนัตราย (คู ่มอืหนา้ 66) 
แก๊สอะเซทลิีน (asechiren), แก๊สโพรเพน (puropan) และไฮโดรเจนเป็นแก๊สทีต่ดิไฟ / ไวไฟสูง 

หากภาชนะบรรจุแก๊สรอ้นอาจเกดิการระเบดิได ้ไฮโดรเจนจุดระเบดิง่ายและมองเห็นเปลวไฟไดย้าก 
 
 

- การสรา้งความเสยีหาย (คู ่มอืหนา้ 66) 
เมื่อสูดดมแก๊สอะเซทลิีน (asechiren), แก๊สโพรเพน (puropan) 

หรือไฮโดรเจนอย่างใดก็ตามทีม่ีความเขม้ขน้สูง อาจทําใหข้าดออกซเิจน (sanso ketubou) 

และเป็นอันตรายอย่างยิง่ นอกจากนี้ ยังกล่าวกันว่าการสูดดมแก๊สอะเซทลินี (asechiren) 

อาจทําใหเ้กดิอาการปอดบวมน้ํา นอกจากนี้ เมื่อสูดดมแก๊สอะเซทลินี (asechiren) และแก๊สโพรเพน 

(puropan) อาจทําใหเ้กดิอาการง่วงนอน, เวียนศีรษะ, หมดความรูส้กึ หรือปวดศรีษะ 
 
 
 
(3) ขอ้ควรระวงักรณีท ีเ่กดิเพลงิไหม ้(คู ่มอืหนา้ 66) 

ใชส้ารดับเพลงิชนิดผง (hunmatu shouka zai) หรือแก๊สเฉื่อย (N2, Ar, CO2 ฯลฯ) 

ในการดับเพลงิไหมท้ีเ่กดิจากแก๊สอะเซทลิีน (asechiren), แก๊สโพรเพน (puropan) หรือไฮโดรเจน 

กรณีที่เกดิเพลงิไหมใ้หญ่ ใหใ้ชก้ารพ่นนํ้าหรือระบบสปรงิเกอร์ดับเพลงิ หา้มฉีดนํ้าตรงๆ 
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2.3 แก๊สแรงดนัสูง 

2.3.1 แก๊สแรงดนัสูง หมายถงึ (คูม่อืหนา้ 67) 
 

[ประเภทของแก๊สแรงดันสูง] (จากกฎหมายรักษาความปลอดภัยจากแก๊สแรงดันสูง) 

(1) แก๊สบบีอัด 

เป็นแก๊สบีบอัดซ ึง่มีแรงดันที่อุณหภูมปิกต ิ (ต่อไปนี้จะเรียกว่าแรงดันเกจ)  เท่ากับหรือสูงกว่า 1 

MPa และมีแรงดันจรงิเท่ากับ หรือสูงกว่า 1 MPa หรือแก๊สที่ม ีแรงดันเท่ากับหรือสูงกว่า 1 MPa 

ที่อุณหภูม ิ35°C (ไม่รวมแก๊สอะเซทลิีนชนิดบีบอัด) 

(2) แก๊สอะเซทลิีนชนิดบีบอัด 

เป็นแก๊สอะเซทลิีนชนิดบีบอัดซ ึง่มีแรงดันเท่ากับหรือสูงกว่า 0.2 MPa ที่อุณหภูมปิกต ิ

และมีแรงดันจรงิเท่ากับหรือสูงกว่า 0.2 MPa หรือมแีรงดันเท่ากับหรือสูงกว่า 0.2 MPa 

ขึน้ไปทีอ่ ุณหภูม ิ15°C 

(3) แก๊สเหลว (ekika gasu) 

แก๊สเหลว (ekika gasu) ซึง่มีแรงดันเท่ากับหรือสูงกว่า 0.2 MPa ทีอุ่ณหภูมปิกต ิ

และมีแรงดันจรงิเท่ากับหรือสูงกว่า 0.2 MPa หรือมีแรงดันเท่ากับ 0.2 MPa ขึน้ไปทีอ่ ุณหภูมไิม่เกนิ 

35°C 
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2.3.2 อนัตรายของแก๊สแรงดนัสูง 
(1) อนัตรายจากการบบีอดั 

- เกดิอุบตัเิหตุแตกออก (haretu) (คู ่มอืหนา้ 67) 
เวลาเตมิถังแก๊ส (bonbe) แก๊สบีบอัดปกต ิจะเตมิที่แรงดันไม่เกนิ 14.7 MPa 

ตามกฎหมายรักษาความปลอดภัยจากแก๊สแรงดันสูง 14.7 MPa คือแรงดันประมาณ 150kg ต่อ 1cm2 

มตัีวอย่างอุบัตเิหตุจํานวนมาก ที่อาคารโดยรอบ ฯลฯ 

พังทลายจากแรงดันคลื่นกระแทกซึง่เกดิจากแทงคแ์ตกออก (haretu) 

ตามขอ้มูลของกระทรวงเศรษฐกจิ การคา้ และอุตสาหกรรม อุบัตเิหตุแก๊สแรงดันสูงอย่างนอ้ย 93% 

เป็นการปะทุและรั่วไหล แต่ก็มอีุบัตเิหตุทีภ่าชนะบรรจุแก๊ส ฯลฯ แตกออก (haretu) หรือเสยีหายดว้ย 
 
 

- อุบตัเิหตุถงัแก๊ส (bonbe) กระเด็น (คู ่มอืหนา้ 68) 
ถังแก๊ส (bonbe) อาจกระเด็นอย่างรุนแรงดว้ยแรงของแก๊สทีพุ่่งออกมาเนื่องจากส่วนวาลว์ของถังแก๊ส 

(bonbe) ทีเ่ตมิหักเสยีหาย หรือในบางกรณีอาจพุ่งกระเด็นเหมือนจรวด ในกรณีนี้ ไม่มวีธิจีัดการใดๆ 

นอกจากรอใหแ้ก๊สหมด 

 
 
(2) ส ิง่ท ีค่วรทราบในการใชแ้ก๊สแรงดนัสูง (คู ่มอืหนา้ 68) 

กฎหมายรักษาความปลอดภัยจากแก๊สแรงดันสูงกําหนดใหต้อ้งเก็บรักษาแก๊สแรงดันสูงไวใ้นสถาน 

ที่ซ ึง่ม ีอุณหภูมไิม่เกนิ 40°C 
 
 

 
 
  

温度
（℃）

容器内のガスの
圧力（MPa）

25℃のときの圧力を
1としたときの値

25 17.7 1.0000
35 18.3 1.0335
45 18.9 1.0671
75 20.7 1.1677
85 21.3 1.2012

表2-8：温度による圧力の変化ตาราง 2-8: การเปลี่ยนแปลงแรงดันเนื ่องจากอุณหภูม  ิ
 

อุณหภูม  ิ
 

แรงดันแก๊สภายใน 
ภาชนะ (MPa) 

 

ค่าเม ื ่อแรงดันที ่ 25°C 
เท่ากับ 1 
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2.4 ป้องกนัความเสยีหาย 

2.4.1 สภาพความเสยีหายจากการเชือ่มแก๊ส 
- ความผดิปกตขิองสุขภาพจากไอระเหย (hyumu) (คู ่มอืหนา้ 74) 

แมว้่าปรมิาณไอระเหย (hyumu) ที่เกดิจากการเชือ่มแก๊สจะไม่มากเท่ากับการเชือ่มอารก์ 

แต่ก็มขีอ้กังวลว่าอาจจะเกดิอาการปอดบวมน้ําเนื่องจากการเชือ่ม / ตัดวัสดุชุบสังกะส,ี 

มะเร็งปอดหรือโรคหอบหืดเนื่องจากการตัดสเตนเลส 

นอกจากนี้ในช่วงไม่กีปี่ทีผ่่านมา ผลกระทบดา้นสุขภาพต่อระบบประสาทส่วนกลางเนื่องจากการเชือ่ม / 

ตัดวัสดุประเภททองแดงรวมถงึแมงกานีสเริม่เป็นปัญหา 
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2.4.2 การป้องกนัความเสยีหายจากการเชือ่มแก๊ส 
(1) การป้องกนัแผลไฟไหม ้(คู ่มอืหนา้ 75) 

ขอ้บังคับความปลอดภัยและอาชวีอนามัยแรงงาน 

กําหนดใหค้นงานตอ้งสวมแว่นตาและถุงมือป้องกันตามมาตรา 312 

สําหรับงานเชือ่มซึง่ใชอุ้ปกรณ์เชือ่มอะเซทลิีน ฯลฯ และมาตรา 313 

สําหรับงานเชือ่มซึง่ใชอุ้ปกรณ์เชือ่มรวมแก๊ส ฯลฯ 
 
 

 
(อนุเคราะห์โดย Caterpillar Operator Training Ltd.) 

  

ภาพ 2-10: อุปกรณ์ป้องกันสําหรับการเช ือ่ม 

เอกสารที่มา: Caterpillar Operator Training Ltd. 

รองเทา้นิรภัย ปลอกขา 

ผา้กันเป้ือน 

หนา้กากป้อง
กันสําหรับ 
การเช ื ่อม 

ปลอกแขน 

หมวกป้องกัน 

แว่นตาป้องกัน 

หนา้กากกันฝุ่ น 

ถุงมือป้องกันสําหรับการเชื่อมที่ทําจา
กหนัง 
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(2) การป้องกนัความเสยีหายจากการระเบดิ / เพลงิไหม  ้

- สาเหตุของความเสยีหายจากการระเบดิ / เพลงิไหม  ้
สภาพของอุบตัเิหตุระเบดิ / เพลงิไหม ้(คู ่มอืหนา้ 75) 

ความเสยีหายในการทํางานจากการระเบดิ / เพลงิไหม ้เช่น แก๊สตดิไฟทีร่ั่วไหลเวลาเชือ่มแก๊สระเบดิ 

หรือวัตถุที่เผาไหมไ้ดร้อบๆ เกดิการจุดระเบดิและเกดิเพลงิไหม ้ฯลฯ เหล่านี้ยังคงไม่หมดไป 

โดยเฉพาะอย่างยิง่ หากไอน้ําหรือฝุ่ นระเบดิในเรือหรือแทงค ์ฯลฯ ขนาดของการระเบดิจะยิง่รุนแรง 

และอาจกลายเป็นความเสยีหายทีร่า้ยแรง 

กรณีส่วนใหญ่ของอุบัตเิหตุระเบดิ / เพลงิไหมร้ะหว่างทํางานเชือ่มแก๊สจนถงึปัจจุบัน 

คือแก๊สตดิไฟสําหรับการเชือ่มเกดิระเบดิ / ลุกไหม ้สาเหตุไดแ้ก ่

การรั่วไหลเนื่องจากการตดิตัง้อุปกรณ์และสาย (housu) ไม่ดี, การรั่วไหลจากอาคารสถานทีซ่ ึง่เสือ่มสภาพ 

รวมถงึไฟยอ้นกลับ ฯลฯ 
 
 
 

ระเบดิฝุ่ น (hunjin bakuhatu) หมายถงึ (คู ่มอืหนา้ 77) 

เมือ่ทําการเชือ่มแก๊สในสถานทีซ่ ึง่มวีัสดุตดิไฟ (kanensei no mono) กลายเป็นอนุภาคละเอียด (ฝุ่ น) 

และลอยอยู่ในอากาศจํานวนมาก อาจกลายเป็นแหล่งจุดระเบดิและเกดิการระเบดิอย่างรุนแรงได ้

จําเป็นตอ้งระวังว่า หากเป็นสิง่ที่เผาไหมไ้ด ้ฝุ่ นสามารถเกดิขึน้ไดถ้งึแมจ้ะไม่ใช่ของประเภทถ่านหนิ 

และไม่เพียงแต่แป้งสาลี, น้ําตาลหรือพลาสตกิเท่านัน้ แต่ยังเกดิจากโลหะ เช่น 

อลูมเินียมหรือเหล็กซึง่ไม่ตดิไฟในสภาพกอ้น 
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- การป้องกนัการระเบดิ / เพลงิไหม  ้
■ การป้องกนัความเสยีหายจากการระเบดิของแก๊สเชือ้เพลงิ (คูม่อืหนา้ 77) 

อุบัตเิหตุระเบดิที่เกดิในการเชือ่มแก๊ส ส่วนใหญ่เกดิจากแก๊สเชือ้เพลงิ เช่น อะเซทลิีน (asechiren) ฯลฯ 

รั่วไหลเขา้ไปในพื้นทีทํ่างาน และเปลวไฟในงานเชือ่มหรือไฟแช็คจุดตดิไฟกลายเป็นแหล่งจุดระเบดิ ดังนั้น 

พื้นฐานคือตอ้งไม่ใหเ้กดิการรั่วไหลของแก๊สเชือ้เพลงิ เพื่อป้องกันอุบัตเิหตุระเบดิ นอกจากนี้ 

ควรทําการหมุนเวียนอากาศในสถานทีทํ่างานอย่างเพียงพอในแต่ละวัน 

นอกจากนี้ กรณีที่คาดว่าจะมงีานที่ประกอบดว้ยหลายส่วนร่วมกับผูป้ระกอบการรายอื่นๆ ฯลฯ 

จําเป็นตอ้งทําการปรับการทํางานใหเ้หมาะสมล่วงหนา้ เพื่อไม่ใหม้ีการทํางานทาส ีฯลฯ ในบรเิวณใกลเ้คียง 

โดยเฉพาะอย่างยิง่ กรณีที่ทําการปรับปรุง, ซ่อมแซม, ทําความสะอาดเรือ ฯลฯ ภายในเรือนัน้ เช่น 

ทอ้งเรือส่วนที่บรรทุกของ ฯลฯ หรือบรเิวณใกลเ้คียง 

ตอ้งวัดความเขม้ขน้ของไอน้ําของวัตถุไวไฟหรือแก๊สตดิไฟในสถานทีทํ่างานหรือบรเิวณรอบๆ 

เวลาที่เริม่งานรวมถงึตลอดเวลาระหว่างการทํางานดังกล่าว 

(ขอ้บังคับความปลอดภัยและอาชวีอนามัยแรงงาน มาตรา 328-3) 
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■ การป้องกนัการระเบดิ, เพลงิไหมจ้ากไฟยอ้นกลบั 
ไฟยอ้นกลบัและสาเหตุการเกดิ (คูม่อืหนา้ 78) 

ในการเชือ่ม / ตัดดว้ยแก๊สมแีก๊สตดิไฟและออกซเิจน (sanso) อยู่ในหัวเชือ่มและสาย (housu) 

ดว้ยเหตุนี้ หากระมัดระวังอย่างเพียงพอ อาจเกดิเหตุการณ์ที่เปลวไฟยอ้นกลับไปภายในหัวเชือ่มหรือสาย 

(housu) และเกดิ "ไฟยอ้นกลับ (Flashback)" คือแก๊สตดิไฟภายในลุกไหมไ้ด ้

สาเหตุของไฟยอ้นกลับ อาจมดีังต่อไปนี้ 
 
 

[สาเหตุของไฟยอ้นกลับ] 

(1) กรณีทีค่วามเร็วในการเผาไหมสู้งกว่าการไหลของแก๊ส เช่น อุณหภูมขิองหัวทพิ (higuchi) 

สูงข ึน้, อัตราการไหลไม่เพียงพอ, อัตราส่วนแก๊สผสมเปลีย่นแปลง ฯลฯ 

(2) กรณีที่สัมผัสกับวัสดุที่จะทําการเช ือ่ม ฯลฯ หรือเม็ดโลหะกระเด็น (supatta) 

ปิดกัน้ปลายหัวทพิ (higuchi) ไว  ้

(2) กรณีที่ใชห้ัวทพิ (higuchi) สําหรับแก๊ส LPG (LPG) กับอะเซทลิีน (asechiren) 

(3) กรณีที่มอีากาศหลงเหลืออยู่ภายในสาย (housu) สําหรับแก๊สตดิไฟ 

เพราะกําจัดแก๊สไม่หมดหรืออากาศรั่วไหล 

(5) กรณีที่ม ีฝุ่ นโลหะหรือเขม่าเกาะจากการเกดิไฟยอ้นกลับครัง้ก่อนอยู่ภายในสาย (housu) 

สําหรับออกซเิจน (sanso) 
 
 

ความเสยีหายทีเ่กดิจากไฟยอ้นกลบั (คูม่อืหนา้ 78) 

อุบัตเิหตุทรัพยส์นิเสยีหายที่เกดิจากไฟยอ้นกลับ เช่น หัวทพิ (higuchi) หรือท่อเป่า (suikan) 

ไหมเ้สยีหาย ฯลฯ นอกจากนี้ สาย (housu) อาจแตกออก (haretu) เนื่องจากการเผาไหมภ้ายในสาย 

(housu) ที่เกดิจากขอ้ (4) และ (5) ดา้นบน 

แมว้่าจะหยุด "ไฟยอ้นกลับ" ดว้ยวาล์วเซฟตี ้ (anzen ki) แลว้ หากเกดิเหตุการณ์ซํ้า ภายในของสาย 

(housu) ฯลฯ จะบางลงจากการเผาไหมจ้นไม่สามารถทนต่อแรงดันและอาจแตกออก (haretu) ได ้

นอกจากนี้ หากเขม่าเกาะภายในสาย (housu) ออกซเิจน (sanso) จากการเกดิไฟยอ้นกลับ 

เขม่าอาจลุกไหมจ้นระเบดิได ้
 
 

การป้องกนัความเสยีหายทีเ่กดิจากไฟยอ้นกลบั (คู ่มอืหนา้ 79) 

จําเป็นตอ้งกําจัดแก๊สก่อนเริม่งานอย่างจรงิจัง, ตรวจสอบและเตรียมความพรอ้มอุปกรณ์ต่างๆ 

อย่างจรงิจัง, จัดการกับแก๊สตดิไฟและออกซเิจน (sanso) ตามมาตรฐาน ฯลฯ เพื่อไม่ใหเ้กดิไฟยอ้นกลับ 

นอกจากนี้ ตอ้งตดิวาล์วเซฟตี ้(anzen ki) อย่างแน่นหนา เพื่อเตรียมการในกรณีที่เกดิไฟยอ้นกลับ 
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■ การป้องกนัอุบตัเิหตุเพลงิไหมน้อกเหนอืจากแก๊สเชือ้เพลงิ 
การกําจดัวสัดุตดิไฟ (kanensei no mono) ฯลฯ (คูม่อืหนา้ 79) 

โดยหลักการแลว้ ตอ้งกําจัดวัตถุที่เผาไหมไ้ดอ้อกจากบรเิวณรอบๆ การทํางานเชือ่ม 

กรณีทีไ่ม่สามารถกําจัดวัตถุที่เผาไหมไ้ด ้ใหค้ลุมดว้ยผา้ใบกันเปลวไฟ (bouen shito) หรือตดิตัง้ฉากกัน้ 

เวลาทํางานเชือ่ม / ตัด หากมีสตาฟคอยดูแลรับมือเรื่องการดับไฟจะเป็นการดี 

โพลยีูรีเทนโฟมแข็งที่ใชใ้นไซตก์่อสรา้งปัจจุบัน ส่วนใหญ่เป็นวัตถุทนไฟซึง่ไม่ลุกลามง่าย 

แต่หากเป็นพื้นที่แคบ แก๊สตดิไฟที่เกดิจากการใหค้วามรอ้นเพื่อเชือ่ม / ตัดอาจจะรวมตัวกัน 

และเกดิอุบัตเิหตุระเบดิหรือเพลงิไหมไ้ด ้นอกจากนี้ แมว้่าโพลยีูรีเทนโฟมชนิดพ่นจะถูกระบุว่า "ทนไฟ" 

แต่ตอ้งระวังว่าหากอุณหภูมสิูงกว่า 200°C จะเกดิแก๊สทีแ่ยกสลายดว้ยความรอ้น / ไอน้ําทีต่ดิไฟได ้

บางสถานทีจ่งึอาจเกดิไฟลุกไหมไ้ด ้
 

งานทีป่ระกอบดว้ยหลายส่วน หรอืงานทีอ่ยู ่ใกลเ้คยีง (รวมถงึดา้นบนและดา้นล่าง) ฯลฯ 
(คู ่มอืหนา้ 81) 

ในงานที่ประกอบดว้ยหลายส่วน หรืองานที่อยู่ใกลเ้คยีง เช่น งานดา้นบนและดา้นล่าง ฯลฯ 

วัตถุที่เผาไหมไ้ดข้องงานอื่นอาจเกดิการไวไฟ / จุดระเบดิและเกดิเพลงิไหมจ้ากเม็ดโลหะกระเด็น 

(supatta) ได ้

อุณหภูมเิริม่ตน้ของเม็ดโลหะกระเด็น (supatta) จากการตัดดว้ยแก๊ส (gasu setudan) อะเซทลิีน 

(asechiren) เขา้ใจว่าประมาณ 2,200 - 2,300°C 

ตามแนวความคดิท่ัวไปทีว่่าเม็ดโลหะกระเด็น (supatta) ลอยไดไ้กลประมาณ 10 ม. 

จงึจําเป็นตอ้งไม่วางวัตถุที่เผาไหมไ้ดไ้วใ้นขอบเขตพื้นทีนั่้น 
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(3) รงัสแีสงท ีส่รา้งความเสยีหายซึง่เกดิข ึน้เวลาเชือ่มแก๊ส (คู ่มอืหนา้ 82) 
เวลาทํางานเชือ่มแก๊ส จะเกดิรังสอีนิฟราเรดทีแ่รงจากส่วนทีม่อีุณหภูมสิูง เช่น 

วัสดุทีจ่ะทําการเชือ่มหรือเปลวไฟ ฯลฯ โรคจากการประกอบอาชพีจากรังสอีนิฟราเรด ระบุไวใ้นตารางแนบ 

1-2 "รายการโรคจากการประกอบอาชพี" ในกฎการบังคับใชก้ฎหมายมาตรฐานแรงงานว่า "โรคดวงตา เช่น 

จอประสาทตาไหม,้ ตอ้กระจก ฯลฯ หรือโรคผวิหนังจากหนา้ที่งานที่สัมผัสกับรังสอีนิฟราเรด" อนึ่ง 

การเชือ่มแก๊สก็เกดิรังสแีสงทีม่องเห็นได ้(แสงทีม่องเห็นไดด้ว้ยตา) หรือรังสแีสงที่มอัีนตราย (yuugai 

kousen) เช่น รังสอีัลตราไวโอเลต ฯลฯ ที่แรง แมว้่าจะไม่มากเท่าการเชือ่มอาร์ก 
 
 
 

(4) อาการขาดออกซเิจน (sanso ketubou) (คู ่มอืหนา้ 86) 
งานเชือ่มแก๊ส ฯลฯ ในสถานทีซ่ ึง่มีการหมุนเวียนอากาศไม่เพียงพอ อาจทําใหข้าดออกซเิจน (sanso 

ketubou) ได ้หากทําการเชือ่มแก๊ส / ตัดในสถานทีซ่ ึง่มีการหมุนเวียนอากาศไม่เพียงพอ 

ใหทํ้าการหมุนเวยีนอากาศโดยตรงดว้ยอุปกรณ์หมุนเวียนอากาศแบบเคลื่อนยา้ยได ้ฯลฯ 

พรอ้มกับพยายามใชอุ้ปกรณ์ป้องกันสําหรับหายใจ (kokyuu you hogo gu) ที่เหมาะสมตามสถานการณ์ 

อนึ่ง จําเป็นตอ้งคํานึงว่า ในบรเิวณอาจเกดิอันตรายจากการขาดออกซเิจน (sanso ketubou) 

หากไม่มีหนา้กากทีจ่่ายอากาศบรสิุทธิ ์เช่น หนา้กาก Air-line respirator ฯลฯ จะไม่สามารถทํางานได ้

(การขาดออกซเิจน (sanso ketubou) หมายถงึสภาวะทีค่วามเขม้ขน้ของออกซเิจน (sanso) 

ในอากาศนอ้ยกว่า 18% (ขอ้บังคับป้องกันอาการขาดออกซเิจน (sanso ketubou) ฯลฯ มาตรา 2) 

นอกจากนี้ จําเป็นตอ้งจัด "ฝึกอบรมพเิศษสําหรับงานที่อาจเกดิอันตรายจากการขาดออกซเิจน (sanso 

ketubou)" สําหรับงานในสถานทีซ่ ึง่อาจอันตรายจากการขาดออกซเิจน (sanso ketubou)) 
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(5) ความเสยีหายจากไอระเหย (hyumu) โลหะ 
- ไอระเหย (hyumu) โลหะและผลกระทบต่อสุขภาพ 

การเกดิไอระเหย (hyumu) โลหะจากการเชือ่มแก๊ส ฯลฯ (คู ่มอืหนา้ 86) 

ไอระเหย (hyumu) คือไอเกดิจากโลหะทีม่อีุณหภูมสิูงกลายเป็นไอน้ํา 

หลุดออกสู่สภาพแวดลอ้มการทํางาน แลว้เย็นลงในอากาศและจับตัว จําเป็นตอ้งคํานึงว่า 

ในการเชือ่มแก๊สและการตัดดว้ยแก๊ส (gasu setudan) ไม่เพียง แต่วัสดุทีจ่ะทําการเชือ่มหรือตัดเท่านัน้ 

แต่โลหะที่อยู่ในการชุบผวิจะกลายเป็นไอระเหย (hyumu) ดว้ย 
 
 

- โรคฝุ่ นจบัปอด (jinpai) และภาวะแทรกซอ้น 
โรคฝุ่ นจบัปอด (jinpai) (คู ่มอืหนา้ 88) 

อาการทีร่า้ยแรงทีสุ่ดซึง่เป็นการบาดเจ็บเรื้อรังอันเกดิจากไอระเหย (hyumu) โลหะ คือโรคฝุ่ นจับปอด 

(jinpai) และภาวะแทรกซอ้น เมื่ออาการป่วยดําเนินไป จะมีอาการ เช่น ไอ, มีเสมหะ, หายใจเสยีงดัง 

และหายใจตดิขัด ฯลฯ ทําใหห้ายใจลําบาก 

การแพทยปั์จจุบันยังไม่สามารถฟ้ืนฟูปอดจากโรคฝุ่ นจับปอด (jinpai) ใหเ้หมือนเดมิได ้นอกจากนี้ 

แมว้่าจะออกห่างจากงานที่มฝีุ่ นแลว้ ก็ไม่ใช่ว่าอาการป่วยจะไม่ดําเนินต่อไป แมว้่าจะออกห่างจากงานไปแลว้ 

หากในอดีตมีปรมิาณที่สัมผัสไอระเหย (hyumu) มาก อาการป่วยอาจรุนแรงขึน้ได ้
 

ภาวะแทรกซอ้น (คู ่มอืหนา้ 88) 

หากเป็นโรคฝุ่ นจับปอด (jinpai) ไม่เพียงแต่ลดการทํางานของปอดเท่านัน้ 

แต่ยังอาจเกดิอาการร่วมกับโรคต่างๆ มากมาย กฎหมายฯ ยอมรับว่า 6 โรคต่อไปนี้ 

เป็นภาวะแทรกซอ้นซึง่เกี่ยวขอ้งกับโรคฝุ่ นจับปอด (jinpai) อย่างเป็นพเิศษ อนึ่ง 

ถือว่าโรคปอดจากแร่ใยหนิซึง่เกดิจากการสัมผัสกับแร่ใยหนิ เป็นภาวะแทรกซอ้นรวมถงึมะเร็งเยื่อหุม้ปอดดว้ย 
 

[ภาวะแทรกซอ้นซ ึง่เก ีย่วขอ้งกับโรคฝุ่ นจับปอด (jinpai) อย่างลกึซ ึง้ที่กฎหมายฯ ยอมรับ] 

 วัณโรคปอด 

 เยื่อหุม้ปอดอักเสบจากวัณโรค 

 หลอดลมอักเสบทุตยิภูม  ิ

 หลอดลมโป่งพองทุตยิภูม  ิ

 ภาวะลมในช่องเยือ่หุม้ปอดทุตยิภูม  ิ

 มะเร็งปอดทีเ่ร ิม่ตน้จากเนื้อเยือ่ภายในปอด 
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- มาตรการรบัมอืกบัไอระเหย (hyumu) โลหะ (คู ่มอืหนา้ 88) 
โดยทั่วไป มาตรการป้องกันการสัมผัสและสูดดมสารเคมหีรือฝุ่ นม ี4 ขอ้ ไดแ้ก่ 

การสรา้งความปลอดภัยโดยการกําจัดแหล่งกําเนิดอันตราย ไม่ใชส้ารอันตราย, มาตรการทางวศิวกรรม เช่น 

อุปกรณ์ระบายอากาศเฉพาะที ่ฯลฯ, มาตรการจัดการ เช่น 

ฝึกอบรมความปลอดภัยและอาชวีอนามัยใหก้ับคนงาน ฯลฯ และการใชอุ้ปกรณ์ป้องกันส่วนบุคคล 

ในมาตรการเหล่านี้ สิง่ทีค่วรใหค้วามสําคัญและดําเนินการเป็นอันดับหนึ่งคือ 

การสรา้งความปลอดภัยโดยการกําจัดแหล่งกําเนิดอันตราย และรองลงมาเป็นมาตรการทางวศิวกรรม, 

มาตรการจัดการตามลําดับ และสุดทา้ยคือควรใชอุ้ปกรณ์ป้องกันส่วนบุคคล 

สําหรับการเชือ่มแก๊ส การสรา้งความปลอดภัยโดยการกําจัดแหล่งกําเนิดอันตราย 

คือการลดการเกดิไอระเหย (hyumu) แต่เป็นการยากที่จะกําจัดไอระเหย (hyumu) ใหห้มดไป 

ดังนั้น นอกเหนือจากการนําวัสดุทําละลายทีม่ีไอระเหย (hyumu) ต่ํามาใชแ้ลว้ ยังตอ้งดําเนินมาตรการ 3 

ขอ้อย่างจรงิจัง ไดแ้ก่ มาตรการทางวศิวกรรม, มาตรการจัดการ และการใชอุ้ปกรณ์ป้องกันส่วนบุคคล 
 
 

อุปกรณ์ป้องกนัสําหรบัหายใจ (kokyuu you hogo gu) (คูม่อืหนา้ 90) 

การตดิตัง้อุปกรณ์ระบายอากาศเฉพาะที่ ฯลฯ ทําไดย้าก 

เมื่อทําการเชือ่มอาร์กนอกอาคารหรือเมื่อทํางานชั่วคราวในอาคาร ดังนั้น 

จงึจําเป็นตอ้งใชอุ้ปกรณ์ป้องกันสําหรับหายใจ (kokyuu you hogo gu) 

เพื่อลดความเขม้ขน้ของสารที่เป็นอันตรายในลมหายใจที่คนงานหายใจเขา้ไป 

ใหอ้ยู่ในระดับความเสีย่งทีย่อมรับได ้เพื่อจุดประสงคนั์้น 

จงึตอ้งเลือกอุปกรณ์ป้องกันทีเ่หมาะสมและปฏบิัตติามวธิใีชอ้ย่างเหมาะสม 

อนึ่ง การใชอุ้ปกรณ์ป้องกันสําหรับหายใจ (kokyuu you hogo gu) ถือว่าเป็นส่วนหนึ่งของการจัดการงาน 

อุปกรณ์ป้องกันสําหรับหายใจ (kokyuu you hogo gu) 

เป็นอุปกรณ์ป้องกันส่วนบุคคลเพื่อไม่ใหค้นงานสูดดมสารเคมทีี่เป็นอันตราย 

เวลาทีม่ ีสารเคมอีันตรายอยู่ในพื้นทีทํ่างาน 
 
 

หนา้กากกนัฝุ่ น (คูม่อืหนา้ 90) 

เป็นประเภทกําจัดฝุ่ น ฯลฯ ในพื้นทีทํ่างานดว้ยฟิลเตอร ์มแีบบเปลี่ยนซึง่สามารถเปลีย่นฟิลเตอร์ได ้

และแบบใชแ้ลว้ทิง้ แบบเปลีย่น ยังแบ่งเป็นแบบต่อตรงซึง่ฟิลเตอร์เชือ่มต่อโดยตรงกับหนา้กาก 

และแบบแยกซึง่เชือ่มต่อผ่านท่อสัน้ๆ แบบแยกมีประสทิธภิาพสูงกว่า 

หนา้กากอนามัยหรือหนา้กากผา้ใยสังเคราะหท์ี่ใชทั้่วไปในครัวเรือน ไม่มคีุณสมบัตป้ิองกันฝุ่ น 
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(6) อ ืน่ ๆ 

- มาตรการป้องกนัโรคลมแดด (necchuushou) (คู ่มอืหนา้ 92) 
จําเป็นตอ้งดูแลสภาพร่างกายในแต่ละวัน หยุดพักอย่างเหมาะสม ไม่ทํางานอย่างต่อเนื่อง 

เพื่อป้องกันโรคลมแดด (necchuushou) โดยเฉพาะอย่างยิง่ ในทีแ่คบหรือกลางแจง้ในฤดูรอ้น ฯลฯ 

จะเป็นงานทีทํ่าภายใตอุ้ณหภูมสิูง, ความชืน้สูง และแสงแดดทีร่อ้นจัด ในกรณีเช่นนี้ 

จําเป็นตอ้งทํางานโดยคํานึงถงึอุณหภูมกิระเปาะเปียก (WBGT) (ดัชนีความรอ้น) 

รวมถงึดื่มน้ําและรับประทานเกลือแร่ใหเ้พียงพอ อนึ่ง ระวังว่าชาญี่ปุ่ นทีม่คีาเฟอนี ฯลฯ 

มฤีทธิใ์นการขับปัสสาวะ ไม่เหมาะสําหรับการรับมือกับโรคลมแดด (necchuushou) 
 

- การป้องกนัความเสยีหายจากการพลดัตกจากท ีสู่ง (tuiraku saigai) (คู ่มอืหนา้ 93) 
เมื่อตอ้งทํางานเชือ่มในที่สูง พยายามใชอุ้ปกรณ์สําหรับป้องกันการพลัดตกจากที่สูง (tuiraku seishi you 

kigu) อย่างเหมาะสมเพื่อป้องกันความเสยีหายจากการพลัดตกจากทีสู่ง (tuiraku saigai) 

(จําเป็นตอ้งมีการฝึกอบรมพเิศษเรื่องสายรัดแบบเต็มตัว) 
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บทที ่3 กฎหมายและคําส ัง่ท ีเ่ก ีย่วขอ้ง 
3.1 ระบบกฎหมายเกีย่วกบัการเชือ่มแก๊ส ฯลฯ (คูม่อืหนา้ 101) 

กฎหมายและคําสั่งต่างๆ จํานวนมาก เช่น พระราชบัญญัต,ิ 

คําสั่งคณะรัฐมนตรี, กฎกระทรวง ฯลฯ 

ที่มีกฎหมายความปลอดภัยและอาชวีอนามัยแรงงาน (roudou 

anzen eiseihou) 

เป็นหลักไดถู้กบัญญัตขิ ึน้ในฐานะที่เป็นกฎหมายฯ 

ที่เกี่ยวขอ้งกับงานเชือ่มแก๊ส 

ในบทนี้จะขอแนะนํากฎหมายหลักที่สําคัญเหล่านี้ 

อนึ่ง มาตรการความปลอดภัยและอาชวีอนามัย 

เคยถูกกําหนดไวใ้นกฎหมายมาตรฐานแรงงานซึง่เป็นมาตรฐานสําหรับเงื่อนไขแรงงาน 

แต่ภายหลังไดม้ีการบัญญัตกิฎหมายความปลอดภัยและอาชวีอนามัยแรงงาน (roudou anzen eiseihou) 

ขึน้เป็นกฎหมายแยกต่างหากโดยมีรายละเอียดครบสมบูรณ์ในปี ค.ศ.1972 รวมถงึไดจ้ัดเตรียมขอ้กําหนดต่างๆ 

พรอ้มสําหรับการป้องกันความเสียหายในการทํางาน ตามกฎหมายนี้ตัง้แต่นั ้นเป็นตน้มา 

ระบบกฎหมายเหล่านี้ มีดังต่อไปนี้ 
 

 ※　作業環境測定は、母材等にマンガンなどの対象物が含まれている場合に実施する。

労働安全衛生法

じん肺法施行規則

作業環境測定法施行規則

アセチレン溶接装置の安全器及びガス集合溶接装置の安全器の規格

アセチレン溶接装置のアセチレン発生器構造規格

作業環境測定法施行令

労働安全衛生法施行令

作業環境測定法（※）

じん肺法

労働安全衛生規則

鉛中毒予防規則

特定化学物質障害予防規則

酸素欠乏症等防止規則

粉じん障害防止規則（※　屋内作業場等における金属のガス切断に適用）

機械等検定規則

พระราชบัญญัต  ิ

คําสั ่งคณะรัฐมนตรี 

กฎกระทรวง (ขอ้บังคับ) 
แจง้เต ือน / 

ประกาศสาธารณะ 
(นโยบาย-แนวทาง ฯลฯ) 

บัญญัต ิโดยรัฐสภา 

มตทิ ี ่ประชุมคณะรัฐ

 
คําสั ่งปลัด-อธ ิบด ี 

ภาพ 3-1 ระบบกฎหมาย 

กฎหมายความปลอดภัยและอาช ีวอนามัยแรงงาน (roudou anzen eiseihou) 

กฎหมายโรคฝุ่ นจับปอด (jinpai) 

กฎหมายการวัดสภาพแวดลอ้มในการทํางาน (*) 

คําสั ่งบังคับใชก้ฎหมายความปลอดภัยและอาช ีวอนามัยแรงงาน (roudou anzen eiseihou) 

คําสั ่งบังคับใชก้ฎหมายการวัดสภาพแวดลอ้มในการทํางาน 

ขอ้บังคับความปลอดภัยแรงงาน 

ขอ้บังคับเพื ่อป้องกันพิษจากสารตะกั ่ว 

ขอ้บังคับเพื ่อป้องกันความเส ียหายจากวัตถุเคม ีท ี ่ก ําหนดเฉพาะ 

ขอ้บังคับเพื ่อป้องกันอาการขาดออกซ ิเจน (sanso ketubou) ฯลฯ 

ขอ้บังคับเพื ่อป้องกันความเส ียหายจากฝุ่ น (* ใชก้ับการตัดโลหะด ว้ยแก๊ส (gasu setudan) ในสถานที ่ทํางานในร่ม ฯลฯ) 

ขอ้บังคับการทดสอบเครื ่องจักร ฯลฯ 

มาตรฐานวาล ์วเซฟตี ้ (anzen ki) สําหรับอ ุปกรณ์เช ื ่อมอะเซท ิล ีน และวาล ์วเซฟตี ้ (anzen ki) สําหรับอ ุปกรณ์เช ื ่อมรวมแก๊ส 

มาตรฐานโครงสรา้งเคร ื ่องกําเนิดอะเซท ิล ีน (asechiren) สําหรับอ ุปกรณ์เช ื ่อมอะเซท ิล ีน 

กฎการบังคับใชก้ฎหมายโรคฝุ่ นจับปอด (jinpai) 

กฎการบังคับใชก้ฎหมายการวัดสภาพแวดลอ้มในการทํางาน 

* *การวัดสภาพแวดลอ้มในการทํางาน ดําเนินการเม ื ่อวัสดุท ี ่จะทําการเช ื ่อม / ตัด ม ีวัตถุท ี ่เข า้ข ่าย เช่น แมงกานีส ฯลฯ รวมอยู ่ 
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3.2 กฎหมายความปลอดภยัและอาชวีอนามยัแรงงาน (roudou 
anzen eiseihou) (คดัลอกมาบางสว่น) 
 

(หนา้ท ีร่บัผดิชอบของผูป้ระกอบการ ฯลฯ) 
มาตรา 3 ผูป้ระกอบการไม่เพียงตอ้งปฏบิัตติามมาตรฐานขัน้ต่ํา 

เพื่อป้องกันความเสยีหายในการทํางานทีกํ่าหนดโดยกฎหมายนี้เท่านั้น 

แต่ยังตอ้งรับประกันความปลอดภัยและสุขภาพของแรงงานในสถานทีทํ่างาน 

ดว้ยการเตรียมสภาพแวดลอ้มสถานทีทํ่างานซึง่สะดวกสบายและการปรับปรุงเงื่อนไขแรงงาน นอกจากนี้ 

ผูป้ระกอบการยังตอ้งร่วมมือกับมาตรการของรัฐ เกี่ยวกับการป้องกันความเสยีหายในการทํางาน (คู่มือหนา้ 

107) 

 

มาตรา 4 คนงานตอ้งปฏบิัตติามรายการทีจํ่าเป็นเพื่อป้องกันความเสยีหายในการทํางาน 

และตอ้งพยายามร่วมมือกับมาตรการเกี่ยวกับการป้องกันความเสยีหายในการทํางาน 

ซึง่ผูป้ระกอบการและผูเ้กี่ยวขอ้งอืน่ๆ ดําเนินการ (คู่มือหนา้ 108) 
 
 
 

(การทดสอบรูปแบบ) 
มาตรา 44-2 ผูท้ีผ่ลติหรือนําเขา้เครื่องจักร ฯลฯ ที่ระบุไวใ้นตารางแนบ 4 

ซึง่กําหนดโดยคําสั่งคณะรัฐมนตรีจากรายการเครื่องจักร ฯลฯ ตามมาตรา 42 

จะตอ้งไดร้ับการทดสอบรูปแบบของเครื่องจักร ฯลฯ ดังกล่าว ซึง่ดําเนินการโดย 

ผูท้ีร่ับการขึน้ทะเบียนโดยรัฐมนตรวี่าการกระทรวงสาธารณสุข แรงงาน และสวัสดกิาร 

ตามที่ไดกํ้าหนดไวใ้นกฎกระทรวงของกระทรวงสาธารณสุข แรงงาน และสวัสดกิาร (ต่อไปจะเรียกว่า 

"หน่วยงานทดสอบรูปแบบขึน้ทะเบียน") อย่างไรก็ตาม เครื่องจักร ฯลฯ ทีนํ่าเขา้มาซึง่เป็นเครื่องจักร ฯลฯ 

ดังกล่าว และเป็นเครื่องจักร ฯลฯ ที่ถูกดําเนินการทดสอบรูปแบบตามวรรคถัดไป จะไม่ถูกจํากัดตามนี้ 

(คู่มือหนา้ 116) 

 

(หมายเหตุ) กําหนดใหผู้ท้ี่ผลติหรือนําเขา้หนา้กากกันฝุ่ น, หนา้กากป้องกันพษิ, 

อุปกรณ์ป้องกันสําหรับหายใจพรอ้มพัดลมไฟฟ้า, หมวกป้องกัน ฯลฯ ตอ้งเขา้รับ "การทดสอบรูปแบบ" 

ซึง่หน่วยงานทดสอบรูปแบบขึน้ทะเบียนเป็นผูดํ้าเนินการ ตามที่กฎกระทรวงของกระทรวงสาธารณสุข 

แรงงาน และสวัสดกิารกําหนด 
 
 

  



 

63 

 

(การจํากดัการทํางาน) 
มาตรา 61 งานขับเครนหรือหนา้ที่งานอืน่ๆ ทีกํ่าหนดโดยคําสั่งคณะรัฐมนตรี 

หา้มผูป้ระกอบการใหบุ้คคลทําหนา้ที่งานดังกล่าว 

หากไม่ไดเ้ป็นผูท้ีสํ่าเร็จการฝึกอบรมทักษะที่เกีย่วขอ้งกับหนา้ที่งานดังกล่าว 

ซึง่ผูท้ี่ไดร้ับใบอนุญาตที่เกี่ยวขอ้งดังกล่าวจากผูอํ้านวยการกองแรงงานประจําจังหวัด 

หรือผูท้ี่ไดร้ับการขึน้ทะเบยีนจากผูอํ้านวยการกองแรงงานประจําจังหวัดเป็นผูจ้ัด 

หรือเป็นผูท้ีม่คีุณสมบัตซิ ึง่กําหนดตามกฎกระทรวงของกระทรวงสาธารณสุข แรงงาน และสวัสดกิาร 

2 หา้มมใิหบุ้คคลอื่นใดนอกจากผูท้ี่สามารถทําหนา้ที่งานดังกล่าวตามขอ้กําหนดของวรรคก่อนหนา้ 

ทําหนา้ที่งานดังกล่าว 

3 ผูท้ี่สามารถทําหนา้ที่งานดังกล่าวตามขอ้กําหนดในวรรค 1 

ตอ้งพกพาใบอนุญาตที่เกีย่วขอ้งหรือเอกสารแสดงคุณสมบัตอิื่นๆ เวลาทําหนา้ที่งานดังกล่าว 

(คู่มือหนา้ 118) 

  
  



 

64 

 

 

3.3 ขอ้บงัคบัความปลอดภยัและอาชวีอนามยัแรงงาน 
(คดัลอกมาบางสว่น) 
 

(การฝึกอบรมเวลารบัเขา้ทํางาน ฯลฯ) 
มาตรา 35 เมื่อผูป้ระกอบการรับคนงานหรือเปลีย่นแปลงเนื้อหางานของคนงาน 

จะตอ้งดําเนินการฝึกอบรมรายการทีจํ่าเป็นเพื่อความปลอดภัยหรือาชวีอนามัย 

เกี่ยวกับหนา้ที่งานรายการต่อไปนี้ที่คนงานดังกล่าวตอ้งทํางาน ใหก้ับคนงานดังกล่าวโดยไม่ชักชา้ 

อย่างไรก็ตาม สําหรับคนงานในสถานประกอบการในอุตสาหกรรมทีร่ะบุไวใ้นมาตรา 2 ขอ้ 3 ของคําสั่ง 

สามารถยกเวน้การฝึกอบรมตามรายการตัง้แต่ขอ้ 1 จนถงึขอ้ 4 ได ้

(i) เรื ่องทีเ่ก ีย่วขอ้งกับอันตรายหรือการสรา้งความเสยีหายของเครื่องจักร ฯลฯ, วัสดุพื้นฐาน ฯลฯ 

รวมถงึวธิ ีจัดการ 

(ii) เรื่องที่เกีย่วขอ้งกับประสทิธภิาพของอุปกรณ์ความปลอดภัย, อุปกรณ์ควบคุมวัตถุอันตราย 

หรืออุปกรณ์ป้องกัน รวมถงึวธิจีัดการ 

(iii) เรื ่องทีเ่ก ีย่วขอ้งกับขัน้ตอนการทํางาน 

(iv) เรื ่องทีเ่ก ีย่วขอ้งกับการตรวจสอบเวลาเร ิม่งาน 

(v) เรื ่องทีเ่ก ีย่วขอ้งกับสาเหตุและการป้องกันความเจ็บป่วยที่อาจเกดิข ึน้ในหนา้ทีง่านทีเ่ก ีย่วขอ้ง 

(vi) เรื ่องทีเ่ก ีย่วขอ้งกับการจัดการ, จัดระเบียบ และการรักษาความสะอาด 

(vii) เรื ่องทีเ่ก ีย่วขอ้งกับมาตรการฉุกเฉินและการอพยพเวลาทีเ่กดิอุบัตเิหตุ ฯลฯ 

(viii) รายการทีจํ่าเป็นสําหรับความปลอดภัยหรืออาชวีอนามัยที่เกี่ยวขอ้งกับหนา้ที่งานที่เกี่ยวขอ้ง 

นอกเหนือจากสิง่ที่ระบุไวใ้นแต่ละขอ้ก่อนหนา้ (คู่มือหนา้ 130) 

2 ผูป้ระกอบการสามารถยกเวน้การฝึกอบรมรายการดังกล่าว 

ใหก้ับคนงานที่ไดร้ับการยอมรับว่ามีความรูแ้ละทักษะเพียงพอ 

เกี่ยวกับรายการที่ระบุไวใ้นแต่ละขอ้ของวรรคก่อนหนา้ (คู่มือหนา้ 131) 
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(การออกใบรบัรองสําเร็จการฝึกอบรมทกัษะใหม่ ฯลฯ) 
มาตรา 82 ผูท้ี่ไดร้ับการออกใบรับรองสําเร็จการฝึกอบรมทักษะ 

และผูท้ีกํ่าลังทําหนา้ที่งานหรือกําลังจะทําหนา้ที่งานที่เกี่ยวขอ้งกับการฝึกอบรมทักษะดังกล่าว 

ตอ้งยื่นหนังสอืคํารอ้งขอออกใบรับรองสําเร็จการฝึกอบรมทักษะใหม่ (แบบฟอร์มที่ 18) 

กับหน่วยงานศกึษาอบรมขึน้ทะเบียนที่ออกใบรับรองสําเร็จการฝึกอบรมทักษะ 

เวลาทีทํ่าสูญหายหรือเสยีหาย ซึง่ไม่รวมถงึกรณีทีไ่ดกํ้าหนดไวใ้นวรรค 3 

2. เมื่อผูท้ี่กําหนดไวใ้นวรรคก่อนหนา้เปลีย่นชือ่-สกุล 

ตอ้งยื่นหนังสอืคํารอ้งขอเปลีย่นแปลงใบรับรองสําเร็จการฝึกอบรมทักษะ (แบบฟอรม์ที่ 18) 

กับหน่วยงานศกึษาอบรมขึน้ทะเบียนที่ออกใบรับรองสําเร็จการฝึกอบรมทักษะ 

ซึง่ไม่รวมถงึกรณีที่ไดกํ้าหนดไวใ้นวรรค 3 (คู่มือหนา้ 132) 
 
 
 

(การป้องกนัการระเบดิหรอืเพลงิไหมจ้ากการระบายอากาศ ฯลฯ) 
มาตรา 261 ผูป้ระกอบการตอ้งดําเนินมาตรการระบายอากาศ, หมุนเวยีนอากาศ, ฝุ่ น ฯลฯ 

เพื่อป้องกันการระเบดิหรือเพลงิไหมจ้ากไอน้ํา, แก๊สหรือฝุ่ นที่เกี่ยวขอ้ง ในสถานที่ซ ึง่มไีอน้ําของวัตถุไวไฟ, 

แก๊สตดิไฟตดิไฟ และอาจเกดิการระเบดิหรือเพลงิไหมไ้ด ้(คู่มือหนา้ 133) 
 
 
 

(การเชือ่มทอ่หรอืภาชนะทีม่วีตัถุประเภทนํา้มนั ฯลฯ) 
มาตรา 285 เกี่ยวกับภาชนะ เช่น ท่อ, แทงค ์หรือถังน้ํามัน ฯลฯ 

ที่อาจมวีัตถุประเภทน้ํามันไวไฟทีไ่ม่ใช่วัตถุอันตราย, ฝุ่ นตดิไฟหรือวัตถุอันตราย 

ผูป้ระกอบการหา้มใหม้ีการทํางานเชือ่ม, ตัด, งานทีใ่ชไ้ฟอืน่ๆ หรืองานที่อาจเกดิประกายไฟ 

ก่อนดําเนินมาตรการเพื่อป้องกันการระเบดิหรือเพลงิไหม ้

เพื่อกําจัดวัตถุประเภทน้ํามันไวไฟที่ไม่ใช่วัตถุอันตราย, ฝุ่ นตดิไฟหรือวัตถุอันตราย ฯลฯ เหล่านี้ล่วงหนา้ 

2 ก่อนดําเนินมาตรการที่ระบุไวใ้นวรรคก่อนหนา้ หา้มมใิหค้นงานทํางานที่ระบุไวใ้นวรรคเดียวกัน (คู่มือหนา้ 

134) 
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(การเชือ่มในสถานทีซ่ ึง่มกีารระบายอากาศไม่เพยีงพอ ฯลฯ) 
มาตรา 286 เวลาทีผู่ป้ระกอบการดําเนินงานเชือ่ม, ตัด, ใหค้วามรอ้นโลหะหรืองานทีใ่ชไ้ฟอืน่ๆ, 

งานขัดแบบแหง้ดว้ยเครื่องเจียรและหนิ, ตัดคอนกรีตดว้ยสิว่คอนกรีต หรืองานซึง่อาจเกดิประกายไฟอืน่ๆ 

ในสถานทีซ่ ึง่มีการระบายอากาศหรือหมุนเวียนอากาศไม่เพียงพอ หา้มใชอ้อกซเิจน (sanso) 

เพื่อระบายอากาศหรือหมุนเวยีนอากาศ 

2 กรณีของวรรคก่อนหนา้ หา้มมใิหค้นงานใชอ้อกซเิจน (sanso) เพื่อระบายอากาศหรือหมุนเว ียนอากาศ 

(คู่ม ือหนา้ 135) 
 
 
 

(การตดิต ัง้วาลว์เซฟตี ้(anzen ki)) 
มาตรา 306 ผูป้ระกอบการตอ้งจัดเตรียมวาลว์เซฟตี ้(anzen ki) แยกตามท่อเป่า (suikan) 

สําหรับอุปกรณ์เชือ่มอะเซทลินี อย่างไรก็ตาม กรณีที่ไดจ้ัดเตรียมวาล์วเซฟตี ้(anzen ki) ใหก้ับท่อหลัก 

รวมถงึจัดเตรียมวาลว์เซฟตี ้(anzen ki) แยกตามท่อแยกทีต่ดิกับท่อเป่า (suikan) ทีสุ่ดแลว้ 

จะไม่ถูกจํากัดตามนี้ 

2 ผูป้ระกอบการตอ้งตดิตัง้วาล์วเซฟตี้ (anzen ki) ระหว่างอุปกรณ์กําเนิดกับที่รวมแก๊ส (Gas collector) 

สําหรับอุปกรณ์เช ือ่มอะเซทลิีนซ ึง่ที่รวมแก๊ส (Gas collector) แยกห่างจากอุปกรณ์กําเนิด (คู่มือหนา้ 

137) 
 
 
 

(ขอ้จํากดัในการใชท้องแดง) 
มาตรา 311 หา้มมใิหผู้ป้ระกอบการใชท้องแดงหรือโลหะผสมทีม่ีทองแดงเท่ากับหรือสูงกว่า 70% 

กับท่อและอุปกรณ์ประกอบของอุปกรณ์เชือ่มรวมแก๊สอะเซทลินี (asechiren) (คู่มือหนา้ 138) 
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(การตรวจสอบดว้ยตนเองเป็นประจํา (teiki jishu kensa)) 
มาตรา 317 ผูป้ระกอบการตอ้งดําเนินการตรวจสอบความเสยีหาย, ผดิรูป, สกึหรอ ฯลฯ และการทํางานอื่นๆ 

ของอุปกรณ์ที่เกี่ยวขอ้งดว้ยตนเองเป็นประจํา 1 ครัง้ทุกๆ ระยะไม่เกนิ 1 ปี  

สําหรับอุปกรณ์เชือ่มอะเซทลินีหรืออุปกรณ์เชือ่มรวมแก๊ส (ท่อเหล่านี้ ไม่รวมถงึส่วนที่สรา้งฝังไวใ้ตด้นิ 

ต่อไปนี้จะหมายรวมเหมือนกันในมาตรานี้) อย่างไรก็ตาม ระยะเวลาที่ไม่ไดใ้ชอุ้ปกรณ์เชือ่มรวมแก๊ส 

หรืออุปกรณ์เชือ่มอะเซทลิีนทีไ่ม่ไดใ้ช ้ระยะเวลาเกนิ 1 ปี จะไม่ถูกจํากัดตามนี้ 

4 เมือ่ผูป้ระกอบการดําเนินการตรวจสอบตามที่ระบุไวใ้นวรรค 1 หรือวรรค 2 ดว้ยตนเอง 

จะตอ้งบันทกึรายการต่อไปนี้และเก็บรักษาไวเ้ป็นเวลา 3 ปี 

(i) ปี-เดือน-วันทีต่รวจสอบ 

(ii) วธิ ีการตรวจสอบ 

(iii) จุดทีต่รวจสอบ 

(iv) ผลการตรวจสอบ 

(v) ชือ่-สกุลผูท้ ีด่ ําเนินการตรวจสอบ 

(vi) เนื้อหาเมือ่มีการดําเนินมาตรการเพื่อซ่อมแซมเสรมิ ฯลฯ ตามผลการตรวจสอบ 

(คู่ม ือหนา้ 140) 
 
 
 

(อุปกรณ์ป้องกนัสําหรบัหายใจ (kokyuu you hogo gu) ฯลฯ) 
มาตรา 593 สําหรับหนา้ที่งานในสถานทีร่อ้นหรือหนาวเย็นจัด, หนา้ที่งานซึง่จัดการกับวัตถุความรอ้นสูง, 

วัตถุอุณหภูมต่ํิาหรือวัตถุอันตรายจํานวนมาก, หนา้ที่งานทีส่ัมผัสกับรังสแีสงอันตราย, 

หนา้ที่งานในสถานทีซ่ ึง่มอีันตรายแก๊ส, ไอน้ํา หรือฝุ่ นฟุ้ งกระจาย, 

หนา้ที่งานทีค่่อนขา้งชัดเจนว่ามีการปนเป้ือนสิง่ทีทํ่าใหเ้กดิโรค หรือหนา้ที่งานซึง่มีอันตรายอืน่ๆ 

ผูป้ระกอบการตอ้งจัดเตรียมอุปกรณ์ป้องกันที่เหมาะสม เช่น ชุดป้องกัน, แว่นตาป้องกัน, 

อุปกรณ์ป้องกันสําหรับหายใจ (kokyuu you hogo gu) ฯลฯ เพื่อใหค้นงานใชทํ้าหนา้ที่งานดังกล่าว 

(คู่มือหนา้ 142) 
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3.4 ขอ้บงัคบัการป้องกนัความเสยีหายจากฝุ่ น 
ภาพรวมของขอ้บังคับการป้องกันความเสยีหายจากฝุ่ น มีดังนี้ (คู่ม ือหนา้ 106) 

 

- หนา้ท ีง่านตดัโลหะ (ขอ้บงัคบัการป้องกนัเสยีหายจากฝุ่ น) (คู ่มอืหนา้ 106) 

"งานตัดโลหะหรืองานเซาะร่องโดยใชอ้าร์ก ในร่ม, อุโมงค์หรือแทงค์, เรือ, ท่อ, ยานพาหนะ ฯลฯ" เขา้ข่าย 

"งานทีม่ฝีุ่ น" ตามขอ้บังคับการป้องกันความเสยีหายจากฝุ่ น (ขอ้บังคับการป้องกันความเสยีหายจากฝุ่ น มาตรา 

2 วรรค 1 ขอ้ 1 รวมถงึตารางแนบ 1 ขอ้ 20) กล่าวคือ งานตัดดว้ยแก๊ส (gasu setudan) เขา้ข่ายงานทีม่ฝีุ่ น 

กําหนดใหต้อ้งตดิตัง้อุปกรณ์หมุนเวียนอากาศโดยรวม (zentai kankisouchi) 

(อุปกรณ์หมุนเวียนอากาศในอุโมงค)์ ฯลฯ และวัดความเขม้ขน้ของฝุ่ นในสถานทีทํ่างานในอุโมงค ์

ในสถานทีทํ่างานในร่มซึง่มีการตัดโลหะ 
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รวมคําถามขอ้สอบ คู ่มอืเสรมิสําหรบัการฝึกอบรมทกัษะการเชือ่มแก๊ส 
บทที่ 1 คําถามเกีย่วกับอุปกรณ์ที่ใชใ้นการเช ือ่มแก๊ส ฯลฯ 
 
 

■ คําถามขอ้ที่ 1 (ลักษณะพเิศษของการตัดดว้ยแก๊ส (gasu setudan)) 

จงเลือกคําอธบิายทีผ่ดิเกี่ยวกับลักษณะพเิศษของการตัดดว้ยแก๊ส (gasu setudan) เพียงคําตอบเดียวจาก 

4 ขอ้ต่อไปนี้ 

 

(1) สามารถตัดวัสดุแผ่นหนา หากเป็นวัสดุซ ึง่ทําออกซไิดซท์ี่อุณหภูมกิารเผาไหมข้องแก๊ส 

(2) ในการตัดดว้ยแก๊ส (gasu setudan) โลหะจะถูกตัดโดยการออกซไิดซ  ์

(3) วัสดุอ ื ่นๆ นอกเหนือจากวัสดุซ ึง่ทําออกซไิดซท์ี่อุณหภูมกิารเผาไหมข้องแก๊สก็สามารถตัดได  ้

(4) ในการตัดวัสดุเหล็ก ใชก้ารตัดดว้ยแก๊ส (gasu setudan) มากที่สุด 

 

 

■ คําถามขอ้ที่ 2 (อันตรายจากการเช ือ่ม / ตัดดว้ยแก๊ส) 

จงเลอืกคําอธบิายที่ผดิเก ีย่วกับอันตรายจากการเช ือ่ม / ตัดดว้ยแก๊ส เพียงคําตอบเดียวจาก 4 

ขอ้ต่อไปนี้ 

 

(1) ออกซเิจน (sanso) หรือแก๊สที่ใชเ้ป็นส ิง่ที่ม ีอันตรายในระดับหนึ่ง 

(2) แก๊สตดิไฟไม่เป็นสาเหตุของการระเบดิหรือเพลงิไหม  ้

(3) เกดิอุบัตเิหตุระเบดิซ ึง่เปลวไฟอุณหภูมสิูงอยู่ใกล ้ๆ  กับไอนํ้าหรือแก๊สตดิไฟ เกดิไวไฟและระเบดิข ึน้ 

จากงานเชือ่มแก๊ส 

(4) ในอดตีเกดิความเสยีหายจํานวนมาก ทีไ่ดร้ับบาดเจ็บจากการสัมผัสวัสดุทีจ่ะทําการเชือ่ม / 

ตัดหรือเม็ดโลหะกระเด็น (supatta) ฯลฯ ทีม่ีอุณหภูมสิูง 
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■ คําถามขอ้ที่ 3 (อุปกรณ์ที่ใชใ้นการเช ือ่ม / ตัดดว้ยแก๊ส) 

จงเลอืกขอ้ที่ผดิเก ีย่วกับชือ่อุปกรณ์ทีใ่ชใ้นการเช ือ่มแก๊ส / ตัดดว้ยแก๊ส (gasu setudan) 

เพียงคําตอบเดียวจาก 4 ขอ้ต่อไปนี้ 

 

(1) สามารถตัดดว้ยแก๊ส (gasu setudan) ไดห้ากเปลี่ยนท่อดูดและหัวทพิ (higuchi) 

ในอุปกรณ์ทีใ่ชใ้นการเช ือ่มแก๊สเป็นอุปกรณ์สําหรับตัด 

(2) ไม่ใช่ว่าหัวเช ือ่มจะสามารถใชร้่วมกันกับแก๊สตดิไฟทัง้หมดได  ้

(3) หากมเีพียงภาชนะบรรจุออกซเิจน (sanso), ภาชนะบรรจุแก๊สตดิไฟ, สาย (housu) ส่งออกซเิจน 

(sanso) และแก๊สไปยังหัวเช ือ่ม และหัวเช ือ่ม 4 อย่างนี้ ก็สามารถทําการเช ือ่มแก๊สได ้

ไม่จําเป็นตอ้งมอีุปกรณ์นอกเหนือจากนี้ใดๆ เลย 

(4) ตอ้งใชห้ัวเช ือ่มที่เหมาะสม ตามประเภทหรือแรงดันของแก๊สตดิไฟ 

 

 

■ คําถามขอ้ที่ 4 (หัวพ่น (tochi)) 

จงเลอืกคําอธบิายที่ผดิเก ีย่วกับหัวพ่น (tochi) เพียงคําตอบเดียวจาก 4 ขอ้ต่อไปนี้ 

 

(1) หัวเช ือ่มสําหรับการเช ือ่มและเครื่องตัด (setudanki) สําหรับการตัดดว้ยแก๊ส (gasu setudan) 

จะเผาไหมเ้ฉพาะแก๊สตดิไฟ และใหค้วามรอ้นวัสดุโลหะ 

(2) เรียกอุปกรณ์สําหรับทําการใหค้วามรอ้น, เช ือ่ม และตัดโลหะว่าหัวพ่น (tochi) 

(3) หัวเช ือ่มสําหรับการเช ือ่มและเครื่องตัด (setudanki) สําหรับการตัดดว้ยแก๊ส (gasu setudan) 

จะผสมแก๊สตดิไฟและออกซเิจน (sanso) ใหเ้กดิการเผาไหมเ้พื่อใหค้วามรอ้นวัสดุโลหะ 

(4) หัวเช ือ่มสําหรับการเช ือ่มและเครื่องตัด (setudanki) สําหรับการตัดดว้ยแก๊ส (gasu setudan) 

ประกอบขึน้จากท่อเป่า (suikan) และหัวทพิ (higuchi) 
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■ คําถามขอ้ที่ 5 (ประเภทของแก๊สตดิไฟและหัวทพิ (Higuchi)) 

จงเลอืกคําอธบิายที่ผดิเก ีย่วกับประเภทของแก๊สตดิไฟและหัวทพิ (Higuchi) เพียงคําตอบเดียวจาก 4 

ขอ้ต่อไปนี้ 

 

(1) อะเซทลิีน (asechiren) จุดระเบดิง่ายและมีความเร็วในการเผาไหมสู้งกว่า เมือ่เทียบกับโพรเพน 

(puropan) 

(2) คุณสมบัตขิองแก๊สตดิไฟแตกต่างกันไปตามประเภท แต่โครงสรา้งของหัวทพิ (higuchi) 

สําหรับแก๊สตดิไฟจะเหมือนกันทัง้หมด 

(3) เพื่อป้องกันไฟยอ้นกลับ พยายามไม่ใหอุ้ณหภูมหิัวทพิ (higuchi) ของแก๊สอะเซทลิีน (asechiren) 

สูงข ึน้เท่าที่เป็นไปได ้จนกว่าไฟจะพุ่งออกมาจากหัวทพิ (higuchi) 

(4) หากเกดิไฟยอ้นกลับ จะเป็นอันตรายอย่างย ิง่ 
 
 

■ คําถามขอ้ที่ 6 (อุปกรณ์ปรับแรงดัน (aturyoku chousei ki)) 

จงเลอืกคําอธบิายที่ผดิเก ีย่วกับอุปกรณ์ปรับแรงดัน (aturyoku chousei ki) เพียงคําตอบเดยีวจาก 4 

ขอ้ต่อไปนี้ 

 

(1) อุปกรณ์ปรับแรงดัน (aturyoku chousei ki) มคีุณสมบัตขิองวัสดุ, โครงสรา้ง ฯลฯ แตกต่างกันไป 

หากประเภทของแก๊สแตกต่างกัน 

(2) อุปกรณ์ปรับแรงดัน (aturyoku chousei ki) มีไวส้ําหรับปรับแรงดันตน้ทางของถังแก๊ส (bonbe) 

ใหเ้หมาะสมสําหรับการเชือ่ม ฯลฯ 

(3) ถงึแมจ้ะไม่ตดิตัง้อุปกรณ์ปรับแรงดัน (aturyoku chousei ki) ก็ตาม ก็สามารถใชง้านออกซเิจน 

(sanso) หรือแก๊สตดิไฟซ ึง่ถูกเตมิอยู่ในภาชนะบรรจุได  ้

(4) จําเป็นตอ้งพจิารณาเงื่อนไข, คุณสมบัตกิารใชง้านแก๊ส และเลือกแก๊สทีเ่หมาะสม 
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■ คําถามขอ้ที่ 7 (ส ิง่ทีค่วรทราบในการใชอุ้ปกรณ์ปรับแรงดัน (aturyoku chousei ki)) 

จงเลอืกคําอธบิายที่ผดิเก ีย่วกับส ิง่ทีค่วรทราบในการใชอุ้ปกรณ์ปรับแรงดัน (aturyoku chousei ki) 

เพียงคําตอบเดียวจาก 4 ขอ้ต่อไปนี้ 

 

(1) กรณีที่เข็มชีข้องอุปกรณ์ปรับแรงดัน (aturyoku chousei ki) 

กระดกิถีห่รือมีเสยีงผดิปกตเิกดิขึน้จากตัวอุปกรณ์ปรับแรงดัน (aturyoku chousei ki) 

ใหปิ้ดวาลว์ฝ่ังแรงดันต่ําครัง้หนึ่ง ก่อนจะเปิดอย่างชา้ๆ 

(2) เวลาทําการเชือ่ม ฯลฯ พยายามใหว้าลว์อุปกรณ์ฯ 

พยายามใหว้าลว์อยู่ในสภาพทีม่ชี่องว่างระยะหนึ่งเพื่อใหม้ั่นคง 

(3) เวลาที่เข็มชีข้องอุปกรณ์ปรับแรงดัน (aturyoku chousei ki) 

กระดกิถีห่รือมีเสยีงผดิปกตเิกดิขึน้จากตัวอุปกรณ์ปรับแรงดัน (aturyoku chousei ki) 

ในขณะที่แก๊สไหลอยู่ ใหต้รวจสอบการตัง้ค่าของอุปกรณ์ปรับแรงดัน (aturyoku chousei ki) 

(4) กรณีที่เข็มชีข้องอุปกรณ์ปรับแรงดัน (aturyoku chousei ki) 

กระดกิถีห่รือมีเสยีงผดิปกตเิกดิขึน้จากตัวอุปกรณ์ปรับแรงดัน (aturyoku chousei ki) 

ใหปิ้ดวาลว์ฝ่ังแรงดันสูงครัง้หนึ่ง ก่อนจะเปิดอย่างชา้ๆ 

 

 

■ คําถามขอ้ที่ 8 (การเช ือ่ม / ตัดดว้ยแก๊สและไฟยอ้นกลับ) 

จงเลอืกคําอธบิายที่ผดิเก ีย่วกับการเชือ่ม / ตัดดว้ยแก๊สและไฟยอ้นกลับ เพียงคําตอบเดียวจาก 4 

ขอ้ต่อไปนี้ 

 

(1) "การระเบดิรุนแรง (Detonation)" คอืเหตุการณ์ทีค่วามเร็วของไฟยอ้นกลับสูงกว่าความเร็วเสยีง 

(2) หากวาลว์เซฟตี ้(anzen ki) ทํางานอย่างเหมาะสม ไฟยอ้นกลับจะหยุดดว้ยหัวทพิ (higuchi) 

แต่อุปกรณ์อาจมีร่องรอยเสยีหาย 

(3) ถงึแมไ้ฟยอ้นกลับจะเขา้ไปถงึสาย (housu) แก๊สหรือหัวเช ือ่มจนถงึวาล์วเซฟตี ้(anzen ki) 

และมีเขม่าเกาะภายในก็ตาม แต่จะไม่เกดิการลุกไหมใ้นภายหลัง 

(4) จําเป็นตอ้งพยายามไม่ใหเ้กดิไฟยอ้นกลับ 
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■ คําถามขอ้ที่ 9 (สภีายนอกของสาย (housu) แก๊สสําหรับเช ือ่ม / ตัด) 

จงเลือกคําอธบิายทีผ่ดิเกี่ยวกับสภีายนอกของสาย (housu) แก๊สสําหรับเชือ่ม / ตัด เพียงคําตอบเดียวจาก 

4 ขอ้ต่อไปนี้ 

 

(1) สามารถใชส้ายยางสําหรับเช ือ่ม - ตัด (yousetu ・ setudan you gomu housu) 

ร่วมกับสายสําหรับแก๊สอื่นๆ ได  ้

(2) มาตรฐาน JIS K 6333 ยังใชก้ับสาย (housu) สําหรับแก๊สปกคลุมแบบ Inactive หรือ Active 

ของการเช ือ่มอาร์กดว้ย 

(3) สขีองชัน้ยางภายนอกของสายยางสําหรับเชือ่ม - ตัด (yousetu ・ setudan you gomu housu) 

มกีารกําหนดไวต้ามประเภทของแก๊สในมาตรฐาน JIS K 6333 

(4) ขอ้กําหนด JIS ไม่ใช่หนา้ที่ตามกฎหมายและคําสั่ง 

แต่จําเป็นตอ้งปฏบิัตติามเพื่อใหทํ้างานไดอ้ย่างปลอดภัย 

 

 

■ คําถามขอ้ที่ 10 (ป้ายกํากับการเตมิภาชนะบรรจุแก๊ส) 

จงเลอืกคําอธบิายที่ผดิเก ีย่วกับป้ายกํากับการเตมิภาชนะบรรจุแก๊ส เพียงคําตอบเดียวจาก 4 

ขอ้ต่อไปนี้ 

 

(1) ป้ายกํากับการเตมิภาชนะบรรจุแก๊ส จะระบุราคาของแก๊สไว  ้

(2) ป้ายกํากับการเตมิภาชนะบรรจุแก๊ส จะระบุช ือ่แก๊สเตมิไว  ้

(3) ป้ายกํากับการเตมิภาชนะบรรจุแก๊ส จะระบุปี-เดือน-วันทีเ่ตมิ / ตัวจําแนกล็อตการผลติไว  ้

(4) ป้ายกํากับการเตมิภาชนะบรรจุแก๊ส จะระบุคุณสมบัตขิองแก๊สเตมิไว  ้

 

 

■ คําถามขอ้ที่ 11 (สขีองภาชนะบรรจุแก๊ส) 

จงเลอืกคําอธบิายที่ผดิเก ีย่วกับสขีองภาชนะบรรจุแก๊ส เพียงคําตอบเดียวจาก 4 ขอ้ต่อไปนี้ 

 

(1) กรณีที่แก๊สเตมิเป็นออกซเิจน (sanso) สขีองภาชนะบรรจุจะเป็นสเีหลือง 

(2) กรณีที่แก๊สเตมิเป็นอะเซทลิีน (asechiren) สขีองภาชนะบรรจุจะเป็นสนํี้าตาล 

(3) กรณีที่แก๊สเตมิเป็นไฮโดรเจน สขีองภาชนะบรรจุจะเป็นสแีดง 

(4) กรณีที่แก๊สเตมิเป็นแก๊สคาร์บอนเหลว สขีองภาชนะบรรจุจะเป็นสเีขียว 
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■ คําถามขอ้ที่ 12 (ถังแก๊ส (bonbe) แก๊สตดิไฟชนิดอื่นๆ) 

จงเลอืกคําอธบิายที่ผดิเก ีย่วกับถังแก๊ส (bonbe) แก๊สตดิไฟชนิดอื่นๆ เพียงคําตอบเดียวจาก 4 

ขอ้ต่อไปนี้ 

 

(1) บรรจุโพรเพน (puropan) / บวิเทน ฯลฯ ลงในถังแก๊ส (bonbe) เปล่า 

ดว้ยสถานะที่เพิม่แรงดันและเป็นของเหลว 

(2) ปากหัววาล์วของถังแก๊ส (bonbe) แก๊สตดิไฟ (และฮีเลียม) เป็นสกรูเกลียวซา้ย ยกเวน้แอมโมเนีย 

ฯลฯ 

(3) เก็บรักษาถังแก๊ส (bonbe) โพรเพน (puropan), บวิเทน ฯลฯ ในสภาพที่วางนอนลง 

(4) หากเปิดวาลว์ถังแก๊ส (bonbe) โพรเพน (puropan), บวิเทน ฯลฯ ในสภาพที่วางนอนลง 

อาจเกดิการทํางานทีผ่ดิปกตไิด ้

 

 

■ คําถามขอ้ที่ 13 (ถังแก๊สออกซเิจน (sanso bonbe)) 

จงเลอืกคําอธบิายที่ผดิเก ีย่วกับถังแก๊สออกซเิจน (sanso bonbe) เพียงคําตอบเดียวจาก 4 ขอ้ต่อไปนี้ 

 

(1) บรรจุออกซเิจน (sanso) ทีใ่ชใ้นการเชือ่มลงในถังแก๊สออกซเิจน (sanso bonbe) เปล่า 

ดว้ยแรงดันสูงซึง่ต่ํากว่า 15 MPa เล็กนอ้ย โดยไม่ตอ้งเป็นของเหลว 

(2) อาจมีนํ้ามันเป้ือนปากหัววาลว์ของถังแก๊สออกซเิจน (sanso bonbe) ได ้หากปรมิาณเล็กนอ้ย 

(3) ปากหัววาลว์ของถังแก๊สออกซเิจน (sanso bonbe) (ปากเตมิ) เป็นสกรูเกลยีวขวา 

(4) ออกซเิจน (sanso) เป็นแก๊สช่วยใหเ้กดิการลุกไหม  ้
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■ คําถามขอ้ที่ 14 (คุณสมบัต)ิ 

จงเลอืกคําอธบิายที่ผดิเก ีย่วกับคุณสมบัต ิเพียงคําตอบเดียวจาก 4 ขอ้ต่อไปนี้ 

 

(1) ถงึแมจ้ะไม่มคีุณสมบัต ิก็สามารถทําหนา้ที่งานเชือ่มแก๊ส ฯลฯ ได  ้

(2) หา้มดําเนินหนา้ที่งานต่างๆ เช่น การเชือ่มแก๊ส ฯลฯ หากไม่มคีุณสมบัตริะดับหนึ่ง เช่น 

เป็นผูท้ีผ่่านการฝึกอบรมทักษะการเชือ่มแก๊ส ฯลฯ 

(3) หา้มใหบุ้คคลที่มอีายุตํ ่ากว่า 18 ปีทําหนา้ที่งานเชือ่มแก๊ส 

(4) หา้มมอบหมายหนา้ที่งานเชือ่มบอยเลอร ์(Boiler) ใหก้ับบุคคลทีม่ีอายุต่ํากว่า 18 ปี 

ทัง้การเชือ่มอาร์กและการเชือ่มแก๊ส 

 

 

■ คําถามขอ้ที่ 15 (ส ิง่ทีค่วรระวังในการขนยา้ยภายในโรงงาน ฯลฯ) 

จงเลือกคําอธบิายทีถู่กตอ้งเกี่ยวกับสิง่ที่ควรระวังในการขนยา้ยภายในโรงงาน ฯลฯ เพียงคําตอบเดียวจาก 4 

ขอ้ต่อไปนี้ 

 

(1) สามารถลากขนยา้ยถังแก๊ส (bonbe) โดยไม่ใชร้ถขนยา้ยถังแก๊ส (bonbe) ก็ได  ้

(2) สามารถกล ิง้ขนยา้ยถังแก๊ส (bonbe) โดยไม่ใชร้ถขนยา้ยถังแก๊ส (bonbe) ก็ได  ้

(3) กรณีที่ขนยา้ยถังแก๊ส (bonbe) ดว้ยมือ ใหข้นยา้ยโดยถือส่วนวาลว์ของภาชนะ 

(4) การขนยา้ยภาชนะบรรจุภายในโรงงานหรือไซต์ก่อสรา้ง พยายามขนยา้ยโดยใชร้ถขนยา้ยถังแก๊ส 

(bonbe) โดยเฉพาะ 
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■ คําถามขอ้ที่ 16 (ส ิง่ทีค่วรทราบเวลาใชถ้ังแก๊ส (bonbe)) 

จงเลอืกคําอธบิายที่ผดิเก ีย่วกับส ิง่ทีค่วรทราบเวลาใชถ้ังแก๊ส (bonbe) เพียงคําตอบเดยีวจาก 4 

ขอ้ต่อไปนี้ 

 

(1) ถงึแมถ้ังแก๊ส (bonbe) จะไม่มั ่นคง ก็ไม่จําเป็นตอ้งยดึใหด้  ี

(2) ไม่ใชข้ณะทีอ่ยู่บนกระบะบรรทุกของรถสําหรับขนยา้ย 

(3) เวลายดึถังแก๊ส (bonbe) ไม่ยดึดว้ยส่วนคอ 

(4) ไม่สัมผัสถังแก๊สออกซเิจน (sanso bonbe) ดว้ยถุงมือที่เป้ือนนํ้ามัน นอกจากนี้ 

พยายามไม่วางวัตถุประเภทนํ้ามันไวใ้กลก้ับถังแก๊ส (bonbe) 
 
 

■ คําถามขอ้ที่ 17 (ส ิง่ทีค่วรระวังเวลาคืนภาชนะบรรจุแก๊ส) 

จงเลอืกคําอธบิายที่ผดิเก ีย่วกับส ิง่ทีค่วรระวังเวลาคืนภาชนะบรรจุแก๊ส เพียงคําตอบเดียวจาก 4 

ขอ้ต่อไปนี้ 

 

(1) ภาชนะบรรจุแก๊สมอีันตรายหากมีแก๊สเหลอื ดังนั ้นจงึตอ้งใชใ้หห้มดก่อนคืน 

(2) หากใชแ้ก๊สจนหมด แรงดันของถังแก๊ส (bonbe) จะเท่ากับความกดอากาศ 

และอากาศสกปรกอาจเขา้ไปภายในภาชนะได ้

(3) ตอ้งคืนภาชนะบรรจุแก๊สไปยังผูผ้ลติโดยไม่ใชแ้ก๊สจนหมด 

(4) จะเป็นการดหีากส่งคืนเมื่อแรงดันฝ่ังแรงดันสูงของอุปกรณ์ปรับแรงดัน (aturyoku chousei ki) 

เท่ากับแรงดันระดับตํ่าสุดของเครื่องวัดแรงดัน 
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■ คําถามขอ้ที่ 18 (การตดิตัง้อุปกรณ์ปรับแรงดัน (aturyoku chousei ki) (1)) 

จงเลอืกคําอธบิายที่ผดิเก ีย่วกับการตดิตัง้อุปกรณ์ปรับแรงดัน (aturyoku chousei ki) 

เพียงคําตอบเดียวจาก 4 ขอ้ต่อไปนี้ 

 

(1) สําหรับถังแก๊สออกซเิจน (sanso bonbe) ก่อนตดิตัง้อุปกรณ์ปรับแรงดัน (aturyoku chousei ki) 

ใหเ้ปิดวาล์วประมาณครึง่รอบ ปล่อยทิง้ไวอ้ย่างนั้นประมาณ 1 วนิาท ี

เพื่อเป่าฝุ่ นออกจากช่องเตมิดว้ยแก๊ส 

(2) ตรวจสอบว่าตดิตัง้ปะเก็น (Packing) ไดป้กตแิละไม่มีร่องรอยเสยีหาย 

(3) เวลาตดิตัง้เครื่องวัดแรงดัน หากเป็นถังแก๊สออกซเิจน (sanso bonbe) 

ใหห้ันช่องปล่อยแก๊สเขา้หาตนเองใหม้องเห็น ปรับตําแหน่งใหม้องเห็นเครื่องวัดแรงดันไดง้่าย 

(4) ใชนํ้้าสบู่เช็ดส่วนเช ือ่มต่อ ตรวจสอบดว้ยสายตาอย่างนอ้ยจาก 2 ทศิทาง 

ตรวจสอบยืนยันว่าไม่มีฟองเกดิข ึน้ เพื่อทําการตรวจสอบแก๊สรั่ว 

 
 

■ คําถามขอ้ที่ 19 (การตดิตัง้อุปกรณ์ปรับแรงดัน (aturyoku chousei ki) (2)) 

จงเลอืกคําอธบิายที่ผดิเก ีย่วกับการตดิตัง้อุปกรณ์ปรับแรงดัน (aturyoku chousei ki) 

เพียงคําตอบเดียวจาก 4 ขอ้ต่อไปนี้ 

 

(1) เวลาตดิตัง้เครื่องวัดแรงดัน หากเป็นถังแก๊ส (bonbe) อะเซทลิีน (asechiren) 

อย่าหันช่องปล่อยแก๊สเขา้หาตนเอง ปรับตําแหน่งใหม้องเห็นเครื่องวัดแรงดันไดง้่าย 

และกดยดึดว้ยช ิน้ส่วนยดึ 

(2) หากตดิตัง้มือจับสําหรับปรับอย่างถูกตอ้งแลว้ 

ตรวจสอบว่ามือจับสําหรับปรับไดห้ันไปทางซา้ยจนสุดและคลายอยู่ 

โดยไม่ใหเ้ครื่องวัดแรงดันหันตรงกับตําแหน่งเยื้องกับอุปกรณ์ปรับ 

(3) เวลาเปิดวาลว์ หากหมุนวาลว์ยาก ใหเ้คาะดว้ยอุปกรณ์เบาๆ 

(4) วาลว์ของถังแก๊ส (bonbe) อะเซทลิีน (asechiren) หมุน 1 ครัง้ (อย่าเปิดจนสุด) 
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■ คําถามขอ้ที่ 20 (ขอ้ควรระวังในการใชอุ้ปกรณ์ปรับแรงดัน (aturyoku chousei ki) (1)) 

จงเลอืกคําอธบิายที่ผดิเก ีย่วกับขอ้ควรระวังเวลาใชอุ้ปกรณ์ปรับแรงดัน (aturyoku chousei ki) 

เพียงคําตอบเดียวจาก 4 ขอ้ต่อไปนี้ 

 

(1) เวลาใชอุ้ปกรณ์ปรับแรงดัน (aturyoku chousei ki) 

ใหห้มุนมือจับสําหรับปรับไปทางซา้ยจนสุดเพื่อคลายออก 

(2) หา้มทาจาระบีหรือนํ้ามันกับแต่ละส่วนของอุปกรณ์ปรับ 

(3) หากสกรูยดึของอุปกรณ์ปรับแรงดัน (aturyoku chousei ki) เสยีหาย หา้มฝืนตดิตัง้ 

(4) หา้มเคลื่อนยา้ยถังแก๊ส (bonbe) โดยทีต่ดิตัง้อุปกรณ์ปรับแรงดัน (aturyoku chousei ki) 

กับถังแก๊ส (bonbe) อยู่ 

 
 

■ คําถามขอ้ที่ 21 (ขอ้ควรระวังในการใชอุ้ปกรณ์ปรับแรงดัน (aturyoku chousei ki) (2)) 

จงเลอืกคําอธบิายที่ผดิเก ีย่วกับขอ้ควรระวังเวลาใชอุ้ปกรณ์ปรับแรงดัน (aturyoku chousei ki) 

เพียงคําตอบเดียวจาก 4 ขอ้ต่อไปนี้ 

 

(1) หา้มใชม้อืหรือถุงมอืเป้ือนนํ้ามัน จับหรือใชง้านแต่ละส่วนของอุปกรณ์ปรับแรงดัน (aturyoku 

chousei ki) 

(2) หากแรงดันของอะเซทลินี (asechiren) ลดลงระหว่างการทํางาน 

ใหต้รวจสอบปรมิาณที่เหลือของถังแก๊ส (bonbe) 

(3) เมื่อเสร็จงานหรือพักชั่วคราว ใหปิ้ดวาลว์ของถังแก๊ส (bonbe) 

และหมุนมือจับสําหรับปรับไปทางซา้ยจนสุดเพื่อคลายออก 

(4) ตอ้งแยกชิน้ส่วนอุปกรณ์ปรับแรงดัน (aturyoku chousei ki) ออกมาบ่อยครัง้ 

และซ่อมแซมเมื่อมีความจําเป็น 
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■ คําถามขอ้ที่ 22 (การเชือ่มต่ออุปกรณ์ปรับแรงดัน (aturyoku chousei ki) กับหัวเช ือ่ม ฯลฯ (1)) 

จงเลอืกคําอธบิายที่ผดิเก ีย่วกับการเชือ่มต่ออุปกรณ์ปรับแรงดัน (aturyoku chousei ki) กับหัวเช ือ่ม 

ฯลฯ เพียงคําตอบเดียวจาก 4 ขอ้ต่อไปนี้ 

 

(1) ก่อนเช ือ่มต่อ ใหต้รวจสอบว่าสาย (housu) ไม่เส ือ่มสภาพหรือฉีกขาด 

(2) ตรวจสอบยืนยันว่าไม่มเศษ, แมลงหรือนํ้าภายในสาย (housu) 

(3) ตรวจสอบยืนยันว่าวาล์วของท่อเป่า (suikan) ปิดอยู่ 

(4) ใชส้าย (housu) สแีดงสําหรับออกซเิจน (sanso) และสาย (housu) สนํี้าเงนิสําหรับอะเซทลิีน 

(asechiren) 

 
 

■ คําถามขอ้ที่ 23 (การจุดตดิไฟและปรับเปลวไฟ) 

จงเลอืกคําอธบิายที่ผดิเก ีย่วกับการจุดตดิไฟและปรับเปลวไฟ เพียงคําตอบเดียวจาก 4 ขอ้ต่อไปนี้ 

 

(1) การปรับแรงดันฝ่ังแรงดันต่ําของอุปกรณ์ปรับแรงดัน (aturyoku chousei ki) 

หลังจากไดต้รวจสอบยนืยันอีกครัง้แลว้ว่าวาลว์ของท่อเป่า (suikan) ปิดอยู่ ใหค้่อยๆ 

หมุนมือจับสําหรับปรับออกซเิจน (sanso) และแก๊สตดิไฟทีอุ่ปกรณ์ปรับแรงดัน (aturyoku chousei ki) 

เพื่อปรับแรงดันฝ่ังแรงดันต่ํา 

(2) สวมอุปกรณ์ป้องกันสําหรับการเช ือ่ม และแว่นตาตัดแสงสําหรับการเช ือ่มแก๊สอย่างเหมาะสม 

ก่อนเร ิม่งานจุดตดิไฟเวลาทําการเช ือ่ม 

(3) หลังจากสวมอุปกรณ์ป้องกันสําหรับการเชือ่ม และแว่นตาตัดแสงสําหรับการเชือ่มแก๊สอย่างเหมาะสมแลว้ 

จงึเปิดวาลว์แก๊สตดิไฟบนท่อเป่า (suikan) และจุดตดิไฟ 

สามารถจุดตดิไฟโดยใชไ้ฟแช็คทีข่ายในทอ้งตลาด ฯลฯ แทนอุปกรณ์จุดไฟเฉพาะได ้

(4) เปิดวาล์วออกซเิจนสําหรับใหค้วามรอ้นเบื้องตน้ก่อนเชือ่มโดยเร็วเท่าที่จะเป็นไปได ้หลังจากจุดตดิไฟ 

ควบคุมวาลว์แก๊สตดิไฟ, ออกซเิจน (sanso) ตามลําดับ ใหไ้ดเ้ปลวไฟสฟ้ีาขาว 
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■ คําถามขอ้ที่ 24 (ส ิง่ทีค่วรระวังระหว่างทํางานเชือ่ม / ตัด และวธิดีับไฟ) 

จงเลือกคําอธบิายทีผ่ดิเกี่ยวกับสิง่ที่ควรระวังระหว่างทํางานเชือ่ม / ตัด และวธิดีับไฟ เพียงคําตอบเดียวจาก 

4 ขอ้ต่อไปนี้ 

 

(1) หากไดย้นิเสยีงคลกิเป็นครัง้คราวหลังจุดตดิไฟ ใหด้ับไฟทันทีและขันหัวทพิ (higuchi) ใหแ้น่น 

หากไม่หายใหเ้ปลี่ยนหัวทพิ (higuchi) 

(2) หากมีเสยีงแปะๆ จากท่อเป่า (suikan) ระหว่างทํางานเชือ่มหรือตัด เป็นไปไดว้่ากําลังเกดิไฟยอ้นกลับ 

หยุดงานในทันท ีทําความสะอาด, ขันหัวทพิ (higuchi) ใหม, ตรวจสอบแก๊สรั่ว ฯลฯ 

(3) เมือ่จะดับไฟ ใหปิ้ดวาล์วออกซเิจนสําหรับใหค้วามรอ้นเบือ้งตน้ก่อนเช ือ่ม แลว้จงึปิดแก๊สเช ือ้เพลงิ 

กรณีที่ทํางานตัด ใหปิ้ดวาล์วออกซเิจน (sanso) ใหค้วามรอ้นเบือ้งตน้ก่อนเช ือ่ม, แก๊สเช ือ้เพลงิ 

และออกซเิจนสําหรับตัด (setudan sanso) ตามลําดับ 

(4) หากเกดิไฟยอ้นกลับระหว่างทํางาน ใหปิ้ดวาลว์ออกซเิจนสําหรับใหค้วามรอ้นเบื้องตน้ก่อนเชือ่มทันท ี

จากนั้นปิดวาล์วแก๊สเชือ้เพลงิ และปิดวาล์วออกซเิจนสําหรับตัดเป็นลําดับสุดทา้ย ถัดมา 

ปิดวาล์วภาชนะบรรจุแก๊สออกซเิจน (sanso) / เชือ้เพลงิ และคลายมือจับสําหรับปรับแรงดัน (aturyoku 

chousei handoru) 
  



 

81 

 

■ คําถามขอ้ที่ 25 (การเลือก, ตดิตัง้ และทําความสะอาดหัวทพิ (higuchi)) 

จงเลอืกคําอธบิายที่ผดิเก ีย่วกับการเลือก, ตดิตัง้ และทําความสะอาดหัวทพิ (higuchi) 

เพียงคําตอบเดียวจาก 4 ขอ้ต่อไปนี้ 

 

(1) ในช่วงไม่ก ีปี่ที่ผ่านมา หัวทพิ (higuchi) ไดพ้ัฒนาและมีประสทิธภิาพสูง ถงึแมจ้ะเลือกหัวทพิ 

(higuchi) แบบใดก็สามารถทํางานได  ้

(2) ในการตดิตัง้หัวทพิ (higuchi) ก่อนอื่นใหต้รวจสอบว่าช ิน้ส่วนสัมผัสระหว่างหัวทพิ (higuchi) 

กับท่อเป่า (suikan) ไม่มรี่องรอยเสยีหาย และไม่มเีศษหรือนํ้ามันตดิอยู่ หลังจากนั ้น 

ใหห้มุนน็อตตัวเมีย (น็อตปะเก็น (Packing)) กลับจนสุดจนชนกับส่วนหกเหลี่ยมของตัวอุปกรณ์ 

และขันหัวทพิ (higuchi) เขา้กับท่อเป่า (suikan) จนสุด 

(3) หลังจากขันหัวทพิ (higuchi) เขา้กับท่อเป่า (suikan) แลว้ 

ใชป้ระแจเฉพาะขันส่วนหกเหลี่ยมของตัวอุปกรณ์หัวทพิ (higuchi) ใหแ้น่น หลังจากนัน้ 

หมุนน็อตตัวเมียดว้ยมือจนกว่าจะรูส้กึตงึ เวลาตดิตัง้ครัง้แรกควรหมุน 1/2 

และการตดิตัง้ครัง้ที่สองเป็นตน้ไปควรหมุนประมาณ 1/4 

(4) เวลาปลายของหัวทพิ (higuchi) อุดตันจากเม็ดโลหะกระเด็น (supatta) 

ใหทํ้าความสะอาดดว้ยเข็มสําหรับทําความสะอาดหัวทพิ (higuchi) 

 

 

■ คําถามขอ้ที่ 26 (การตรวจสอบสาย (housu) แก๊สดว้ยสายตา) 

จงเลอืกขอ้ที่ผดิเก ีย่วกับการตรวจสอบสาย (housu) แก๊สดว้ยสายตา เพียงคําตอบเดียวจาก 4 

ขอ้ต่อไปนี้ 

 

(1) หากสาย (housu) ออกซเิจน (sanso) เกดิไฟยอ้นกลับแมเ้พียงครัง้เด ียวเขม่าจะเกาะอยู่ดา้นใน 

และเมือ่เกดิไฟยอ้นกลับอีกครัง้อาจทําใหเ้กดิการลุกไหมอ้ย่างรุนแรงได  ้

(2) ตรวจสอบว่ามีรอยแตกหรือสกึหรอถงึชัน้เสรมิแรงของผวิสาย (housu), บวม, เกดิการเปลี่ยนส ี/ 

แข็ง, ช ิน้ส่วนขอ้ต่อครูดกันหรือไม่ 

(3) หากเป็นสาย (housu) ออกซเิจน (sanso) ตรวจสอบสิง่แปลกปลอมภายใน 

(4) หากมีผลการตรวจสอบดว้ยสายตาหรือส ิง่ผดิปกต ิใหซ้่อมแซมดว้ยเทปฉนวน ฯลฯ 
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■ คําถามขอ้ที่ 27 (การตรวจสอบท่อเป่า (suikan) (หัวพ่น (tochi))) 

จงเลือกคําอธบิายทีผ่ดิเกี่ยวกับการตรวจสอบท่อเป่า (suikan) (หัวพ่น (tochi)) เพียงคําตอบเดียวจาก 4 

ขอ้ต่อไปนี้ 

 

(1) การตรวจสอบประจําวัน (nichijou tenken) ใหด้ําเนินการก่อนเร ิม่งานของวันนั ้นๆ 

(2) การตรวจสอบสภาพภายนอกของหัวทพิ (higuchi) ถงึแมจ้ะทําการตรวจสอบประจําวัน (nichijou 

tenken) แต่ก็ยังตอ้งทําการตรวจสอบประจําทุกเดือน 

(3) ในการตรวจสอบความผนึกของอากาศ จะตรวจสอบว่าแผ่นเปิดปิดวาลว์รั่วหรือไม่?, 

มแีก๊สรั่วทีส่่วนยดึหัวทพิ (higuchi) หรือไม่?, มแีก๊สรั่วทีภ่ายนอกส่วนทีต่ดิตัง้วาลว์หรือชิน้ส่วนหรือไม่? 

(4) ไม่จําเป็นตอ้งตรวจสอบสภาพเปลวไฟ เพราะสามารถมองเห็นความผดิปกตไิดทั้นทีระหว่างการทํางาน 

 
 

■ คําถามขอ้ที่ 28 (การตรวจสอบอุปกรณ์ปรับแรงดัน (aturyoku chousei ki)) 

จงเลอืกคําอธบิายที่ผดิเก ีย่วกับการตรวจสอบอุปกรณ์ปรับแรงดัน (aturyoku chousei ki) 

เพียงคําตอบเดียวจาก 4 ขอ้ต่อไปนี้ 

 

(1) การตรวจสอบประจําปี จะดําเนินการตรวจสอบเป็นประจําทุกๆ ระยะไม่เกนิ 1 ปี 

(2) การตรวจสอบสภาพภายนอก จะดําเนินการเวลาตรวจสอบประจําวัน (nichijou tenken) 

และตรวจสอบประจําปี 

(3) การตรวจสอบความผนึกของอากาศ จะตรวจสอบว่ามแีก๊สรั ่วหรือไม่ โดยใชนํ้้ามันหรือจาระบ  ี

(4) ในการตรวจสอบยนืยันขอบเขตแรงดันที่ใชเ้วลาทําการตรวจสอบประจําปี 

จะตรวจสอบว่าควบคุมมือจับสําหรับปรับแรงดัน (aturyoku chousei handoru) 

และตัง้ค่าจนถงึแรงดันสูงสุดไดต้ามปกตหิรือไม่, มีแก๊สรั่วจากช่องทางออกของวาลว์เซฟตี้หรือไม่ 

โดยจ่ายแก๊ส 
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บทที่ 2 คําถามเกีย่วกับความรูพ้ ื ้นฐานเกีย่วกับแก๊สตดิไฟ / ออกซเิจน (sanso) 

 

■ คําถามขอ้ที่ 29 (ลักษณะเด่นของออกซเิจน (sanso)) 

จงเลอืกคําอธบิายที่ผดิเก ีย่วกับลักษณะเด่นของออกซเิจน (sanso) เพียงคําตอบเดียวจาก 4 

ขอ้ต่อไปนี้ 

 

(1) ออกซเิจน (sanso) ไม่มสี,ี โปร่งแสง, ไม่มีกล ิน่ และเบากว่าอากาศ 

(2) ออกซเิจน (sanso) มสี่วนช่วยอย่างมากใหส้ิง่ของลุกไหม ้

ดังนัน้แมส้ิง่ทีไ่ม่ไดเ้ผาไหมใ้นอากาศก็จะลุกไหมอ้ย่างรุนแรง 

(3) หากความเขม้ขน้ของออกซเิจน (sanso) สูงขึน้ อุณหภูมจิุดระเบดิของสาร เช่น น้ํามันเบนซนิ, 

น้ํามันก๊าด, น้ํามันเตา, ขี้เลื่อย หรือไฮโดรเจนจะลดลง และลุกไหมง้่ายขึน้ 

(4) อุณหภูมกิารเผาไหมข้องอะเซทลิีน (asechiren) ในออกซเิจน (sanso) 

จะสูงกว่าการเผาไหมใ้นอากาศ 

 

 

■ คําถามขอ้ที่ 30 (3 องคป์ระกอบของการเผาไหม)้ 

จงเลอืกคําอธบิายที่ผดิเก ีย่วกับ 3 องคป์ระกอบของการเผาไหม ้เพียงคําตอบเดียวจาก 4 ขอ้ต่อไปนี้ 

 

(1) เพื่อใหว้ัตถุเผาไหมไ้ด ้จําเป็นตอ้งม ี"3 องคป์ระกอบของการเผาไหม"้ ไดแ้ก่ ส ิง่ทีเ่ผาไหมไ้ด,้ 

ออกซเิจน (sanso) และแหล่งจุดระเบดิ 

(2) อะเซทลิีน (asechiren) ระเบดิไดถ้งึแมไ้ม่ม ีออกซเิจน (sanso) 

(3) แก๊สไซเลนจุดระเบดิไดถ้งึแมไ้ม่ม ีแหล่งจุดระเบดิ 

(4) ไฮโดรเจนมีพลังงานขัน้ตํ่าในการจุดไฟสูงมาก 

 

 
  



 

84 

 

■ คําถามขอ้ที่ 31 (พลังงานขัน้ตํ่าในการจุดไฟ) 

จงเลอืกคําอธบิายที่ผดิเก ีย่วกับพลังงานขัน้ตํ่าในการจุดไฟ เพียงคําตอบเดียวจาก 4 ขอ้ต่อไปนี้ 

 

(1) พลังงานของไฟฟ้าสถติในร่างกายมนุษย์ ไม่ทําใหเ้กดิแก๊สระเบดิ 

(2) ภายในสถานทีท่ํางานมีแหล่งจุดระเบดิจํานวนมาก 

(3) ยากที่จะกําจัดแหล่งจุดระเบดิทัง้หมดใหห้มดไปโดยไม่มองขา้ม 

(4) จําเป็นตอ้งป้องกันแก๊สตดิไฟรั่วไหล เพื่อป้องกันอุบัตเิหตุระเบดิในงานเชือ่ม 
 
 

■ คําถามขอ้ที่ 32 (ความเสยีหายจากแก๊สทีใ่ชใ้นการเช ือ่ม) 

จงเลอืกคําอธบิายที่ผดิเก ีย่วกับความเสยีหายจากแก๊สทีใ่ชใ้นการเช ือ่ม เพียงคําตอบเดียวจาก 4 

ขอ้ต่อไปนี้ 

 

(1) ถงึแมจ้ะสูดดมแก๊สอะเซทลินี (asechiren), แก๊สโพรเพน (puropan) 

หรือไฮโดรเจนความเขม้ขน้สูงก็ไม่มปัีญหาใดๆ 

(2) กล่าวกันว่าการสูดดมแก๊สอะเซทลิีน (asechiren) อาจทําใหเ้กดิอาการปอดบวมนํ้า 

(3) เมือ่สูดดมแก๊สอะเซทลิีน (asechiren) อาจทําใหเ้กดิอาการง่วงนอน, เว ียนศีรษะ, หมดความรูส้กึ 

หรือปวดศีรษะ 

(4) เมือ่สูดดมแก๊สโพรเพน (puropan) อาจทําใหเ้กดิอาการง่วงนอน, เว ียนศีรษะ, หมดความรูส้กึ 

หรือปวดศีรษะ 
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■ คําถามขอ้ที่ 33 (ขอ้ควรระวังกรณีที่เกดิเพลงิไหมจ้ากแก๊สทีใ่ชใ้นการเช ือ่ม) 

จงเลอืกคําอธบิายที่ผดิเก ีย่วกับขอ้ควรระวังกรณีที่เกดิเพลงิไหมจ้ากแก๊สทีใ่ชใ้นการเช ือ่ม 

เพียงคําตอบเดียวจาก 4 ขอ้ต่อไปนี้ 

 

(1) ใชส้ารดับเพลงิชนิดผง (hunmatu shouka zai) หรือแก๊สเฉื่อย (N2, Ar, CO2 ฯลฯ) 

ในการดับเพลงิไหมท้ีเ่กดิจากแก๊สอะเซทลิีน (asechiren), แก๊สโพรเพน (puropan) 

หรือไฮโดรเจน 

(2) เวลารับประกันความปลอดภัย ตอ้งดําเนินมาตรการเพื่อป้องกันการรั่วไหล 

(3) กรณีทีเ่กดิเพลงิไหมใ้หญ่จากแก๊สอะเซทลิีน (asechiren), แก๊สโพรเพน (puropan) 

หรือไฮโดรเจน ใหใ้ชก้ารพ่นนํ้าหรือระบบสปรงิเกอร์ดับเพลงิ 

(4) กรณีทีเ่กดิเพลงิไหมจ้ากแก๊สอะเซทลิีน (asechiren) ควรฉีดนํ้าตรงๆ 

 

 

■ คําถามขอ้ที่ 34 (อุบัตเิหตุแก๊สแรงดันสูงแตกออก (haretu)) 

จงเลอืกคําอธบิายที่ผดิเก ีย่วกับอุบัตเิหตุแก๊สแรงดันสูงแตกออก (haretu) เพียงคําตอบเดียวจาก 4 

ขอ้ต่อไปนี้ 

 

(1) เวลาเตมิถังแก๊ส (bonbe) แก๊สบีบอัดปกต ิจะเตมิทีแ่รงดันไม่เกนิ 14.7 MPa 

ตามกฎหมายรักษาความปลอดภัยจากแก๊สแรงดันสูง 

(2) 14.7 MPa คอืแรงดันประมาณ 150kg ต่อ 1cm2 

(3) ไม่เคยมีเหตุการณ์ที่อาคารโดยรอบ ฯลฯ พังทลายจากแรงดันคลื่นกระแทกซึง่เกดิจากแทงค์แตกออก 

(haretu) 

(4) อุบัตเิหตุแก๊สแรงดันสูงส่วนใหญ่เป็นการปะทุและรั่วไหล และก็มอีุบัตเิหตุที่ภาชนะบรรจุแก๊ส ฯลฯ 

แตกออก (haretu) หรือเสยีหายดว้ย 
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■ คําถามขอ้ที่ 35 (อุบัตเิหตุถังแก๊ส (bonbe) กระเด็น) 

จงเลอืกคําอธบิายที่ผดิเก ีย่วกับอุบัตเิหตุถังแก๊ส (bonbe) กระเด็น เพียงคําตอบเดียวจาก 4 

ขอ้ต่อไปนี้ 

 

(1) ถงึแมส้่วนวาล์วของถังแก๊ส (bonbe) เตมิจะหักเสยีหายก็ไม่มปัีญหาใดๆ 

(2) หากส่วนวาลว์ของถังแก๊ส (bonbe) เตมิหักเสยีหาย มอีันตรายทีถ่ังแก๊ส (bonbe) 

อาจกระเด็นอย่างรุนแรงดว้ยแรงของแก๊สทีพุ่่งออกมา 

(3) กรณีทีเ่กดิอุบัตเิหตุกระเด็น หากรับมือดว้ยการปิดวาล์วจะเป็นอันตราย 

(4) กรณีทีเ่กดิอุบัตเิหตุกระเด็น ไม่มวีธิ ีจัดการใดๆ นอกจากรอใหแ้ก๊สหมด 

 

 

■ คําถามขอ้ที่ 36 (ส ิง่ทีค่วรทราบในการใชแ้ก๊สแรงดันสูง) 

จงเลอืกคําอธบิายทีถ่ ูกตอ้งเก ีย่วกับกฎหมายรักษาความปลอดภัยจากแก๊สแรงดันสูง 

เพียงคําตอบเดียวจาก 4 ขอ้ต่อไปนี้ 

 

(1) กําหนดใหต้อ้งเก็บรักษาแก๊สแรงดันสูงไวใ้นสถานที่ซ ึง่มอีุณหภูมไิม่เกนิ 30°C 

(2) กําหนดใหต้อ้งเก็บรักษาแก๊สแรงดันสูงไวใ้นสถานที่ซ ึง่มอีุณหภูมไิม่เกนิ 35°C 

(3) กําหนดใหต้อ้งเก็บรักษาแก๊สแรงดันสูงไวใ้นสถานที่ซ ึง่มอีุณหภูมไิม่เกนิ 40°C 

(4) กําหนดใหต้อ้งเก็บรักษาแก๊สแรงดันสูงไวใ้นสถานที่ซ ึง่มอีุณหภูมไิม่เกนิ 45°C 
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■ คําถามขอ้ที่ 37 (ความผดิปกตขิองสุขภาพจากไอระเหย (hyumu)) 

จงเลือกคําอธบิายทีผ่ดิเกี่ยวกับความผดิปกตขิองสุขภาพจากไอระเหย (hyumu) เพียงคําตอบเดียวจาก 4 

ขอ้ต่อไปนี้ 

 

(1) ปรมิาณไอระเหย (hyumu) ทีเ่กดิจากการเช ือ่มแก๊ส นอ้ยกว่าปรมิาณไอระเหย (hyumu) 

ที่เกดิในการเช ือ่มอารก์ 

(2) กล่าวกันว่าไอระเหย (hyumu) ทีเ่กดิจากการเช ือ่มแก๊ส ไม่มปัีญหาต่อสุขภาพ 

(3) มีขอ้กังวลว่าอาจจะเกดิมะเร็งปอดหรือโรคหอบหืดเนื่องจากการตัดสเตนเลส 

(4) ในช่วงไม่ก ีปี่ที่ผ่านมา ผลกระทบดา้นสุขภาพต่อระบบประสาทส่วนกลางเนื่องจากการเช ือ่ม / 

ตัดวัสดุประเภททองแดงรวมถงึแมงกานีสค่อยๆ เร ิม่เป็นปัญหา 
 
 

■ คําถามขอ้ที่ 38 (ระเบดิฝุ่ น (hunjin bakuhatu) หมายถงึ) 

จงเลอืกคําอธบิายที่ผดิเก ีย่วกับระเบดิฝุ่ น (hunjin bakuhatu) เพียงคําตอบเดียวจาก 4 ขอ้ต่อไปนี้ 

 

(1) ระเบดิฝุ่ น (hunjin bakuhatu) หมายถงึ การทีม่วีัสดุตดิไฟ (kanensei no mono) 

กลายเป็นอนุภาคละเอียด (ฝุ่ น) และลอยอยู่ในอากาศจํานวนมาก 

แหล่งจุดระเบดิอาจตามมาและเกดิการระเบดิอย่างรุนแรงได ้

(2) ระเบดิฝุ่ น (hunjin bakuhatu) เกดิขึน้ไดแ้มกั้บแป้งสาลี, น้ําตาลหรือพลาสตกิ หากเป็นสิง่ที่เผาไหมไ้ด ้

(3) การเช ือ่มแก๊สไม่เป็นแหล่งจุดระเบดิของระเบดิฝุ่ น (hunjin bakuhatu) 

(4) ระเบดิฝุ่ น (hunjin bakuhatu) เกดิขึน้ไดจ้ากโลหะ เช่น อลูมเินียมหรือเหล็กซึง่ไม่ตดิไฟในสภาพกอ้น 
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■ คําถามขอ้ที่ 39 (การป้องกันความเสยีหายจากแก๊สเช ือ้เพลงิระเบดิ) 

จงเลอืกคําอธบิายที่ผดิเก ีย่วกับการป้องกันความเสยีหายจากแก๊สเช ือ้เพลงิระเบดิ 

เพียงคําตอบเดียวจาก 4 ขอ้ต่อไปนี้ 

 

(1) อุบัตเิหตุระเบดิที่เกดิในการเชือ่มแก๊ส มักจะเกดิจากแก๊สเชือ้เพลงิ เช่น อะเซทลิีน (asechiren) ฯลฯ 

รั่วไหลเขา้ไปในพื้นทีทํ่างาน และเปลวไฟในงานเชือ่มหรือไฟแช็คจุดตดิไฟกลายเป็นแหล่งจุดระเบดิ 

(2) พื้นฐานคือตอ้งไม่ใหเ้กดิการรั่วไหลของแก๊สเช ือ้เพลงิ เพื่อป้องกันอุบัตเิหตุระเบดิ 

(3) จําเป็นตอ้งทําการหมุนเว ียนอากาศในสถานที่ทํางานอย่างเพียงพอในแต่ละวัน 

(4) กรณีที่คาดว่าจะมีงานที่ประกอบดว้ยหลายส่วนร่วมกับผูป้ระกอบการรายอืน่ๆ ฯลฯ 

ไม่จําเป็นตอ้งทําการปรับการทํางานใหเ้หมาะสมล่วงหนา้ 

 

 

■ คําถามขอ้ที่ 40 (สาเหตุของไฟยอ้นกลับ) 

จงเลอืกคําอธบิายที่ผดิเก ีย่วกับสาเหตุของไฟยอ้นกลับ เพียงคําตอบเดียวจาก 4 ขอ้ต่อไปนี้ 

 

(1) กรณีทีค่วามเร็วในการเผาไหมสู้งกว่าการไหลของแก๊ส เช่น อุณหภูมขิองหัวทพิ (higuchi) สูงข ึน้, 

อัตราการไหลไม่เพียงพอ, อัตราส่วนแก๊สผสมเปลีย่นแปลง ฯลฯ 

(2) กรณีที่สัมผัสกับวัสดุที่จะทําการเช ือ่ม ฯลฯ หรือเม็ดโลหะกระเด็น (supatta) ปิดกัน้ปลายหัวทพิ 

(higuchi) ไว  ้

(3) กรณีทีใ่ชห้ัวทพิ (higuchi) สําหรับแก๊สอะเซทลิีน (asechiren) กับแก๊ส LPG (LPG) 

(4) กรณีที่ม ีฝุ่ นโลหะหรือเขม่าเกาะจากการเกดิไฟยอ้นกลับครัง้ก่อนอยู่ภายในสาย (housu) 

สําหรับออกซเิจน (sanso) 
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■ คําถามขอ้ที่ 41 (ความเสยีหายจากไฟยอ้นกลับ) 

จงเลอืกคําอธบิายที่ผดิเก ีย่วกับความเสยีหายจากไฟยอ้นกลับ เพียงคําตอบเดียวจาก 4 ขอ้ต่อไปนี้ 

 

(1) หัวทพิ (higuchi) หรือท่อเป่า (suikan) อาจไหมเ้สยีหายจากการเกดิไฟยอ้นกลับ 

(2) สาย (housu) อาจแตกออก (haretu) จากการเกดิไฟยอ้นกลับ 

(3) หากหยุดไฟยอ้นกลับดว้ยวาลว์เซฟตี ้(anzen ki) แลว้ ถงึแมจ้ะเกดิไฟยอ้นกลับซํ้าก็ไม่มปัีญหาใดๆ 

(4) หากเขม่าเกาะภายในสาย (housu) ออกซเิจน (sanso) จากการเกดิไฟยอ้นกลับ 

เขม่าอาจลุกไหมจ้นระเบดิได  ้

 

 

■ คําถามขอ้ที่ 42 (การป้องกันความเสยีหายจากไฟยอ้นกลับ) 

จงเลอืกคําอธบิายที่ผดิเก ีย่วกับการป้องกันความเสยีหายจากไฟยอ้นกลับ เพียงคําตอบเดียวจาก 4 

ขอ้ต่อไปนี้ 

 

(1) จําเป็นตอ้งกําจัดแก๊สก่อนเร ิม่งานอย่างจรงิจัง เพื่อป้องกันไฟยอ้นกลับ 

(2) จําเป็นตอ้งตรวจสอบและเตรียมความพรอ้มอุปกรณ์ต่างๆ อย่างจรงิจัง เพื่อป้องกันไฟยอ้นกลับ 

(3) จําเป็นตอ้งจัดการกับแก๊สตดิไฟและออกซเิจน (sanso) ตามมาตรฐาน ฯลฯ เพื่อป้องกันไฟยอ้นกลับ 

(4) ไม่จําเป็นตอ้งตดิวาล์วเซฟตี ้(anzen ki) อย่างแน่นหนา เพราะไม่มปีระสทิธภิาพป้องกันไฟยอ้นกลับ 
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■ คําถามขอ้ที่ 43 (ความเสยีหายทีเ่กดิเวลาเช ือ่มแก๊ส) 

จงเลอืกคําอธบิายทีถ่ ูกตอ้งเก ีย่วกับความเสยีหายทีเ่กดิเวลาเช ือ่มแก๊ส เพียงคําตอบเดียวจาก 4 

ขอ้ต่อไปนี้ 

 

(1) เวลาทํางานเชือ่มแก๊ส จะเกดิรังสอีัลตราไวโอเลตทีแ่รงจากส่วนทีม่อีุณหภูมสิูง เช่น 

วัสดุทีจ่ะทําการเชือ่มหรือเปลวไฟ ฯลฯ 

(2) การเช ือ่มแก๊สจะเกดิรังสแีสงที่มองเห็นได ้(แสงที่มองเห็นไดด้ว้ยตา) หรือรังสแีสงที่ม ีอันตราย 

(yuugai kousen) เช่น รังสอีัลตราไวโอเลต ฯลฯ ที่แรง 

(3) การขาดออกซเิจน (sanso ketubou) หมายถงึสภาวะทีค่วามเขม้ขน้ของออกซเิจน (sanso) 

ในอากาศนอ้ยกว่า 18% ตามขอ้บังคับป้องกันอาการขาดออกซเิจน (sanso ketubou) ฯลฯ 

(4) กรณีทีทํ่าการเชือ่มแก๊ส / ตัดในสถานทีซ่ ึง่มีการหมุนเวยีนอากาศไม่เพียงพอ 

หากทําการหมุนเวยีนอากาศโดยตรงดว้ยอุปกรณ์หมุนเวยีนอากาศแบบเคลื่อนยา้ยได ้ฯลฯ 

ก็ไม่จําเป็นตอ้งมอีุปกรณ์ป้องกันสําหรับหายใจ (kokyuu you hogo gu) 
 
 

■ คําถามขอ้ที่ 44 (การเกดิไอระเหย (hyumu) โลหะจากการเช ือ่มแก๊ส ฯลฯ) 

จงเลือกคําอธบิายทีผ่ดิเกี่ยวกับไอระเหย (hyumu) โลหะจากการเชือ่มแก๊ส ฯลฯ เพียงคําตอบเดียวจาก 4 

ขอ้ต่อไปนี้ 

 

(1) ไอระเหย (hyumu) คือไอเกดิจากโลหะทีม่อีุณหภูมสิูงกลายเป็นไอน้ํา 

หลุดออกสู่สภาพแวดลอ้มการทํางาน แลว้เย็นลงในอากาศและจับตัว 

(2) ในการเช ือ่มแก๊สหรือตัดดว้ยแก๊ส (gasu setudan) โลหะที่อยู่ในการชุบผวิจะกลายเป็นไอระเหย 

(hyumu) ดว้ย 

(3) โรคฝุ่ นจับปอด (jinpai) เป็นอาการที่รา้ยแรงทีส่ ุดซ ึง่เป็นการบาดเจ็บเรื ้อรังอันเกดิจากไอระเหย 

(hyumu) โลหะ 

(4) โรคฝุ่ นจับปอด (jinpai) ถงึแมอ้าการป่วยจะดําเนินไป ก็จะไม่ทําใหห้ายใจลําบาก 
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■ คําถามขอ้ที่ 45 (มาตรการรับมอืกับไอระเหย (hyumu) โลหะ) 

จงเลือกคําอธบิายทีถู่กตอ้งเกี่ยวกับมาตรการรับมือกับไอระเหย (hyumu) โลหะ เพียงคําตอบเดียวจาก 4 

ขอ้ต่อไปนี้ 

 

(1) โดยทั่วไป มาตรการป้องกันการสัมผัสและสูดดมสารเคมหีรือฝุ่ นม ี3 ขอ้ ไดแ้ก ่

การสรา้งความปลอดภัยโดยการกําจัดแหล่งกําเนิดอันตราย ไม่ใชส้ารอันตราย, มาตรการทางวศิวกรรม 

เช่น อุปกรณ์ระบายอากาศเฉพาะที ่ฯลฯ และมาตรการจัดการ เช่น 

ฝึกอบรมความปลอดภัยและอาชวีอนามัยใหก้ับคนงาน ฯลฯ 

(2) ในบรรดามาตรการป้องกันการสัมผัสและสูดดมสารเคมีหรือฝุ่ น 

สิง่ที่ควรใหค้วามสําคัญและดําเนินการเป็นอันดับหนึ่งคือ มาตรการทางวศิวกรรม 

(3) ในบรรดามาตรการป้องกันการสัมผัสและสูดดมสารเคมีหรือฝุ่ น 

สิง่ที่ควรใหค้วามสําคัญและดําเนินการเป็นอันดับหนึ่งคือ มาตรการจัดการ 

(4) สําหรับการเชือ่มแก๊ส การสรา้งความปลอดภัยโดยการกําจัดแหล่งกําเนิดอันตราย 

คือการลดการเกดิไอระเหย (hyumu) แต่เป็นการยากที่จะกําจัดไอระเหย (hyumu) ใหห้มดไป 

 
 

■ คําถามขอ้ที่ 46 (อุปกรณ์ป้องกันสําหรับหายใจ (kokyuu you hogo gu)) 

จงเลอืกคําอธบิายที่ผดิเก ีย่วกับอุปกรณ์ป้องกันสําหรับหายใจ (kokyuu you hogo gu) 

เพียงคําตอบเดียวจาก 4 ขอ้ต่อไปนี้ 

 

(1) ถงึแมใ้นกรณีที่การตดิตัง้อุปกรณ์ระบายอากาศเฉพาะที ่ฯลฯ ทําไดย้าก 

ก็ไม่จําเป็นตอ้งใชอุ้ปกรณ์ป้องกันสําหรับหายใจ (kokyuu you hogo gu) 

(2) อุปกรณ์ป้องกันสําหรับหายใจ (kokyuu you hogo gu) 

ตอ้งเลือกอุปกรณ์ป้องกันที่เหมาะสมและปฏบิัตติามวธิีใชอ้ย่างเหมาะสม 

(3) การใชอุ้ปกรณ์ป้องกันสําหรับหายใจ (kokyuu you hogo gu) เก ีย่วขอ้งกับการจัดการงาน 

(4) อุปกรณ์ป้องกันสําหรับหายใจ (kokyuu you hogo gu) เป็นอุปกรณ์ป้องกันส่วนบุคคล 
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■ คําถามขอ้ที่ 47 (หนา้กากกันฝุ่ น) 

จงเลอืกคําอธบิายที่ผดิเก ีย่วกับหนา้กากกันฝุ่ น เพียงคําตอบเดียวจาก 4 ขอ้ต่อไปนี้ 

 

(1) หนา้กากกันฝุ่ น หมายถงึ อุปกรณ์ป้องกันสําหรับหายใจ (kokyuu you hogo gu) ประเภทกําจัดฝุ่ น 

ฯลฯ ในพื้นทีท่ํางานดว้ยฟิลเตอร  ์

(2) ประเภทของหนา้กากกันฝุ่ น มีแบบเปลี่ยนและแบบใชแ้ลว้ท ิง้ 

(3) เมือ่เทียบหนา้กากกันฝุ่ นแบบต่อตรงกับหนา้กากกันฝุ่ นแบบแยก แบบต่อตรงมีประสทิธภิาพสูงกว่า 

(4) หนา้กากอนามัยหรือหนา้กากผา้ใยสังเคราะหท์ี่ใชท้ั ่วไปในครัวเรือน ไม่มีคุณสมบัตป้ิองกันฝุ่ น 
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บทที่ 3 คําถามเกีย่วกับกฎหมายและคําสั่งที่เก ีย่วขอ้ง 

 

■ คําถามขอ้ที่ 48 (ระบบกฎหมายเก ีย่วกับการเช ือ่มแก๊ส ฯลฯ) 

จงเลอืกคําอธบิายทีถ่ ูกตอ้งเก ีย่วกับระบบกฎหมายเก ีย่วกับการเชือ่มแก๊ส ฯลฯ เพียงคําตอบเดียวจาก 

4 ขอ้ต่อไปนี้ 

 

(1) ในบรรดากฎหมายหลายฉบับทีเ่ก ีย่วขอ้งกับงานเชือ่มแก๊ส กฎหมายที่เป็นหลักไดแ้ก่ 

กฎหมายความปลอดภัยและอาชวีอนามัยแรงงาน (roudou anzen eiseihou) 

(2) ในบรรดากฎหมายหลายฉบับทีเ่ก ีย่วขอ้งกับงานเชือ่มแก๊ส กฎหมายที่เป็นหลักไดแ้ก่ 

กฎหมายโรคฝุ่ นจับปอด (jinpai) 

(3) ในบรรดากฎหมายหลายฉบับทีเ่ก ีย่วขอ้งกับงานเชือ่มแก๊ส กฎหมายที่เป็นหลักไดแ้ก่ 

กฎหมายการวัดสภาพแวดลอ้มในการทํางาน 

(4) ในบรรดากฎหมายหลายฉบับทีเ่ก ีย่วขอ้งกับงานเชือ่มแก๊ส กฎหมายที่เป็นหลักไดแ้ก่ 

ขอ้บังคับเพื่อป้องกันอาการขาดออกซเิจน (sanso ketubou) ฯลฯ 

 

 

■ คําถามขอ้ที่ 49 (หนา้ทีร่ับผดิชอบของผูป้ระกอบการ ฯลฯ) 

จงเลือกคําอธบิายทีถู่กตอ้งเกี่ยวกับหนา้ทีร่ับผดิชอบของผูป้ระกอบการ ฯลฯ 

ตามกฎหมายความปลอดภัยและอาชวีอนามัยแรงงาน (roudou anzen eiseihou) เพียงคําตอบเดียวจาก 4 

ขอ้ต่อไปนี้ 

 

(1) ผูป้ระกอบการปฏบิัตติามมาตรฐานขัน้ตํ่าตามที่ไดก้ําหนดไวใ้นกฎหมาย 

เพื่อป้องกันความเสยีหายในการทํางานก็เพียงพอ 

(2)ผูป้ระกอบการตอ้งดูแลความปลอดภัยของคนงานในสถานทีทํ่างานโดยจัดเตรียมสภาพแวดลอ้มการทํางาน

ที่สะดวกสบายและปรับปรุงเงื่อนไขแรงงานใหด้ขี ึน้ 

(3) ผูป้ระกอบการยังตอ้งร่วมมือกับมาตรการของรัฐ เก ีย่วกับการป้องกันความเสยีหายในการทํางาน 

(4) นอกเหนือจากทีค่นงานตอ้งปฏบิัตติามรายการที่จําเป็นเพื่อป้องกันความเสยีหายในการทํางานแลว้ 

ไม่จําเป็นตอ้งร่วมมือกับมาตรการเก ีย่วกับการป้องกันความเสยีหายในการทํางาน 

ซ ึง่ผูป้ระกอบการและผูเ้ก ีย่วขอ้งอื่นๆ ดําเนินการ 
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■ คําถามขอ้ที่ 50 (การฝึกอบรมเวลารับเขา้ทํางาน ฯลฯ) 

จงเลือกคําอธบิายทีถู่กตอ้งเกี่ยวกับการฝึกอบรมเวลารับเขา้ทํางาน ฯลฯ 

ตามขอ้บังคับความปลอดภัยและอาชวีอนามัยแรงงาน เพียงคําตอบเดียวจาก 4 ขอ้ต่อไปนี้ 

 

(1) เมื่อผูป้ระกอบการรับคนงานเขา้มาทํางาน 

จะตอ้งดําเนินการฝึกอบรมรายการทีจํ่าเป็นเพื่อความปลอดภัยหรืออาชวีอนามัย 

เกี่ยวกับหนา้ที่งานทีค่นงานดังกล่าวตอ้งทํางานโดยไม่ชักชา้ 

(2) เมื่อผูป้ระกอบการเปลี่ยนแปลงเนื้อหางานของคนงาน 

ไม่จําเป็นตอ้งดําเนินการฝึกอบรมรายการทีจํ่าเป็นเพื่อความปลอดภัยหรืออาชวีอนามัย 

เกี่ยวกับหนา้ที่งานทีค่นงานดังกล่าวตอ้งทํางานโดยไม่ชักชา้ 

(3) เมื่อผูป้ระกอบการรับคนงานเขา้มาทํางาน 

จะตอ้งดําเนินการฝึกอบรมรายการทัง้หมดทีจํ่าเป็นเพื่อความปลอดภัยหรืออาชวีอนามัย 

เกี่ยวกับหนา้ที่งานทีค่นงานดังกล่าวตอ้งทํางานโดยไม่ชักชา้ 

(4) เมื่อผูป้ระกอบการเปลี่ยนแปลงเนื้อหางานของคนงาน 

จะตอ้งดําเนินการฝึกอบรมรายการทัง้หมดทีจํ่าเป็นเพื่อความปลอดภัยหรืออาชวีอนามัย 

เกี่ยวกับหนา้ที่งานทีค่นงานดังกล่าวตอ้งทํางานโดยไม่ชักชา้ 

 

 

■ คําถามขอ้ที่ 51 (การออกใบรับรองสําเร็จการฝึกอบรมทักษะใหม่ ฯลฯ) 

จงเลอืกคําอธบิายที่ผดิเก ีย่วกับการออกใบรับรองสําเร็จการฝึกอบรมทักษะใหม่ ฯลฯ 

ตามขอ้บังคับความปลอดภัยและอาชวีอนามัยแรงงาน เพียงคําตอบเดียวจาก 4 ขอ้ต่อไปนี้ 

 

(1) เวลาทีทํ่าใบรับรองสําเร็จการฝึกอบรมทักษะสูญหายหรือเสยีหาย 

ตอ้งขอออกใบรับรองสําเร็จการฝึกอบรมทักษะใหม่ 

(2) การออกใบรับรองสําเร็จการฝึกอบรมทักษะใหม่ 

สามารถทําไดท้ีห่น่วยงานศกึษาอบรมขึน้ทะเบียนที่ออกใบรับรองสําเร็จการฝึกอบรมทักษะ 

(3) ถงึแมจ้ะทําใบรับรองสําเร็จการฝึกอบรมทักษะสูญหาย 

ก็สามารถทําหนา้ที่งานที่เกี่ยวกับการฝึกอบรมทักษะดังกล่าวได ้

(4) เวลาทีเ่ปลี่ยนชือ่-สกุล ตอ้งขอเปลี่ยนแปลงใบรับรองสําเร็จการฝึกอบรมทักษะ 
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เฉลยคําตอบทีถู่กตอ้ง 
บทที่ 1 คําถามเกีย่วกับอุปกรณ์ที่ใชใ้นการเช ือ่มแก๊ส ฯลฯ 
 

■ คําถามขอ้ที่ 1 (ลักษณะพเิศษของการตัดดว้ยแก๊ส (gasu setudan)) ······················· : (3) 

■ คําถามขอ้ที่ 2 (อันตรายจากการเช ือ่ม / ตัดดว้ยแก๊ส) ········································ : (2) 

■ คําถามขอ้ที่ 3 (อุปกรณ์ที่ใชใ้นการเช ือ่ม / ตัดดว้ยแก๊ส) ····································· : (3) 

■ คําถามขอ้ที่ 4 (หัวพ่น (tochi)) ································································ : (1) 

■ คําถามขอ้ที่ 5 (ประเภทของแก๊สตดิไฟและหัวทพิ (Higuchi)) ······························· : (2) 

■ คําถามขอ้ที่ 6 (อุปกรณ์ปรับแรงดัน (aturyoku chousei ki)) ································ : (3) 

■ คําถามขอ้ที่ 7 (ส ิง่ทีค่วรทราบในการใชอุ้ปกรณ์ปรับแรงดัน (aturyoku chousei ki)) ······ : (4) 

■ คําถามขอ้ที่ 8 (การเช ือ่ม / ตัดดว้ยแก๊สและไฟยอ้นกลับ) ···································· : (3) 

■ คําถามขอ้ที่ 9 (สภีายนอกของสาย (housu) แก๊สสําหรับเช ือ่ม / ตัด) ······················· : (1) 

■ คําถามขอ้ที่ 10 (ป้ายกํากับการเตมิภาชนะบรรจุแก๊ส) ········································ : (1) 

■ คําถามขอ้ที่ 11 (สขีองภาชนะบรรจุแก๊ส) ······················································ : (1) 

■ คําถามขอ้ที่ 12 (ถังแก๊ส (bonbe) แก๊สตดิไฟชนิดอื่นๆ) ····································· : (3) 

■ คําถามขอ้ที่ 13 (ถังแก๊สออกซเิจน (sanso bonbe)) ········································· : (2) 

■ คําถามขอ้ที่ 14 (คุณสมบัต)ิ ···································································· : (1) 

■ คําถามขอ้ที่ 15 (ส ิง่ทีค่วรระวังในการขนยา้ยภายในโรงงาน ฯลฯ) ··························· : (4) 

■ คําถามขอ้ที่ 16 (ส ิง่ทีค่วรทราบเวลาใชถ้ังแก๊ส (bonbe)) ···································· : (1) 

■ คําถามขอ้ที่ 17 (ส ิง่ทีค่วรระวังเวลาคืนภาชนะบรรจุแก๊ส)····································· : (1) 

■ คําถามขอ้ที่ 18 (การตดิตัง้อุปกรณ์ปรับแรงดัน (aturyoku chousei ki) (1)) ··············· : (3) 

■ คําถามขอ้ที่ 19 (การตดิตัง้อุปกรณ์ปรับแรงดัน (aturyoku chousei ki) (2)) ··············· : (3) 

■ คําถามขอ้ที่ 20 (ขอ้ควรระวังในการใชอุ้ปกรณ์ปรับแรงดัน (aturyoku chousei ki) (1)) ··· : (1) 

■ คําถามขอ้ที่ 21 (ขอ้ควรระวังในการใชอุ้ปกรณ์ปรับแรงดัน (aturyoku chousei ki) (2)) ··· : (4) 
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■ คําถามขอ้ที่ 22 (การเชือ่มต่ออุปกรณ์ปรับแรงดัน (aturyoku chousei ki) กับหัวเช ือ่ม ฯลฯ (1)) : 

(4) 

■ คําถามขอ้ที่ 23 (การจุดตดิไฟและปรับเปลวไฟ) ·············································· : (3) 

■ คําถามขอ้ที่ 24 (ส ิง่ทีค่วรระวังระหว่างทํางานเชือ่ม / ตัด และวธิดีับไฟ) ···················· : (3) 

■ คําถามขอ้ที่ 25 (การเลือก, ตดิตัง้ และทําความสะอาดหัวทพิ (higuchi)) ·················· : (1) 

■ คําถามขอ้ที่ 26 (การตรวจสอบสาย (housu) แก๊สดว้ยสายตา) ······························ : (4) 

■ คําถามขอ้ที่ 27 (การตรวจสอบท่อเป่า (suikan) (หัวพ่น (tochi))) ·························· : (4) 

■ คําถามขอ้ที่ 28 (การตรวจสอบอุปกรณ์ปรับแรงดัน (aturyoku chousei ki)) ··············· : (3) 

 
 
บทที่ 2 คําถามเกีย่วกับความรูพ้ ื ้นฐานเกีย่วกับแก๊สตดิไฟ / ออกซเิจน (sanso) 

 

■ คําถามขอ้ที่ 29 (ลักษณะเด่นของออกซเิจน (sanso)) ······································· : (1) 

■ คําถามขอ้ที่ 30 (3 องคป์ระกอบของการเผาไหม)้ ············································ : (4) 

■ คําถามขอ้ที่ 31 (พลังงานขัน้ตํ่าในการจุดไฟ) ················································· : (1) 

■ คําถามขอ้ที่ 32 (ความเสยีหายจากแก๊สทีใ่ชใ้นการเช ือ่ม) ···································· : (1) 

■ คําถามขอ้ที่ 33 (ขอ้ควรระวังกรณีที่เกดิเพลงิไหมจ้ากแก๊สทีใ่ชใ้นการเช ือ่ม) ··············· : (4) 

■ คําถามขอ้ที่ 34 (อุบัตเิหตุแก๊สแรงดันสูงแตกออก (haretu)) ································ : (3) 

■ คําถามขอ้ที่ 35 (อุบัตเิหตุถังแก๊ส (bonbe) กระเด็น) ········································· : (1) 

■ คําถามขอ้ที่ 36 (ส ิง่ทีค่วรทราบในการใชแ้ก๊สแรงดันสูง) ····································· : (3) 

■ คําถามขอ้ที่ 37 (ความผดิปกตขิองสุขภาพจากไอระเหย (hyumu)) ························· : (2) 

■ คําถามขอ้ที่ 38 (ระเบดิฝุ่ น (hunjin bakuhatu) หมายถงึ) ··································· : (3) 

■ คําถามขอ้ที่ 39 (การป้องกันความเสยีหายจากแก๊สเช ือ้เพลงิระเบดิ) ························ : (4) 

■ คําถามขอ้ที่ 40 (สาเหตุของไฟยอ้นกลับ) ····················································· : (3) 

■ คําถามขอ้ที่ 41 (ความเสยีหายจากไฟยอ้นกลับ) ·············································· : (3) 

■ คําถามขอ้ที่ 42 (การป้องกันความเสยีหายจากไฟยอ้นกลับ) ································· : (4) 

■ คําถามขอ้ที่ 43 (ความเสยีหายทีเ่กดิเวลาเช ือ่มแก๊ส) ········································· : (4) 

■ คําถามขอ้ที่ 44 (การเกดิไอระเหย (hyumu) โลหะจากการเช ือ่มแก๊ส ฯลฯ) ················ : (4) 

■ คําถามขอ้ที่ 45 (มาตรการรับมอืกับไอระเหย (hyumu) โลหะ) ······························ : (4) 

■ คําถามขอ้ที่ 46 (อุปกรณ์ป้องกันสําหรับหายใจ (kokyuu you hogo gu)) ·················· : (1) 

■ คําถามขอ้ที่ 47 (หนา้กากกันฝุ่ น) ······························································ : (3) 
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บทที่ 3 คําถามเกีย่วกับกฎหมายและคําสั่งที่เก ีย่วขอ้ง 

 

■ คําถามขอ้ที่ 48 (ระบบกฎหมายเก ีย่วกับการเช ือ่มแก๊ส ฯลฯ) ································· : (1) 

■ คําถามขอ้ที่ 49 (หนา้ทีร่ับผดิชอบของผูป้ระกอบการ ฯลฯ) ·································· : (3) 

■ คําถามขอ้ที่ 50 (การฝึกอบรมเวลารับเขา้ทํางาน ฯลฯ) ······································· : (1) 

■ คําถามขอ้ที่ 51 (การออกใบรับรองสําเร็จการฝึกอบรมทักษะใหม่ ฯลฯ) ····················· : (3) 
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	- สีของภาชนะบรรจุแก๊ส (คู่มือหน้า 28)

	(2) ถังแก๊ส (bonbe) อะเซทิลีน (asechiren)
	- โครงสร้างภายในของถังแก๊ส (bonbe) อะเซทิลีน (asechiren) (คู่มือหน้า 28)
	・ ลักษณะเด่นของรูปร่างภายนอกของถังแก๊ส (bonbe) อะเซทิลีน (asechiren) (คู่มือหน้า 29)

	(3) ถังแก๊ส (bonbe) แก๊สติดไฟชนิดอื่นๆ (คู่มือหน้า 30)
	(4) ถังแก๊สออกซิเจน (sanso bonbe) (คู่มือหน้า 30)
	(5) อุปกรณ์รวมแก๊ส
	- อุปกรณ์เชื่อมรวมแก๊ส หมายถึง (คู่มือหน้า 30)
	- การจัดการอุปกรณ์เชื่อมรวมแก๊ส (คู่มือหน้า 32)



	1.3 การจัดการอุปกรณ์ที่ใช้ในการเชื่อมแก๊ส ฯลฯ
	1.3.1 คุณสมบัติ (คู่มือหน้า 33)
	1.3.2 ถังแก๊ส (bonbe) และอุปกรณ์กำเนิดอะเซทิลีน (asechiren)
	(1) สิ่งที่ควรระวังในการขนย้ายถังแก๊ส (bonbe)
	- สิ่งที่ควรระวังเวลาขนส่งยานพาหนะ (คู่มือหน้า 34)
	- สิ่งที่ควรระวังในการขนย้ายภายในโรงงาน ฯลฯ (คู่มือหน้า 36)

	(2) วิธีใช้ถังแก๊ส (bonbe)
	- วิธีใช้ถังแก๊ส (bonbe) (คู่มือหน้า 36)
	- สิ่งที่ควรทราบเวลาใช้ถังแก๊ส (bonbe) (คู่มือหน้า 37)

	(3) สิ่งที่ควรระวังเวลาเลิกใช้ / คืน
	- การคืนภาชนะบรรจุแก๊ส ฯลฯ (คู่มือหน้า 37)
	- สิ่งที่ควรระวังเวลาคืนภาชนะบรรจุแก๊ส (คู่มือหน้า 37)


	1.3.3 อุปกรณ์ปรับแรงดัน (aturyoku chousei ki)
	(1) การติดตั้งอุปกรณ์ปรับแรงดัน (aturyoku chousei ki) (คู่มือหน้า 41)
	(2) กรณีที่พบความผิดปกติกับอุปกรณ์ปรับแรงดัน (aturyoku chousei ki)
	- แรงดันฝั่งแรงดันต่ำสูงขึ้น (คู่มือหน้า 42)

	(3) ข้อควรระวังในการใช้อุปกรณ์ปรับแรงดัน (aturyoku chousei ki) (คู่มือหน้า 43)

	1.3.4 หัวเชื่อม ฯลฯ
	(1) การติดตั้ง (คู่มือหน้า 43)
	(2) การจุดติดไฟและปรับเปลวไฟ
	- การปรับแรงดันฝั่งแรงดันต่ำของอุปกรณ์ปรับแรงดัน (aturyoku chousei ki) (คู่มือหน้า 44)
	- การจุดติดไฟและปรับเปลวไฟ (คู่มือหน้า 44)

	(3) การเชื่อมและการตัด
	- การเชื่อม (คู่มือหน้า 45)
	- การตัด (คู่มือหน้า 45)
	- สิ่งที่ควรระวังระหว่างทำงานเชื่อม / ตัด
	กรณีที่มีเสียงผิดปกติจากท่อเป่า (suikan) (คู่มือหน้า 46)

	- วิธีดับไฟ (คู่มือหน้า 47)


	1.3.5 หัวทิพ (higuchi)
	- การเลือกหัวทิพ (higuchi) (คู่มือหน้า 47)
	- วิธีติดตั้งหัวทิพ (higuchi) (คู่มือหน้า 47)
	- วิธีทำความสะอาดหัวทิพ (higuchi) (คู่มือหน้า 49)

	1.3.6 สาย (housu)
	- การติดตั้งข้อต่อแบบวันทัช (คู่มือหน้า 50)
	- การตรวจสอบสาย (housu) แก๊สด้วยสายตา (คู่มือหน้า 51)
	- ข้อควรระวังในการใช้สาย (housu) แก๊ส (คู่มือหน้า 52)

	1.3.7 การตรวจสอบอุปกรณ์ที่ใช้ในการเชื่อมแก๊ส
	- ความจำเป็นในการตรวจสอบอุปกรณ์ที่ใช้ในการเชื่อมแก๊ส (คู่มือหน้า 52)
	- การตรวจสอบท่อเป่า (suikan) (หัวพ่น (tochi)) ฯลฯ
	รายการตรวจสอบโดยผู้ประกอบการ (คู่มือหน้า 53)

	- การตรวจสอบอุปกรณ์ปรับแรงดัน (aturyoku chousei ki) ฯลฯ
	รายการตรวจสอบโดยผู้ประกอบการ (คู่มือหน้า 54)




	บทที่ 2 ความรู้พื้นฐานเกี่ยวกับแก๊สติดไฟ / ออกซิเจน (sanso)
	2.1 ความรู้พื้นฐานเกี่ยวกับออกซิเจน (sanso)
	2.1.1 บทนำ (คู่มือหน้า 57)
	2.1.2 อันตรายของออกซิเจน (sanso)
	- ลักษณะเด่นของออกซิเจน (sanso) (คู่มือหน้า 57)
	- ตัวอย่างอุบัติเหตุที่เกิดจากออกซิเจน (sanso) แรงดันสูง (คู่มือหน้า 58)

	2.1.3 ความเสียหายจากออกซิเจน (sanso) (คู่มือหน้า 59)

	2.2 แก๊สติดไฟ
	2.2.1 บทนำ
	(1) 3 องค์ประกอบของการเผาไหม้และข้อยกเว้น (คู่มือหน้า 60)
	(2) ความเข้มข้นขั้นต่ำสุดที่เกิดการระเบิด (bakuhatu kagen kai) และความเข้มข้นสูงสุดที่เกิดการระเบิด (คู่มือหน้า 60)
	(3) ความเร็วในการเผาไหม้ (คู่มือหน้า 61)
	(4) พลังงานขั้นต่ำในการจุดไฟ
	- พลังงานขั้นต่ำในการจุดไฟ หมายถึง (คู่มือหน้า 63)
	- แหล่งจุดระเบิด (คู่มือหน้า 63)


	2.2.2แก๊สติดไฟที่ใช้ในการเชื่อม ฯลฯ
	(1) คุณสมบัติทางกายภาพ ฯลฯ (คู่มือหน้า 65)
	(2) อันตรายและการสร้างความเสียหาย
	- อันตราย (คู่มือหน้า 66)
	- การสร้างความเสียหาย (คู่มือหน้า 66)

	(3) ข้อควรระวังกรณีที่เกิดเพลิงไหม้ (คู่มือหน้า 66)


	2.3 แก๊สแรงดันสูง
	2.3.1 แก๊สแรงดันสูง หมายถึง (คู่มือหน้า 67)
	2.3.2 อันตรายของแก๊สแรงดันสูง
	(1) อันตรายจากการบีบอัด
	- เกิดอุบัติเหตุแตกออก (haretu) (คู่มือหน้า 67)
	- อุบัติเหตุถังแก๊ส (bonbe) กระเด็น (คู่มือหน้า 68)

	(2) สิ่งที่ควรทราบในการใช้แก๊สแรงดันสูง (คู่มือหน้า 68)


	2.4 ป้องกันความเสียหาย
	2.4.1 สภาพความเสียหายจากการเชื่อมแก๊ส
	- ความผิดปกติของสุขภาพจากไอระเหย (hyumu) (คู่มือหน้า 74)

	2.4.2 การป้องกันความเสียหายจากการเชื่อมแก๊ส
	(1) การป้องกันแผลไฟไหม้ (คู่มือหน้า 75)
	(2) การป้องกันความเสียหายจากการระเบิด / เพลิงไหม้
	- สาเหตุของความเสียหายจากการระเบิด / เพลิงไหม้
	สภาพของอุบัติเหตุระเบิด / เพลิงไหม้ (คู่มือหน้า 75)
	ระเบิดฝุ่น (hunjin bakuhatu) หมายถึง (คู่มือหน้า 77)

	- การป้องกันการระเบิด / เพลิงไหม้
	■ การป้องกันความเสียหายจากการระเบิดของแก๊สเชื้อเพลิง (คู่มือหน้า 77)
	■ การป้องกันการระเบิด, เพลิงไหม้จากไฟย้อนกลับ
	ไฟย้อนกลับและสาเหตุการเกิด (คู่มือหน้า 78)
	ความเสียหายที่เกิดจากไฟย้อนกลับ (คู่มือหน้า 78)
	การป้องกันความเสียหายที่เกิดจากไฟย้อนกลับ (คู่มือหน้า 79)

	■ การป้องกันอุบัติเหตุเพลิงไหม้นอกเหนือจากแก๊สเชื้อเพลิง
	การกำจัดวัสดุติดไฟ (kanensei no mono) ฯลฯ (คู่มือหน้า 79)
	งานที่ประกอบด้วยหลายส่วน หรืองานที่อยู่ใกล้เคียง (รวมถึงด้านบนและด้านล่าง) ฯลฯ (คู่มือหน้า 81)



	(3) รังสีแสงที่สร้างความเสียหายซึ่งเกิดขึ้นเวลาเชื่อมแก๊ส (คู่มือหน้า 82)
	(4) อาการขาดออกซิเจน (sanso ketubou) (คู่มือหน้า 86)
	(5) ความเสียหายจากไอระเหย (hyumu) โลหะ
	- ไอระเหย (hyumu) โลหะและผลกระทบต่อสุขภาพ
	การเกิดไอระเหย (hyumu) โลหะจากการเชื่อมแก๊ส ฯลฯ (คู่มือหน้า 86)

	- โรคฝุ่นจับปอด (jinpai) และภาวะแทรกซ้อน
	โรคฝุ่นจับปอด (jinpai) (คู่มือหน้า 88)
	ภาวะแทรกซ้อน (คู่มือหน้า 88)

	- มาตรการรับมือกับไอระเหย (hyumu) โลหะ (คู่มือหน้า 88)
	อุปกรณ์ป้องกันสำหรับหายใจ (kokyuu you hogo gu) (คู่มือหน้า 90)
	หน้ากากกันฝุ่น (คู่มือหน้า 90)


	(6) อื่น ๆ
	- มาตรการป้องกันโรคลมแดด (necchuushou) (คู่มือหน้า 92)
	- การป้องกันความเสียหายจากการพลัดตกจากที่สูง (tuiraku saigai) (คู่มือหน้า 93)




	บทที่ 3 กฎหมายและคำสั่งที่เกี่ยวข้อง
	3.1 ระบบกฎหมายเกี่ยวกับการเชื่อมแก๊ส ฯลฯ (คู่มือหน้า 101)
	3.2 กฎหมายความปลอดภัยและอาชีวอนามัยแรงงาน (roudou anzen eiseihou) (คัดลอกมาบางส่วน)
	(หน้าที่รับผิดชอบของผู้ประกอบการ ฯลฯ)
	(การทดสอบรูปแบบ)
	(การจำกัดการทำงาน)

	3.3 ข้อบังคับความปลอดภัยและอาชีวอนามัยแรงงาน (คัดลอกมาบางส่วน)
	(การฝึกอบรมเวลารับเข้าทำงาน ฯลฯ)
	(การออกใบรับรองสำเร็จการฝึกอบรมทักษะใหม่ ฯลฯ)
	(การป้องกันการระเบิดหรือเพลิงไหม้จากการระบายอากาศ ฯลฯ)
	(การเชื่อมท่อหรือภาชนะที่มีวัตถุประเภทน้ำมัน ฯลฯ)
	(การเชื่อมในสถานที่ซึ่งมีการระบายอากาศไม่เพียงพอ ฯลฯ)
	(การติดตั้งวาล์วเซฟตี้​ (anzen ki))
	(ข้อจำกัดในการใช้ทองแดง)
	(การตรวจสอบด้วยตนเองเป็นประจำ (teiki jishu kensa))
	(อุปกรณ์ป้องกันสำหรับหายใจ (kokyuu you hogo gu) ฯลฯ)

	3.4 ข้อบังคับการป้องกันความเสียหายจากฝุ่น
	- หน้าที่งานตัดโลหะ (ข้อบังคับการป้องกันเสียหายจากฝุ่น) (คู่มือหน้า 106)
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