
実
施
記
載
例
（
堰
折
り
作
業
） 

対
 象
 職
 場
　
＊
１
 

（
鋳
物
製
造
工
程
等
を
記
入
） 

（
化
学
物
質
・
粉
じ
ん
） 

１
,２
,３
の
実
施
担
当
者
と
実
施
日
 
４
,５
,６
の
実
施
担
当
者
と
実
施
日

７
,８
の
実
施
担
当
者
と
実
施
日
 

社
　
長
 

㊞
 

㊞
 

㊞
 

㊞
 

製
造
部
長
 
課
　
長
 

安
全
衛
生
 

委
員
長
 

型
ば
ら
し
工
程

○
○
○
○

H
１
9
年
○
月
１
日

△
△
△
△

H
１
9
年
△
月
１
日

◇
◇
◇
◇

H
１
9
年
◇
月
１
日

１
. 作
　
業
　
名
 

　
　（
機
械・
設
備
） 

３
.既
存
の
災
害
防
止

対
策

２
.危
険
性
又
は
有
害
性
と
発
生
の
お
そ
れ
の
あ
る
災
害
 

　（
災
害
に
至
る
過
程
と
し
て「
～
な
の
で
、
～
し
て
」
+ 

　「
～
に
な
る
」
と
記
述
し
ま
す
）　
 

４
.リ
ス
ク
の
見
積
り
 

６
.措
置
案
想
定
リ
ス
ク
 

の
見
積
り
 

7.
対
応
措
置
 

５
.リ
ス
ク
低
減
措
置
案
 

８
．
備
 　
　
考

（
残
留
リ
ス
ク
に
つ
い
て
）

対
策
 

実
施
日
 
次
年
度

検
討
事
項

＊
こ
の
一
覧
表
は
、
職
場
の
工
程
ご
と
に
作
成
し
ま
す
。
各
工
程
の
全
て
の
作
業
（
作
業
手
順
）
を
取
り
上
げ
危
険
性
又
は
有
害
性
の
特
定
か
ら
進
め
ま
す
。 

堰
折
り
作
業
 

EP
4 

堰
折
り
作
業
を
し
て
い
る
と
き
、
扇
風
機
を
後
ろ
か
ら

当
て
て
い
る
の
で
、
粉
じ
ん
が
舞
い
上
が
り
、
局
所
排

気
装
置
の
集
じ
ん
能
力
が
低
下
し
て
い
る
た
め
、
粉
じ

ん
を
吸
い
込
ん
で
じ
ん
肺
に
な
る
。

局
所
排
気
装
置
、
防

じ
ん
マ
ス
ク
の
着
用

有
害
性
 

レ
ベ
ル
 

リ
ス
ク
 

望
ま
し
 

い
管
理
 

手
法
 

現
在
実

施
管
理

手
法

予
測
ば
 

く
露
量
 

（
EP
） 

a 
4  

0  

高
  

EP
4 

a 
4  

2  

中
  

有
害
性
 

レ
ベ
ル
 

リ
ス
ク
 

望
ま
し
 

い
管
理
 

手
法
 

現
在
実

施
管
理

手
法

予
測
ば
 

く
露
量
 

（
EP
） 

・
ス
ポ
ッ
ト
ク
ー
ラ
ー

の
設
置
 

・
局
所
排
気
装
置
の
形

状
、
位
置
変
更
 

（
騒
　
音
） 

１
. 作
　
業
　
名
 

　
　（
機
械・
設
備
） 

２
.危
険
性
又
は
有
害
性
と
発
生
の
お
そ
れ
の
あ
る
災
害
 

　（
災
害
に
至
る
過
程
と
し
て「
～
な
の
で
、
～
し
て
」
+ 

　「
～
に
な
る
」
と
記
述
し
ま
す
）　
 

４
.リ
ス
ク
の
見
積
り
 

６
.措
置
案
想
定
リ
ス
ク
 

の
見
積
り
 

7.
対
応
措
置
 

５
.リ
ス
ク
低
減
措
置
案
 

８
．
備
 　
　
考

（
残
留
リ
ス
ク
に
つ
い
て
）

対
策
 

実
施
日
 
次
年
度

検
討
事
項

堰
折
り
作
業
 

同
上
 

特
に
な
し
 

特
に
な
し
 

シ
ェ
ー
ク
ア
ウ
ト
マ
シ
ン
の
稼
動
音
が
大
き
か
っ
た
た

め
、
難
聴
に
な
る
。

堰
折
り
作
業
の
音
で
、
難
聴
に
な
る
。

有
害
性
 

レ
ベ
ル
 

リ
ス
ク
 

ば
く
露
 

時
間
 

1
時
間
 

30
分
 

  
50
分
 

H
19
 

X
／
1  

H
19
 

Y
／
1  

作
業
環
境
測
定
の
 

実
施
 
 

作
業
環
境
測
定
の
 

実
施
 

Ｄ
 

Ｂ
 

低
 

低
 

1
時
間
 

30
分
 

 
1
時
間
 

30
分
 

 

Ｂ
 

Ｂ
 

中
 

中
 

有
害
性
 

レ
ベ
ル
 

リ
ス
ク
 

ば
く
露
 

時
間
 

シ
ェ
ー
ク
ア
ウ
ト
マ
シ
ン
の
ま
わ
り
を

遮
音
版
で
覆
う
。 

・
耳
栓
、
イ
ヤ
ー
マ
フ
の
使
用
 

・
作
業
時
間
の
変
更
（
1
時
間
未
満
） 

（
暑
　
熱
） 

 

１
. 作
　
業
　
名
 

　
　（
機
械・
設
備
） 

２
.危
険
性
又
は
有
害
性
と
発
生
の
お
そ
れ
の
あ
る
災
害
 

　（
災
害
に
至
る
過
程
と
し
て「
～
な
の
で
、
～
し
て
」
+ 

　「
～
に
な
る
」
と
記
述
し
ま
す
）　
 

４
.リ
ス
ク
の
見
積
り
 

６
.措
置
案
想
定
リ
ス
ク
 

の
見
積
り
 

7.
対
応
措
置
 

５
.リ
ス
ク
低
減
措
置
案
 

８
．
備
 　
　
考

（
残
留
リ
ス
ク
に
つ
い
て
）

対
策
 

実
施
日
 
次
年
度

検
討
事
項

堰
折
り
作
業
 

同
上
 

扇
風
機
の
設
置
 

扇
風
機
の
設
置
 

有
害
性
 

レ
ベ
ル
 

リ
ス
ク
 

作
業
の
 

程
度
 

高
代
謝
 

率
作
業
 

 
低
代
謝
 

率
作
業
 

Ｃ
 

Ｃ
 

高
 

低
 

高
代
謝
率
 

作
業
 
 

高
代
謝
率
 

作
業
 

Ａ
 

Ａ
 

高
 

高
 

有
害
性
 

レ
ベ
ル
 

リ
ス
ク
 

作
業
の
 

程
度
 

ス
ポ
ッ
ト
ク
ー
ラ
ー
の
設
置
 

・
自
動
堰
折
り
機
の
導
入
 

・
作
業
位
置
の
変
更
 

 

３
.既
存
の
災
害
防
止

対
策

３
.既
存
の
災
害
防
止

対
策

堰
折
り
作
業
を
し
て
い
た
と
こ
ろ
、
作
業
所
内
の
暑
さ

の
た
め
、
熱
中
症
に
な
る
。

堰
折
り
作
業
を
し
て
い
た
と
こ
ろ
、
作
業
所
内
の
暑
さ

の
た
め
、
熱
中
症
に
な
る
。
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