
様式第９（第４条第１項関係） （別紙２）

少量新規化学物質製造（輸入）申出書 

事 業 場 の 名 称 
 

所 在 地  
 

新規化 学物 質の名 称 
 

新規化学物質の構造

式又は示性式（いず 
れも不明の場合は、 
そ の 製 法 の 概 略 ） 

 

新規化学物質の物理化学

的性状 

 成分組成 

確認を受けようとする年度 
(製造・輸入を行おうとす

る年度) 

 
 

製造予定数量又は輸入予

定数量 ｋｇ 

新規化 学物 質の用 途 
 
 

新規化学物質を輸入しようとする

場合にあつては、当該新規化学物質

が製造される国名又は地域名 

 

参 考 事 項  
 

備考  １ 用紙の大きさは、日本工業規格Ａ４とする。 
    ２ 標題の「製造」及び「輸入」のうち該当しない文字は、まつ消すること。 
    ３ 新規化学物質の名称の欄は、新規化学物質の名称を国際純正及び応用化学連合が制定した命名法（ＩＵＰＡＣ命名法）に準拠

して記入すること。 
    ４ 事業場の名称、所在地の欄は製造の場合のみ記入し、新規化学物質を輸入しようとする場合にあつては、当該新規化学物質が製造され

る国名又は地域名の欄に記入すること。     
    ５ 参考事項の欄は、過去の実績（確認数量、実績数量）等を記載すること。なお、参考事項は添付書類とすることができる。 

６ 申出事項については、参考となるべき書類を添付することができる。 
    ７ 法人にあつては、申出書の末尾に当該届出に係る担当部署、担当者氏名及び連絡先（電話番号）を記載すること。 

８ 氏名を記載し、押印することに代えて、署名することができる。 
 

 化学物質の審査及び製造等の規制に関する法律第３条第 1 項第５号の確認を受けたいので、新規化学物質の製造又は
輸入に係る届出等に関する省令第４条第１項の規定により上記のとおり申し出ます。 

  年  月   日 
 氏名又は名称及び法人にあつては、 
 その代表者の氏名            印 
  住所 

厚生労働大臣   
経済産業大臣 殿  
環  境  大  臣  

（少量新規化学物質電算処理コード） 
① 構造コード                                                                                             ②用途コード     ③申出数量   （ｋｇ） 
【分子式に含まれる元素の数等】                                                                           【用途番号等】 
 1                                   10                                   20                      25               28                  32 

                          ・

 

  連絡担当者： 部署               住所 〒               
         氏名               電話    （    ）           
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④過去の      ⑤前年度の確認数量 （ｋｇ）         ⑥前年度の実績数量 （ｋｇ）     ⑦前年度の受付コード ⑧会社コード      ⑨受付コード 
確認物質                                            【受付番号等】                 【受付番号等】 
35      36               40       43        47        50                  57           62 
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