
ばく露作業報告集計表（メチレンビス(4,1-フェニレン）=ジイソシアネート（MDI)) 別　添　３

30　印刷の作業

1 1 1 1 1 1 1 1 1 1

33　計量、配合、注
入、投入又は小分
けの作業

1 152 33 2 2 18 10 2 108 220 39 18 72 56 28 7 25 157 38 8 14 3 195 1 114 82 23 57 56 57 35 9 6 146 32 36 6 36 174 1 54 16

34　サンプリング、
分析、試験又は研
究の作業

3 18 2 2 2 15 27 8 1 7 4 7 20 6 1 27 9 15 3 8 6 2 5 2 4 14 3 7 3 3 13 1 11 1

35　充填又は袋詰
めの作業 14 33 1 5 4 2 28 59 2 3 13 22 8 11 4 22 33 1 58 11 21 27 2 4 4 28 7 14 50 2 4 3 1 26 7 29

37　成型、加工又
は発泡の作業 53 25 1 2 2 14 45 123 142 6 7 50 48 26 5 30 106 6 1 1 140 82 53 6 1 13 14 18 29 24 44 89 34 8 11 12 73 5 40 22

38　清掃又は廃棄
物処理の作業 1 5 1 1 4 10 12 4 3 4 1 5 7 1 11 9 3 4 1 5 1 1 6 4 1 1 1 5 5 1

39　接着の作業

4 39 3 32 46 13 11 19 3 10 34 2 3 43 32 9 4 1 6 4 6 7 8 15 32 10 3 1 4 14 27 3

41　洗浄、払しょく、
浸漬又は脱脂の作
業

1 1 1 1 1 1 1 1 1 1

42　吹き付け塗装
以外の塗装又は塗
布の作業

1 2 1 2 5 1 2 10 14 9 1 2 1 1 8 6 1 13 10 2 1 1 3 1 3 3 4 10 1 2 1 2 2 4 3

43　鋳造、溶融又
は湯だしの作業 2 1 2 4 5 1 1 3 4 1 5 4 1 1 4 3 2 1 4

46　吹き付けの作
業 2 1 2 1 11 46 61 63 3 1 28 26 3 2 4 55 4 1 62 17 44 2 1 2 8 43 9 35 21 2 5 2 25 5 7 31

47　保守、点検、分
解、組立又は修理
の作業

3 2 1 5 11 11 3 4 3 1 5 6 11 4 7 4 3 2 2 9 1 1 3 8 3

49　ろ過、混合、撹
拌、混練又は加熱
の作業

8 3 9 1 1 16 22 2 1 9 5 4 1 1 16 5 20 2 12 6 4 3 1 2 5 9 2 12 8 2 9 11 5 2

50　その他

3 1 2 2 2 27 33 37 2 2 10 9 14 3 11 23 37 22 15 14 6 7 3 7 35 2 5 2 6 21

合計
（％表示は全作業
における割合）

19 276 75 4 1 3 20 0 7 78 43 134
（※）
367

660 14% 7% 31% 28% 13% 7% 18% 65% 17% 2% 2% 1% 95% 0% 0% 50% 39% 10% 1% 0% 17% 15% 16% 19% 17% 16% 67% 17% 11% 5% 11% 47% 2% 23% 17%

※　1事業場で複数の作業を行っている場合は重複してカウントしているので、実際の事業場数より多くなっている。ただし、合計欄は実事業場数。
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③
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④
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①
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②
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発散抑制措置の状況
（2つまで複数回答可）
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作業1回当たりの
製造・取扱い量
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1t
以上
10t
未満

対象物等の物理的性状 対象物等の温度 一日当たりの作業時間 ばく露作業従事者数
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