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加
工
す
る
も
の
は
形
・
サ
イ
ズ
が
多
種
多
様 

目
と
手
で
確
認
し
な
が
ら
高
い
精
度
を
実
現

金
属
な
ど
の
素
材
を
切
っ
て
削
っ
て
加
工

す
る
。
こ
う
し
た
作
業
を
行
う
専
門
的
技
術

は
各
種
あ
り
ま
す
が
、
金
属
加
工
の
世
界
と

接
点
が
な
い
人
は
、
こ
れ
ら
の
技
術
に
ど
の

よ
う
な
違
い
が
あ
る
の
か
わ
か
ら
な
い
で

し
ょ
う
。
馬
場
広
明
さ
ん
は
、
金
属
加
工
の

ひ
と
つ
で
あ
る
旋
盤
加
工
に
長
年
従
事
し
て

き
た
ベ
テ
ラ
ン
。
旋
盤
加
工
と
は
、
一
言
で

言
う
と
鉄
、
ス
テ
ン
レ
ス
、
チ
タ
ン
、
銅
な

ど
の
金
属
や
木
材
、
プ
ラ
ス
チ
ッ
ク
な
ど
を

切
削
す
る
こ
と
に
よ
っ
て
丸
く
加
工
す
る
技

術
で
す
。
手
が
け
て
き
た
の
は
、
半
導
体
の

検
査
や
製
造
の
た
め
の
装
置
の
部
品
で
、
主

に
電
子
顕
微
鏡
の
部
品
の
試
作
品
で
す
。

「
丸
型
の
金
属
加
工
部
品
の
ほ
と
ん
ど
は
旋

盤
加
工
さ
れ
て
い
ま
す
。
私
が
手
が
け
る
の

は
直
径
０・３
㎜
〜
５
０
０
㎜
ま
で
、
材
質
は

各
種
あ
り
形
状
も
多
様
で
、
普
段
目
に
す
る

車
の
ホ
イ
ー
ル
や
ね
じ
な
ど
も
旋
盤
に
よ
る

も
の
で
す
。
一
般
的
な
も
の
は
大
量
生
産
で

加
工
し
ま
す
が
、
一
品
物
で
精
度
を
求
め
ら

れ
る
も
の
は
、
目
と
手
と
耳
で
確
認
し
な
が

ら
手
作
り
し
ま
す
」

工
作
機
械
の
中
に
は
、
丸
い
形
状
に
加
工

す
る
の
が
得
意
な
旋
盤
と
四
角
い
形
状
に
加

工
す
る
の
が
得
意
な
フ
ラ
イ
ス
盤
が
あ
り
ま

す
。
旋
盤
は
被
作
物（
削
ら
れ
る
素
材
）が
回

転
し
ま
す
が
、
フ
ラ
イ
ス
盤
は
削
る
側
の
刃

物
が
回
転
す
る
と
い
う
違
い
が
あ
り
ま
す
。

丸
い
形
状
は
フ
ラ
イ
ス
盤
で
も
加
工
で
き
ま

す
が
、
高
い
精
度
で
加
工
で
き
る
の
は
旋
盤

で
、四
角
い
も
の
や
と
ん
が
っ
た
も
の
を
作
っ

た
り
、
溝
を
入
れ
る
と
い
っ
た
加
工
も
可
能

で
す
。
た
だ
し
、
形
状
に
よ
っ
て
は
フ
ラ
イ

ス
盤
を
使
う
必
要
も
あ
る
た
め
、
旋
盤
工
は

フ
ラ
イ
ス
盤
の
技
術
も
必
要
と
さ
れ
ま
す
。

金属などを丸く滑らかに切削加工
未知の形状にも果敢に挑む

普
段
の
暮
ら
し
で
は
ほ
と
ん
ど
目
に
す
る
機
会
が
な
い

さ
ま
ざ
ま
な
機
械
の
部
品
の
中
で
も
、

丸
い
形
状
の
部
品
の
多
く
は
旋
盤
工
が
切
削
加
工
し
て
い
ま
す
。

約
40
年
間
に
わ
た
っ
て
旋
盤
工
一
筋
に
歩
ん
で
き
た
馬
場
広
明
さ
ん
は
、

未
知
の
形
状
で
も
必
ず
完
成
さ
せ
る
と
い
う
卓
越
し
た
技
能
の
持
ち
主
。

経
験
に
裏
打
ち
さ
れ
た
技
を
継
承
す
る
た
め
、後
進
の
育
成
に
も
注
力
し
て
い
ま
す
。
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馬場広明

機械に装着した金属の塊を高
速回転させることによって、丸
い形状に切削するのが旋盤工
の仕事である。イメージどおり
の形状に仕上がったときの喜
びがやりがいにつながっている

17

旋盤工
特殊な機械を操作して、主に金属を丸い形状に加工する技術者。加工には、人の手で旋
盤などの工作機械を扱う方法と、プログラムに基づいて自動的に加工するNC旋盤を扱う
方法があり、これらを駆使してクライアントの要望どおりの品物を製造する。
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機
械
に
読
み
込
ん
だ
プ
ロ
グ
ラ
ム
で
自
動

的
に
加
工
す
る
Ｎ
Ｃ
旋
盤
と
い
う
方
法
も
あ

り
、
こ
れ
は
人
の
手
で
は
加
工
が
困
難
な
形

状
を
要
求
さ
れ
た
と
き
に
使
用
し
ま
す
。

「
大
量
生
産
の
場
合
は
す
べ
て
同
じ
形
状
で

す
が
、
手
作
り
の
場
合
は
同
じ
形
状
の
も
の

を
求
め
ら
れ
る
こ
と
は
ほ
と
ん
ど
あ
り
ま
せ

ん
。
そ
の
つ
ど
図
面
を
見
て
工
程
を
考
え
ま

す
。
や
り
が
い
を
感
じ
る
の
は
未
知
の
形
状

を
求
め
ら
れ
、
い
ろ
い
ろ
な
角
度
か
ら
検
証

し
た
う
え
で
加
工
に
取
り
か
か
り
、
イ
メ
ー

ジ
ど
お
り
に
完
成
し
た
と
き
で
す
。
考
え
る

工
程
が
一
番
大
変
で
す
が
、
そ
こ
を
ク
リ
ア

す
れ
ば
、
あ
と
は
加
工
に
着
手
す
る
だ
け
。

考
え
抜
い
た
分
、
完
成
し
た
と
き
の
喜
び
は

ひ
と
し
お
で
す
ね
」

こ
の
よ
う
に
未
知
の
形
状
を
求
め
ら
れ
る

こ
と
も
多
い
た
め
、
旋
盤
工
は
最
後
ま
で
諦

め
な
い
こ
と
が
重
要
だ
と
言
い
ま
す
。

「
で
き
な
い
と
思
う
こ
と
も
あ
り
ま
す
し
、

弱
気
に
な
る
こ
と
も
あ
り
ま
す
が
、
そ
の
品

物
の
完
成
を
待
っ
て
い
る
人
が
い
る
わ
け
で

す
か
ら
、
諦
め
る
わ
け
に
は
い
き
ま
せ
ん
。

諦
め
た
ら
先
に
進
め
ま
せ
ん
か
ら
ね
。
失
敗

し
た
と
し
て
も
、失
敗
の
原
因
を
見
つ
け
て
、

再
度
取
り
か
か
り
必
ず
完
成
さ
せ
ま
す
」

若
手
旋
盤
工
の
成
長
を
サ
ポ
ー
ト 

技
術
を
活
か
し
て
社
会
貢
献
も

馬
場
さ
ん
は
現
在
、
工
程
の
管
理
を
主
な

業
務
と
し
て
い
ま
す
。
１
０
０
も
の
工
程
を

経
て
完
成
さ
せ
る
部
品
も
あ
る
た
め
、
一
部

を
外
注
し
最
終
的
に
ま
と
め
上
げ
る
こ
と
も

多
々
あ
る
そ
う
で
す
。
そ
の
業
務
と
並
行
し

て
行
っ
て
い
る
の
が
、
後
進
の
育
成
で
す
。

技
能
五
輪
の
指
導
員
と
し
て
若
手
数
名
を
入

賞
に
導
い
た
こ
と
も
あ
り
、
成
長
の
手
助
け

が
で
き
る
こ
と
に
喜
び
を
感
じ
て
い
ま
す
。

「
私
は
先
輩
た
ち
か
ら
の
指
導
を
受
け
、
さ

ま
ざ
ま
な
形
状
に
加
工
す
る
訓
練
を
繰
り
返

し
て
き
ま
し
た
。
経
験
の
積
み
重
ね
に
よ
っ

て
知
識
と
技
術
が
磨
か
れ
た
と
思
い
ま
す
。

若
い
旋
盤
工
も
、
あ
ら
ゆ
る
未
知
の
形
状
に

積
極
的
に
挑
戦
し
て
ほ
し
い
で
す
ね
。
こ
こ

は
研
究
所
で
す
か
ら
、
研
究
者
や
開
発
者
が

発
想
し
た
も
の
を
具
現
化
す
る
の
が
私
た
ち

の
役
割
で
す
。
ど
ん
な
要
望
に
も
高
い
精
度

で
応
え
ら
れ
る
旋
盤
工
を
増
や
し
て
い
く
こ

と
が
、
私
の
重
要
な
役
割
だ
と
思
い
ま
す
」

「
現
代
の
名
工
」受
賞
後
に
社
長
か
ら
言
わ

れ
た
、「
た
ま
た
ま
で
す
。
運
が
良
か
っ
た

だ
け
な
ん
で
す
よ
。
周
り
に
感
謝
し
な
が
ら

貢
献
し
て
く
だ
さ
い
ね
」と
い
う
言
葉
を
、

真
摯
に
受
け
止
め
て
い
ま
す
。

馬
場
さ
ん
は
、
探
査
機「
は
や
ぶ
さ
」の

プ
ロ
ジ
ェ
ク
ト
に
も
参
加
。
小
惑
星
イ
ト
カ

ワ
か
ら
、
必
要
量
の
試
料
を
確
実
に
採
取
で

き
る
掻
き
出
し
へ
ら
を
製
作
し
ま
し
た
。

「
は
や
ぶ
さ
プ
ロ
ジ
ェ
ク
ト
に
か
か
わ
れ
た
こ

と
は
本
当
に
う
れ
し
か
っ
た
で
す
ね
。
イ
ト

カ
ワ
の
試
料
採
取
に
少
し
は
役
に
立
て
た
と

思
い
ま
す
。
こ
れ
か
ら
も
旋
盤
工
と
し
て
の

技
術
を
活
か
し
て
、
少
し
で
も
社
会
貢
献
で

き
る
仕
事
に
取
り
組
ん
で
い
き
た
い
で
す
ね
」
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1  金属の塊を回転させて、バイトという刃物で切削すること
によって丸い形状に加工する。切削すると、黒い金属が研
磨され銀色に変化する

2  ダイヤモンドの砥石で最終仕上げされたバイト

3  バイトの刃をグラインダーで研磨。バイトの材質に合わせて
研磨するため、2種の砥石が取り付けられている

4  若手旋盤工の仕事ぶりを近くで見守りながらポイントを指
導する馬場さん

5  馬場さんが勤務しているのは研究所のため、品物はすべて
試作品。ほとんどは人の手による汎用旋盤で製造するが、丸
で囲んだ4点はNC旋盤を使わないとできない形状だという

6  ずらりと並んでいるのは、金属を切削するときに機械に装着
するバイトという刃物。必要に応じて手作りするため、刃の溝
の幅や形状はすべて異なる

7  バイト研磨の最終工程。ダイヤモンドの砥石で、さらに滑
らかに仕上げる
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