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ヒアリング資料３ 
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(1) 集じん・排気装置の目的 

石綿等の除去作業においては隔離された作業場内に 

集じん・排気装置の設置が義務付けられている。  

①   集じん・排気装置によって吸引された空気が作業場外へ 

     排気されることにより隔離された作業場内を負圧に保ち、 

  石綿粉じんの隔離場内からの漏洩を防止すること。 

 

②  作業場内の空気がHEPAフィルタを経由して交換、 

  すなわち換気することにより、石綿粉じんの濃度を低減 

  させる。 

 

 

1.  集じん・排気装置の取り扱い 
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(2) 集じん・排気装置 設置台数の決定 

① 最低でも４回以上の換気を確保できるよう台数を決定する。 

② 設置台数の算定式   

※ 但し、排気ダクトが長い場合、曲がりが多い場合は、 

   圧力損失等を考慮して排気能力を設定し設置台数を 

     算定する必要がある。 
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(3) 構 造 

① 構 成 図 
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②. 外 観  

 

 

 

排気口側 

吸気口側 

 

HEPAフィルタ・2次フィルタ設置例 
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②. 外 観  

 

 

 



③ フ ァ ン 
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シロッコファン 

軸流ファン 



④ 集じん・排気装置に使用するフィルタ 
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1次フィルタ   2次フィルタ 



HEPAフィルタ （high efficiency particulate ａｉｒ ｆｉｌｔｅｒ） 

ＨＥＰＡフィルタ アルミ枠 ＨＥＰＡフィルタ 木枠 

・ＨＥＰＡフィルタ（high efficiency 

particulate ａｉｒ ｆｉｌｔｅｒ）『定格流量で粒径が

０．３μm以上の粒子に対して９９．９７％以上

の粒子捕集率をもち、かつ初期圧力損失が２

４５Pa以下の性能を持つエアフィルタ』 

 



※中性能フィルタ 
  アスベスト除去作業では使用不可 
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フィルタの交換 

・1次フィルタ   ３～４回/日 

・2次フィルタ   １回/日程度 

・HEPAフィルタ  500時間程度、 

           差圧計が取り付けられている時は、差圧が一定数値を 

           超えたとき 
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アワメータ 

差圧計 

⑤ コントロールパネル 例 
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1次、2次フィルタ交換例 

1次、2次フィルタを取り外し、廃棄袋に入れて処理をする。 
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(4) 設 置 

窓が数箇所ある作業場の場合 窓，扉が一方向にある作業場の場合 
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数箇所の窓を待つ広い作業場の場合 

（引用：“Guidance for Controlling Asbestos-Containing Material in Building”

（June.85）, EPA） 
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設置例 1 

  銀行の金庫室 
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窓がないために、金庫室の出入り口からダクトを出している。 
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設置例 2 
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設置例 3 

小学校教室内 

小学校教室外の排気口 
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設置例 4 

倉 庫  
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設置例 5 
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(5) 搬 入 

搬入時での漏えいの確認 

①作業場搬入前点検整備表、日常点検表(点検整備記録・フィルタ交換記録) 

②スモークテスタ等によりHEPAフィルタ面以外からの煙の吸い込みがない 

  ことを確認 

漏れやすい場所 

目視確認、煙の吸い込みを確認する。 
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スモークテスタ 

 
①作業場内の負圧下での空気の流れや適切な養生の確認 

 のため使用する。 

 

②集じん・排気装置の漏れ等の確認に使用する場合は防錆のものを 

 使用する。 

 

スモークテスタ 例 



スモークテスタによる、集じん・排気装置の漏れ等の確認  

 

吸気口を一時的にふさぎ 

スモークテスタで漏れを確認する。 

 フィルタ取り付け面の隙間から煙が 

吸い込まれていく 
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装置のメンテ時に、フ
レームと本体の接合部の
隙間をコーキング処理し
ている。 



ＨＥＰＡフィルタの装着の確認 

・取付金具等の緩みがないか、確実に装着しているか確認する。 
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・HEPAフィルタ面以外からの煙の吸い込みがないことを 

 確認する。 

・漏洩の可能性の最も高いHEPAフィルタ周りを粘着テープ 

 を用いて封鎖しておくことがより確実な漏洩防止となる。 

 



参考 ビニールダクト接続時の留意事項 

ビニールダクト接続時、 

曲がり部分で 

ダクトが塞がれるため 

アルミダクト等で曲がり部分を 

補強する必要がある。 

 



参考 ビニールダクト接続時の留意事項 

× ◎ 

ビニールダクトの排気側先端部を絞ってしまうと、極端に風量が低下
する。 

アルミダクト等で固定すると安定する。 
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・天井材等内装の解体時や隔離養生作業時 

 

・除去作業の開始（飛散抑制剤の散布による湿潤化を含む）から 

 除去作業の終了 

   （清掃後の除去面への飛散防止剤による固定化、 

         養生シート等への飛散抑制剤散布作業を含む） 
 

(6) 稼働中の管理 
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① 負圧監視 
 
・常時、適切な負圧が確保されていることを確認。 

養生シートの内側へのはらみ具合やマノメーター（差圧計）により 

作業場内の負圧を少なくとも１日に１回は確認すること。 

 

（差圧は-2～-5Pa程度） 
 

マイクロマノメーター 例 



1. パーティクルカウンターを使用した漏洩監視 

2．デジタル粉じん計を使用した漏洩監視 

3. リアルタイムファイバーモニターを使用したリアルタイム漏洩監視 

  

デジタル粉じん計を使用した漏洩監視例 
リアルタイムファイバーモニターを使用した 

リアルタイム漏洩監視例 

② 漏洩監視 

・セキュリティゾーンの入り口 

・集じん・排気装置の排出口 
  



・ セキュリティゾーンの出入口 
 
  



・ 集じん・排気装置の排気口 
  



・ 集じん・排気装置の排気口 
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(7) 集じん・排気装置の停止・搬出 

除去作業終了後 

・隔離された作業場内の石綿粉じん濃度が一般大気と同程 

 度になった段階で行う必要がある 

・エアサンプラーによる浮遊繊維数測定、リアルタイムモニター、 

 デジタル粉じん計等で空気測定を実施 

・作業場内の清掃及び粉塵飛散防止剤散布後、集じん・排気 

 装置を1.5時間以上稼働後 

集じん・排気装置稼働 

除去面への散布 養生シートへの散布 



 (1) 作業場搬入前点検整備表作成 
 
 (2) 日常点検表作成  

2. 集じん・排気装置保守点検 



集じん・排気装置  

作業場搬入前点検表 例 



(1) 集じん・排気装置 作業場搬入前点検表  

    ① 集じん・排気装置本体の確認 
 
    ・歪み、へこみ等の確認 
     機器を作動させ、スモークテスタ等を用い流入、 
     漏洩の有無を確認 
 
    ・ビス等の確認 
     接合部の締付けボルト、ナット等の欠落及び緩みの 
     有無を確認 
 
    ・本体接合部、コーキング及びパッキンの状態 
     目視及び隙間ゲージ等で、破損、劣化等を確認する 
 
    ・ＨＥＰＡフィルタ取り付け板の歪み、へこみ等の確認 
     機器を作動させ、スモークテスタ等を用い流入、漏出の 
     有無を確認 



②．ＨＥＰＡフィルタの確認 

 
 ・ 前回の交換時期の確認 
 
 ・ ＨＥＰＡフィルタの破損の確認 
  目視で、ろ材等の目詰まり、破損、劣化、湿り等を確認 
 
 ・ ＨＥＰＡフィルタの装着の確認 
  目視で、取付金具等で確実に装着しているか確認 
 
 ・ HEPAフィルタの総使用時間の確認 
  アワーメーター等で総使用時間を確認。500時間超は交換            



③．電気系統の確認 
 
 ・ 異常音や振動の確認 
 
 ・ モーター絶縁抵抗値の確認 
  絶縁抵抗計を用いて巻線と接地端子との間の絶縁抵抗値を測定 
 
 ・ 電源ケーブル等の破損の確認 
   目視で、電源ケーブル等電気配線を確認 
 
 ・ 機械作動時、差圧計の動作確認 
   目視で、差圧計の動作及び値を 
     確認 
 
 ・ 機械作動時の電流値の確認 
  電流計を用い、 
    作動時の電流値を測定 

 



集じん・排気装置  

日常点検表 例 



・集じん・排気装置本体の外観確認 

 ゆがみ、へこみなどがないか確認する 

・フィルタの交換記録 

 プライマリーフィルタ、セカンドフィルタの交換時刻の記入 

 ＨＥＰＡフィルタについては稼働時間の累計を記載する 

 ＨＥＰＡフィルタについては、設置金具のゆるみ、シール材の状態等を 

   確認する 

・その他の確認事項 

 差圧計が設置されている場合は、差圧の確認をする 

 アワーメータの確認（ＨＥＰＡフィルタ稼働時間） 
 作動寺の電流値 

 作動寺の音の異常 

 排気、吸気ダクトの接続等の確認 

 

点検の実施者、日付、問題点があった場合の是正処置等につき、記載する 

(2) 集じん・排気装置 日常点検表  


