
資料１ リスクアセスメントの手順 

 

リスクアセスメントの 
実施スケジュール化 

 

対象設備の決定  

リスクアセスメントの 
実施準備 

 

リスク分析の開始  

リスクレベルの評価  

リスク低減対策  

許容可能なリスクになったか  

ＯＫ： 終 了  

●製造部門による対象設備の決定 
●安全事務局へのリスト提出 

●実施期日の決定 
●リスクアセスメント実施者の決定

製造部門にて 
●関係資料の準備 
●関係する災害事例の把握 
●関係するヒヤリ・ハットの把握 

●作業の内容、機械の動き、人の動き、トラブル時対応 
 等の共有化 
●代表者の号令に従って作業を実行 
●トラブル時の対応作業や非定常作業、予見可能な誤使

用等も含めて実演し、リスク分析する 

●リスクアセスメント参加者全員が各自評価点を表明 
●全員の合意でリスクレベルを決定 

●安全防護対策 
・危険源の除去 
・隔離による安全防護 
・停止による安全防護 
●追加予防対策 
・非常停止装置の設置等 
●残留リスク対策 
・治具、保護具の使用 
・作業標準の制・改定 
・教育訓練 
・危険表示 

●第２回目リスクアセスメントの実施 ＮＧ 
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